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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z budowa przepustow stalowych z blachy falistej pod korona drogi

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem
przepustu

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Przepust z blachy falistej - konstrukcja przepustu drogowego wykonanego z zakrzywionych arkuszy
specjalnie profilowanej blachy falistej, taczonych ze soba za pomoca $rub, wokot ktoérego znajduje si¢
odpowiednio zaggszczony grunt zasypki.

1.4.2. Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustéw z blachy falistej sa:
— arkusze blachy falistej,
— elementy stalowe do taczenia arkuszy blachy falistej jak $ruby, nakretki, podktadki,
— materialy izolacyjne do ew. wykonywania izolacji powierzchni zewngtrznej lub wewngtrznej przepustu,
— ew. beton na fundament, $cianki czotowe, bloki dociazajace oraz na wyktadzing wewnatrz przepustu,
— materialy kamienne i kruszywo do ew. wykonywania $cianek czotowych, umocnienia skarp i rowéw poza
przepustem,
— grunt do zasypki przepustu,
— inne materialy, np. darnina, trawa, humus, zaprawa cementowa, betonowe elementy prefabrykowane itp.
Wymagania dla materiatdéw do budowy konstrukeji przepustu (arkusze blachy falistej, Sruby, nakretki,
podktadki itp.) powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowej lub SST.
Materiaty do budowy konstrukcji przepustu oraz zwigzane z nimi zasady konstruowania przepustu
z tych materialow, musza posiada¢ dokument dopuszczajacy do stosowania, wydany przez upowazniona
jednostke (aprobate techniczna).

2.3. Arkusze blachy falistej

Arkusze z blachy falistej charakteryzuja si¢ r6zna gruboscig blachy (przyktad - zat. 3), ré6znymi
profilami sfalowania (przyktad - zat. 5) i r6znym zakrzywieniem arkuszy, zaleznym od wielkos$ci przekroju
poprzecznego przepustu oraz od grubosci warstwy nasypu nad przepustem (przyktady - zat. 6).

Gatunek stali, z ktérego sa wykonywane arkusze blachy jest okreslony przez producenta. Blacha w
czasie produkcji musi by¢ zabezpieczona przed korozja przez galwanizacjg, ocynkowanie ogniowe lub
metalizacjg cynkiem. Sposdb zabezpieczenia antykorozyjnego blach ustala producent, a w przypadku braku
wystarczajacych danych, warstwa ochronna cynku powinna mie¢ grubos$¢ 60 um.



Rodzaj blachy falistej do budowy przepustu musi by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i SST. Blacha
falista musi posiada¢ dokument dopuszczajacy blache do stosowania, wymieniony w punkcie 2.2.

Arkusze blach falistych mozna sktadowaé w stosach, kazdy typ i profil sfalowania osobno, co ulatwia
jednakowa krzywizna arkuszy. Przemieszcza¢ arkusze nalezy ostroznie, aby nie uszkodzi¢ fabrycznego
zabezpieczenia antykorozyjnego.

2.4. Elementy stalowe do laczenia arkuszy blachy falistej

Rodzaje elementow do taczenia arkuszy blachy falistej powinny by¢ okreslone w instrukcji montazu
producenta przepustéw lub aprobacie technicznej, w zaleznosci od grubosci taczonych blach, typu sfalowania
blachy i dtugosci taczonych arkuszy, a w przypadku braku wystarczajacych ustalen mozna stosowaé je zgodnie z
ponizszymi wskazaniami:

— Sruby klasy 8.8 lub 10.9, wg PN-M-82054-03 [17],
— nakretki klasy 8 lub 10, wg PN-M-82054-09 [18],
— podktadki, wg PN-M-82006 [16].

Wszystkie elementy stalowe do taczenia arkuszy blachy falistej powinny by¢ zabezpieczone przed
korozja w sposob okreslony w katalogu fabrycznym producenta przepustéw lub w aprobacie technicznej, a w
przypadku braku ustalen, grubos¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ co najmniej 60 pm.

Elementy stalowe do taczenia arkuszy blachy falistej powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatow dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.5. Materialy izolacyjne

Do robét izolacyjnych przepustow z blachy falistej nalezy stosowa¢ materiaty wskazane w dokumentacji
projektowej lub SST, jak np.:
— emulsj¢ kationowa, wg BN-68/6753-04 [22] lub wg aprobaty technicznej wydanej przez upowazniong
jednostke,
— lepik asfaltowy na zimno, wg PN-B-24620 [13],
— lepik asfaltowy na goraco, wg PN-C-96177 [15],
— Dbitgum lub inng masg dyspersyjna asfaltowo-gumowa, wg BN-90/6753-12 [23],
— inne materialy izolacyjne sprawdzone doswiadczalnie i posiadajace aprobatg techniczna, za zgoda Inzyniera.

2.6. Beton i jego skladniki

Klasa betonu na $cianki czotowe, fundamenty, wyktadzing wewnatrz przepustu i inne elementy, powinna
by¢ zgodna z dokumentacja projektowa lecz nie nizsza niz klasa C 25/30 ( B 30). Beton powinien odpowiadaé
wymaganiom PN-B-06250 [3] z tym, Ze jego nasiakliwo$¢ powinna by¢ nie wigksza niz 4%, stopien
wodoszczelnosci - co najmniej W 8, a stopien mrozoodpornosci - co najmniej F 150.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co najmniej ,,32,5” (zaleca si¢
cement klasy 42,5) i powinien spetnia¢ wymagania PN-B-19701 [11]. Transport i przechowywanie cementu
powinny by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [21].

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo
famane) powinno spetnia¢ wymagania PN-B-06712 [5].

Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i spelnia¢ wymagania PN-B-32250 [14]. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowaé wodg pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewiduje to dokumentacja projektowa
lub SST, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju domieszek, ich dobdr powinien by¢
dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [3]. Domieszki powinny spetnia¢ wymagania PN-B-23010 [12].

Prety zbrojenia moga by¢ stosowane jesli przewiduje to dokumentacja projektowa lub SST. Prety
zbrojenia powinny odpowiada¢ PN-B-06251 [4]. Wlasciwosci mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia betonu
powinny odpowiada¢ PN-B-03264 [2].

2.7. Elementy deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06251 [9].
Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatow odpowiadajacych nastgpujacym normom:
— drewno iglaste tartaczne do robot ciesielskich wg PN-D-95017 [26],
— tarcica iglasta do robét ciesielskich wg PN-B-06251 [9] i PN-D-96000 [27],
— tarcica li$ciasta do drobnych elementow jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002 [28],
— gwozdzie wg BN-87/5028-12 [35],

— $ruby, wkrety do drewna i podktadki do $rub wg PN-M-82121 [31], PN-M-82503 [32], PN-M-82505 [33] i
PN-M-82010 [30],
— plyty pilsniowe z drewna wg BN-69/7122-11 [40] lub sklejka wodoodporna odpowiadajaca wymaganiom
okreslonym przez Wykonawcg i zaakceptowanym przez Inzyniera.
Dopuszcza si¢ wykonanie deskowan z innych materiatow, pod warunkiem akceptacji Inzyniera.
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2.8. Zelbetowe elementy prefabrykowane

Ksztatt i wymiary zelbetowych elementow prefabrykowanych do przepustéw i $cianek czolowych
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Odchytki wymiaréow prefabrykatéw powinny odpowiada¢ PN-
B-02356 [2].

Powierzchnie elementéw powinny by¢ gladkie i bez rakow, peknigé i rys. Dopuszcza si¢ drobne pory
jako pozostatosci po pgcherzykach powietrza i wodzie do glebokosci 5 mm.

Po wbudowaniu elementéw dopuszcza si¢ wyszczerbienia krawedzi o glgbokosci do 10 mm i dtugosci
do 50 mm w liczbie 2 sztuk na 1 m krawgdzi elementu, przy czym na jednej krawgdzi nie moze by¢ wigcej niz 5
wyszczerbien.

Sktadowanie elementéw powinno odbywaé si¢ na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu.
Poszczegdlne rodzaje elementow powinny by¢ sktadowane oddzielnie.

2.9. Umocnienie wlotu i wylotu rowu poza przepustem

Materiaty umocnienia skarp, rowow itp. powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa lub SST i powinny

odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:

— Dbeton i zelbet, wedlug punktu 2.6,

— kamien tamany, wg BN-70/6716-02 [20] i PN-B-01080 [1],

— zwir i mieszanka, wg PN-B-11111 [7],

— kruszywo kamienne tamane, wg PN-B-11112 [8],

— piasek, wg PN-B-11113 [9],

— zaprawa cementowa, wg PN-B-14501 [10],

— darnina, trawa, betonowe plyty azurowe i inne wedtug SST D-06.01.01 ,,Umocnienie skarp, rowow i
Sciekow.”

— kostka drogowa, wg PN-B-11100.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania przepustu

Wykonawca przystepujacy do wykonania przepustu z blachy falistej powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nast¢pujacego sprzgtu:

— koparki do wykonywania wykopow,

— zurawi samochodowych,

— sprzetu do montazu przepustéw z blach falistych, w zaleznosci od wielkosci otworu: klucze nasadowe, klucze
dynamometryczne, ramy z krazkami linowymi, wciagarki wielokrazkowe na samochodach do podnoszenia
blach, drabiny, rusztowania przenosne, rusztowania na samochodach itp.,

— sprzet zageszezajacy, zalezny od wielkosci otworu przepustu i wielkosci zasypki przepustu: ubijaki reczne,
zageszczarki mechaniczne, ptyty wibracyjne, rézne typy walcow,

— sprzgt do transportu blach.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogblne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogbdlne” pkt 5.
5.2. Zakres robot

Zakres robot wykonywanych przy wznoszeniu przepustu obejmuje: roboty przygotowawcze, wykopy,
podtoze pod przepust, roboty betonowe, montaz przepustu z blach falistych, izolacje przepustu, zasypke



przepustu, $cianki czotowe przepustu, umocnienie skarp wlotu i wylotu oraz umocnienie wlotu i wylotu rowu
poza przepustem.

Przepusty montuje si¢ ze specjalnie profilowanej blachy, dostarczanej przez producentow wraz
z kompletem elementow taczacych. Przepusty moga mie¢ rozny ksztatt przekroju poprzecznego:

a) zamknigty (np. kotowy, eliptyczny, gruszkowy), lub
b) otwarty (ftukowy), zwykle posadowiony na dwoch tawach betonowych (przyktady - at. 1).

Przepusty z blachy falistej stosowane sa do przeprowadzenia ciekéw wodnych albo ruchu kotowego lub
pieszego przez nasypy drogowe.Produkowane ksztalty blach umozliwiaja budowg przepustow o réznych
wielkosciach otwordw, od 0,40 m do kilkunastu metrow $wiatta (przyktady - zat. 2), przy czym przepusty moga
by¢ jedno- lub wielootworowe.

Przepusty uktada si¢ na odpowiednio wyprofilowanym podtozu gruntowym wzglednie na podsypce lub
sztucznym podtozu. Zasypka wokodt przepustu podlega $cisle okreslonemu sposobowi wykonania w celu
zachowania ksztattu przepustu.Dopuszczalna grubos¢ nadsypki nad przepustem jest ustalana przez producenta
przepustow w zaleznosci od ksztattu i wymiaréw przekroju poprzecznego i grubosci blachy przepustu (przyktad -
zal. 4). Przepusty o ksztalcie tukowym lub eliptycznym (i ew. innym) moga by¢ dociazone symetrycznie
wzgledem osi, za pomoca blokéw betonowych w celu zapewnienia wigkszej statecznosci konstruke;ji.

Wiot i wylot przepustu na skarpg drogi ma by¢ wykonany z umocniona skarpa przez obrukowanie .

5.3. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze przy budowie przepustu obejmuja czynnosci przewidziane w dokumentacji
projektowej, okreslone w SST, w tym m.in.:
— odwodnienie terenu budowy z ewentualnym przetozeniem koryta cieku do czasu wybudowania przepustu,

5.4. Wykop pod przepust

Wykonanie wykopu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-S-02205 [19].

Metoda wykonania robdt powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wielkosci robot, giebokosci wykopu,
uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu. Zaleca si¢ wykonywanie wykopu
szerokoprzestrzennego recznie do gigbokosci 2 m, a koparka do 4 m.

Przy glgbokosci wykopu powyzej 4 m nalezy go wykonywacé stopniami (pigtrami) z tym, ze dla kazdego
stopnia powinien by¢ urzadzony wyjazd dla srodkow transportowych oraz przewidziane odprowadzenie wody.

Wykonywanie wykopu ponizej poziomu wod gruntowych bez odwodnienia jest dopuszczalne tylko do
glebokosci 1 m ponizej poziomu piezometrycznego wody gruntowe;.

Wymiary wykopu powinny by¢ dostosowane do wymiaréw budowli w planie. W szerokosci dna nalezy
uwzgledni¢ przestrzen o szerokosci od 0,60 do 0,80 m na pracg ludzi i ew. zabezpieczenie §ciany wykopu.

Zabezpieczenie $cian wykopu nalezy wykonaé przez zastosowanie bezpiecznego pochylenia skarp.

5.5. Podloze pod przepust

Podtoze pod przepust nalezy wykonaé grubosci 40 cm z pospdtki lub zwiru spetniajacego warunki
wskaznik roznorodnosci Cu=5 oraz wskaznik wopoprzepuszczalnosci U>6m/dobg zaggszczonej do
Is = 0,98 —1,00.

Powierzchnia podtoza lub podsypki powinna by¢ doktadnie wyréwnana i dostosowana do ksztaltu
przepustu, gdyz po utozeniu przepustu nie ma mozliwos$ci jej uzupetnienia lub doggszczenia.
warunkow konkretnej lokalizacji.

5.6. Montaz przepustu z blach falistych

Montaz przepustu moze by¢ wykonany wytacznie przez wyszkolony personel techniczny.
Montaz przepustu musi przebiega¢ $cisle wedtug instrukcji montazu producenta przepustow,
a w przypadku jej braku lub niepetnych danych - zgodnie z ponizszymi wskazaniami.
Montaz przepustu moze by¢ wykonany w miejscu ostatecznej lokalizacji przepustu lub poza nia.
Przepusty zmontowane w cze$ciach lub w catoéci poza miejscem ostatecznej lokalizacji moga by¢
przenoszone za posrednictwem dzwigdw oraz specjalnych uchwytow oraz zawiesi.

5.7. Zasypka przepustu

Zasypka przepustu powinna by¢ wykonana $cisle wedtug instrukcji producenta przepustow lub
dokumentu dopuszczajacego do stosowania przepustow (np. aprobaty technicznej), gdyz praca przepustu polega
glownie na przenoszeniu parcia zaggszczonego wokot niego gruntu zasypki. W przypadku niepetnych danych
zawartych w instrukcji wykonywania zasypki, nalezy przestrzega¢ ponizszych wskazowek.

Pierwsza warstwa zasypki ma na celu stabilizacj¢ dolnych narozy przepustu, w zwiazku z czym musi
by¢ nawilzana z regularno$cia okreslona w PN-S-02205 [19] oraz energicznie zaggszczana, aby utatwic
penetracje ziarn zasypki pod dolne blachy narozne, gdzie wystepuja najwigksze naciski wywierane przez
konstrukcjg na podtoze (przyktad - zat. 13).
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Nastgpnie zasypke wykonuje si¢ warstwami poziomymi od 20 do 30 cm grubosci, naprzemiennie po obu
stronach przekroju, w ten sposob aby poziom zasypki po obu stronach byt taki sam. Kazda warstwa powinna by¢
zageszczana. Wskaznik zageszczenia powinien by¢ okreslony w SST. W przypadku stosowania sprz¢tu
mechanicznego do zaggszczania zasypki, nalezy dba¢ o nieuszkodzenie konstrukcji metalowej przepustu i jego
powtoki ochronnej. W bezposrednim otoczeniu przepustu (od 0,1 do 1,0 m) zaggszczanie nalezy prowadzi¢ w
sposob bardzo ostrozny - zaleca si¢ stosowac np. ubijaki reczne lub ptyty wibracyjne.

Zasypka wokot przepustu na odlegtos$¢ okoto 20 cm od jego powierzchni zewngtrznej powinna by¢
wykonana z grysu jednofrakcyjnego o $rednicy ziarn do 4 mm, odpowiadajacego wymaganiom PN-B-11112 [8].

Pozostata zasypke wykonuje si¢ z materiatu uzywanego zazwyczaj do budowy nasypow wedtug zalecen
podanych w PN-S-02205 [19].

Powierzchnia zasypki obejmuje zwykle strefe o szerokosci trzykrotnie wigkszej od rozpigtosci lub
srednicy przepustu, po obu jego stronach (przyktad - zat. 9 c,d).

Po wykonaniu nad kluczem przepustu warstwy zasypki o grubosci 60 cm lub réwnej 1/6 jego
rozpigtosci, zaggszezanie mozna dalej prowadzi¢ wedtug SST D-02.03.01 ,,Wykonanie nasypow”. Cigzki sprzgt
mozna wprowadzi¢ dopiero, gdy wysoko$¢ naziomu nad kluczem osiagnie 1,20 m.

W celu zwigkszenia trwalo$ci przepustu i uniknigcia korozji jego powierzchni zewngtrznych, zalecane
jest stosowanie jako zasypki materialow majacych wskaznik pH 7.

Podczas zaggszczania zasypki nalezy stale kontrolowa¢ wymiary wewngtrzne przepustu. Kontrolg taka
wykonuje si¢ systemem pomiarowym w pionie i poziomie, w wielu punktach przekroju poprzecznego. Nie
dopuszcza sig przemieszczen wigkszych niz 1% w dowolnym kierunku od pierwotnego ksztattu. Arkusze blachy
nie powinny straci¢ swej pierwotnej krzywizny. Szczeg6lnie nalezy unika¢ tworzenia si¢ nawet niewielkich
zataman w kierunku do wewnatrz przepustu, w miejscach stykéw arkuszy taczonych na sruby. W przypadku
wystapienia zmian wymiarow wewngtrznych przepustu nalezy dociagna¢ $ruby, ktore mogty ulec poluzowaniu
podczas wykonywania zasypki.

5.13. Scianki czolowe i umocnienie skarpy wlotu lub wylotu przepustu

Scianki czolowe oraz umocnienia skarp nalezy wykona¢ wedtug dokumentacji projektowej.Roboty
wymagaja wykonania nastgpujacych czynnosci:
— umocnieniu skarpy kostka kamienng - wykona¢ podsypke zgodna z dokumentacja projektowa oraz
obrukowac¢ skarpe kostka kamienna, wg SST D-06.01.01 ,,Umocnienie skarp, rowow i sciekow”,
— innym rodzaju umocnienia - wg dokumentacji projektowej, SST lub wniosku Wykonawcy zaakceptowanego
przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6ét Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji:
— aprobatg techniczng (lub dokument réwnowazny) na blachy faliste przepustow, $ruby, nakretki, podktadki
itp., wydana przez uprawniona jednostke,
— za$wiadczenie o jakosci (atesty) na materiaty, do ktorych wydania producenci sa zobowiazani przez wlasciwe
normy PN i BN, jak prety zbrojeniowe, cement,
— wyniki badan materiatow przeznaczonych do wykonania robot, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
punkcie 2.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Kontrola robot przygotowawczych i wykopow

Kontrolg robot przygotowawczych i wykopu pod przepust nalezy przeprowadzi¢ z uwzglednieniem
wymagan okre§lonych w punktach 5.3 i 5.4.

6.3.2. Kontrola wykonania podtoza pod przepust

W czasie przygotowania podtoza pod przepust nalezy zbadac:
— zgodnos¢ wykonywanych robot z dokumentacja projektowa,
— prawidlowo$¢ wyprofilowania ksztattu podtoza w dostosowaniu do ksztaltu spodu przepustu,
— grubo$¢ warstwy podsypki i jej wymiary w planie,
— zageszcezenie podsypki wg BN-77/8931-12 [24].



6.3.3. Kontrola wykonania robot betonowych

W czasie wykonywania robot nalezy przeprowadza¢ systematyczng kontrole sktadnikow betonu,
mieszanki betonowej 1 wykonanego betonu wg PN-B-06250 [8], zgodnie z tablica 1.

Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu srednic, ilosci
dokumentacja projektowa oraz z wymaganiami PN-B-06251 [9].

i rozmieszczenia zbrojenia w poréwnaniu z

Tablica 1. Zestawienie wymaganych badan betonu w czasie budowy wedtug PN-B-06250

(8]
Lp. Rodzaj badania Metoda badania wg Termin lub czgstosé badania
1 Badania sktadnikow betonu
1.1. Badanie cementu PN-B-19701 [21] bezposrednio przed uzyciem kazdej dostarczonej partii
- czasu wigzania
- statosci objgtosci
- obecnosci grudek
1.2. Badanie kruszywa
- skfadu ziarnowego PN-B-06714-15[15] kazdej dostarczonej partii
- ksztattu ziarn PN-B-06714-16[16] kazdej dostarczonej partii
- zawarto$¢ pytlow mineralnych PN-B-06714-13[14] kazdej dostarczonej partii
- zawarto$ci zanieczyszczen obcych PN-B-06714-12[13] kazdej dostarczonej partii
- wilgotnos$ci PN-B-06714-18[17] bezposrednio przed uzyciem
przy rozpoczegeiu robot oraz w przypadku stwierdzenia
1.3. Badanie wody PN-B-32250 [24] zanieczyszczen
1.4. Badanie dodatkow .
i domieszek Instrukcja ITB 206/77 [43]
2 Badania mieszanki betonowej
- urabialnosci przy rozpoczgciu robot
- konsystencji PN-88/B-06250 [8] przy proj.recepty i 2 razy na
- zawarto$ci powietrza w zmiang robocza
mieszance betonowej przy ustalaniu recepty oraz 2 razy na zmiang robocza
3 Badania betonu przy ustalaniu recepty oraz po wykonaniu kazdej partii

3.1. Badanie wytrzymato$ci
na $ciskanie na probkach

PN-88/B-06250 [8]

betonu

3.2. Badania nieniszczace
betonu w konstrukeji

PN-B-06261 [10]
PN-B-06262 [11]

w przypadkach technicznie uzasadnionych

3.3. Badanie nasiakliwo$ci PN-B-06250 [8]

przy ustalaniu recepty,3 razy w czasie wykonywania
konstrukcji ale nie rzadziej niz raz na 5000m’ betonu

3.4. Badanie odpornosci na
dziatanie mrozu
PN-B-06250 [8]

przy ustalaniu recepty 2 razy w czasie wykonywania
konstrukcji, ale nie rzadziej niz raz na 5000 m® betonu

3.5. Badanie przepuszczalno$ci
wody

przy ustalaniu recepty,3 razy w czasie wykonywania
konstrukcji ale nie rzadziej niz raz na 5000 m* betonu

6.3.4. Kontrola wykonania umocnienia wlotow i wylotéw

Umocnienie wlotow 1 wylotéw nalezy kontrolowaé
dokumentacja projektowa.

6.3.5. Kontrola wykonania lawy fundamentowej

wizualnie, sprawdzajac ich zgodnos¢ z

Przy kontroli wykonania tawy fundamentowej nalezy sprawdzi¢:

rodzaj materiatu uzytego do wykonania tawy,
usytuowanie tawy w planie,

rzgdne wysokosciowe,

grubo$é tawy,

zgodno$¢ wykonania z dokumentacja projektowa.

6.3.6. Kontrola montazu przepustu z blach falistych

Kontrola wykonania montazu przepustu z blach falistych powinna by¢ zgodna z zaleceniami instrukcji
montazu dostarczonej przez producenta. W przypadku zastrzezenia wyrazonego w dokumencie dopuszczajacym
do stosowania material na przepust (np. w aprobacie technicznej), nadzér techniczny wykonania (montazu)
przepustu moze prowadzi¢ wylacznie osoba prawna lub fizyczna wskazana w tym dokumencie.

Kontrola montazu przepustu powinna uwzgledniaé sprawdzenie:

prawidlowosci wstepnego montazu blach,

sposobu umieszczania $rub taczacych blachy,

poprawnosci dokrgcania $rub,

prawidtowosci ew. wykonania rusztowan do montazu przepustu,

poprawnosci ew. wykonania blokow dociazajacych i potaczenia ich z przepustem,




8 Przepusty stalowe z blachy falistej D-03.01.02

— prawidlowos$ci posadowienia przepustu na podiozu lub podsypce, w przypadku przeniesienia przepustu z
miejsca montazu znajdujacego si¢ poza miejscem ostatecznej lokalizacji przepustu.

6.3.7. Kontrola wykonania zasypki przepustu

Kontrola wykonania zasypki przepustu powinna by¢ zgodna z zaleceniami instrukcji wykonania
przepustu dostarczonej przez producenta oraz wymaganiami punktu 5.9.
Kontrola wykonania zasypki przepustu powinna uwzgl¢dnia¢ sprawdzenie:
— doktadnosci ulozenia pierwszej warstwy zasypki, wplywajacej na nalezyta stabilizacj¢ dolnych narozy
przepustu,
— prawidlowosci wykonania nastgpnych warstw zasypki, z uwzglednieniem dopuszczalnych grubosci warstw
oraz wskaznika zaggszczenia gruntu,
— poprawnosci wykonania zasypki i prowadzenia zaggszczania zasypki w bezposrednim otoczeniu przepustu,
ze zwroceniem uwagi na nieuszkadzanie konstrukeji przepustu i jego powloki ochronnej,
— wlasciwosci uzytych materiatéw (gruntéw) do zasypki,
— powierzchni wykonywanej zasypki,
— nieodksztatcalno$ci wymiaréw wewngtrznych przepustu pod wptywem dzialania zasypki.

6.3.8. Kontrola wykonania $cianek czotowych, umocnienia skarpy i rowow wlotu lub
wylotu przepustu

W czasie wykonywania Scianek czotowych przepustu nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania :

a) umocnienie skarpy lub rowu kostka kamienna: ogledziny zewngtrzne zabrukowanej powierzchni, sprawdzenie
konstrukcji bruku, $cistosci utozenia kostki - zgodnie z wymaganiami SST D-06.01.01 ,,Umocnienie skarp,
rowow 1 $ciekow”,

b) umocnienia rowu przez humusowanie, obsianie i darniowanie: oglgdziny wykonanego umocnienia - zgodnie z
wymaganiami SST D-06.01.01 ,,Umocnienie skarp, rowow i $ciekow”,

¢) innego rodzaju umocnienia - zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej, SST lub ustalen Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanego przepustu.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg punktu 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— wykonany wykop,
— wykonane podtoze pod przepust,

— wykonane fundamenty,
— przepust na podtozu lub podsypce,
— przepust na podtozu lub podsypce,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m przepustu obejmuje:



— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— wykonanie wykopu zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej wraz z odwodnieniem,

— dostarczenie materiatow,

— przygotowanie podtoza pod przepust,

— wykonanie fundamentow i ich pielggnacja,

— montaz przepustu z blach falistych, z ew. przeniesieniem go jesli montaz byt wykonany poza miejscem
ostatecznej lokalizacji przepustu, z ew. wykonaniem i zamontowaniem blokéw dociazajacych przepust,

— zasypke przepustu, wykonana zgodnie z instrukcja, z zaggszczeniem warstwami,

— umocnienie skarpy przy wlocie i wylocie przepustu,

— umocnienie wlotu i wylotu rowu poza przepustem,

— uporzadkowanie terenu,

— przeprowadzenie badan i pomiardéw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1.  PN-B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa. Podzial i zastosowanie wg wiasnosSci

fizyczno-mechanicznych

2. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
3. PN-B-06250 Beton zwykty
4.  PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
6. PN-B-11104 Materiaty kamienne. Brukowiec
7. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka
8. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych
9. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
10. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
11.  PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
12. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia
13.  PN-B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno
14.  PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw
15.  PN-C-96177 Lepik asfaltowy bez wypelniaczy stosowany na goraco
16. PN-M-82006 Podktadki okraglte doktadne

17.  PN-M-82054-03
18.  PN-M-82054-09
19.  PN-S-02205

20.  BN-70/6716-02

21. BN-88/6731-08

22.  BN-68/6753-04

23.  BN-90/6753-12

24. BN-77/8931-12

25.  PN-B-11100

Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne rub i wkretow
Sruby, wkrety i nakretki. Wiasno$ci mechaniczne nakretek
Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
Materiaty kamienne. Kamien famany

Cement. Transport i przechowywanie

Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji przeciwwilgociowych
Masa dyspersyjna asfaltowo-gumowa

Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu.

Materiaty kamienne. Kostka drogowa

10.2. Inne materialy

25. Katalogi producentow przepustéw z blach falistych.
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ZAY.ACZNIKI
PRZYKLEADOWE ROZWIAZANIA STOSOWANE PRZY WYKONYWANIU PRZEPUSTOW Z
BLACHY FALISTEJ
Zat. 1. Mozliwe ksztalty przepustow z blachy falistej

Zat. 2. Przyktadowe zakresy wykonywania przekrojow poprzecznych przepustow z
blachy falistej produkowanej przez wybranych producentéw

Zat. 3. Przyktadowe grubosci blach falistych, produkowanych przez niektorych
producentow i ich zabezpieczenie antykorozyjne

Zat. 4. Przyktadowa grubo$¢ nadsypki nad przepustem, ustalona przez producenta
przepustow, zalezna od przekroju poprzecznego przepustu i grubosci blachy

Zat. 5. Przyktady roznych profilow sfalowania blach falistych

Zat. 6. Zakrzywiony ksztalt arkuszy blachy falistej

Zat. 7. Przyktady $rub do taczenia arkuszy blach falistych

Zat. 8. Ksztalt profilu podtoza w gruncie sypkim pod przepustem

Zat. 9. Przyktady wykonania podsypki pod przepustem i formowania zasypki wokot i

nad przepustem
Zat. 10.  Przyktad przepustu tukowego na fundamentach betonowych
Zat. 11.  Przyklad polaczenia srubami blach falistych
Zat. 12.  Przyktad transportu odcinka zmontowanego przepustu z blach falistych za

pomoca dzwigu
Zat. 13.  Przyklad wykonania pierwszej warstwy zasypki po zmontowaniu przepustu z

blachy falistej
Zal. 14.  Zalecane sposoby wykonania zasypki przepustu o przekroju otwartym

(tukowym).

Zalacznik 1
Mozliwe ksztalty przepustow z blachy falistej

C - kotowy, E - eliptyczny, R - kroplisty, RA - kroplisto-tukowy, T - wyniosty, TR - kroplisto-

wyniosty, TC - kroplisto-kotowy, A - hukowy, LPA - tukowy z dociazeniem, HPA - tukowy wyniosty z
dociazeniem, HPE - eliptyczny z dociazeniem

OO0

A LPA HPA HPE



Zalacznik 2

Przykladowe zakresy wykonywania przekrojow poprzecznych przepustow z blachy falistej produkowanej przez

wybranych producentéw
Wymiary przekroju przepustu (szeroko$¢ x wysokos¢), m,
Wybrane ksztalty z blach produkcji
przekroju przepustu Tubosider Hydrostav Gavle ARMCO
Italiana Stowacja Viagtrummor USA
Wiochy Szwecja
Kotowy min 0,40 1,73 1,58 1,50
max 7,41 4,70 6,47 7,80
Eliptyczny min 1,72 x 1,88 1,50 x 1,66 1,42 x 1,57
max | 6,81 x7,54 i 6,15 x 6,79 6,12 x 6,78
Kroplisty min 0,40 x 0,35 2,24 x2,01 1,85x 1,42
max [ 12,09 x 8,64 8,20 x 7,45 6,27 x 4,03 i
Lukowy min 2,09 x 0,96 1,50 x 0,75 2,00 x 0,77 1,87 x 1,41
max | 10,00 x 4,84 8,98 x 4,49 10,00 x 5,00 6,35 x 4,07
Zalacznik 3

Przyktadowe grubosci blach falistych, produkowanych przez niektorych producentéw
i ich zabezpieczenie antykorozyjne

Przyktadowa grubos¢ | Zabezpieczenie antykorozyjne
Producent blach falistych blach, mm blach warstwa
min max
Tubosider Italiana, Wiochy 1,5 8,0 cynku 60 pum
Hydrostav, Bratislava, Stowacja 3,0 7,0 cynku 60 um
Giévle Vigtrummor, Szwecja 3,0 6,0 powloka epoksydowa 200 um
ARMCO, USA 2,7 7,0 brak danych
Zaljcznik 4

Przykladowa grubos¢ nadsypki nad przepustem, ustalona przez producenta przepustow, zalezna od przekroju
poprzecznego przepustu i grubosci blachy

Ksztalt przekroju Wymiary P{zekroju przepustu Grubos¢ blach Gruboé¢ nadsypki
poprzecznego (szerokos¢ x wysokos¢), m " Or;(;n Y| had Kluczem przepustu, m
Kotowy od 1,73 do 4,70 od3do7 0d 0,4 do 14,5
Tunelowy (kroplisty) | od 2,24x2,01 do 8,20 x7,45 | od3do7 0d 0,5 do 13,0
Sklepiony (tukowy) od 1,50x0,75 do 8,98 x4,49 | od3do7 od 0,7 do 4,5
Tunelowy poszerzony | od 1,92x1,47 do 5,21 x3,21 | od3 do7 0od 0,5 do 5,0




Przepusty stalowe z blachy falistej D-03.01.02

12

Zalacznik 5

Przyktady roznych profilow sfalowania blach falistych (kazdy typ blachy ma rézna odlegtos¢ wierzchotkow fal i
inng ich wysokosc)

Typ T 200 200

Typ T 150

Wymiary w mm

Typ T 70




Zalacznik 6

Ksztalt profilu podtoza w gruncie sypkim pod przepustem
a) przepust kotowy utozony bezposrednio na podiozu,
b) przepust kroplisty utozony na podsypce z piasku grubosci 0,10 m,
c) przepust kroplisto-tukowy utozony na podsypce wyprofilowanej do ksztaltu jego spodu

c
a b
/;\E
v—.\
N1
S S O S 2 7SS
Dr2

Zalacznik 7
Przyktady wykonania podsypki pod przepustem i formowania zasypki wokot i nad przepustem

a - przepust w wykopie na podtozu stabonosnym (grubos¢ podsypki od 0,35 do 0,90 m)

b - przepust w wykopie na podtozu bardziej zwartym (grubos¢ podsypki od 0,20 do 0,40 m)
¢, d - przepust w nasypie na podtozu jak na rys. a, b.

a b
min
« hi
) K‘—]
SRR 0.20:0.40m
SRS “*‘@K“ 045:050m
P AbL
AN
n 0.20:0.60m,

d
15D .
5 ,’\(' hi
N
d “
20 0.20:0.40m
L 7N 0.5:0.50m
K
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Zalacznik 8

Przyktad transportu odcinka zmontowanego przepustu z blach falistych za pomoca dzwigu

«——— Zawiesie
Uchwyt

do podnoszenia

Wykiadzina

Zalacznik 9

Przyktad wykonania pierwszej warstwy zasypki po zmontowaniu przepustu z blachy falistej

Przepust

Strefa energicznego
zageszczania warstwy
zasypki

l-sza warstwa
zasypki

Podsypka



