UWAGA: Ze wzgledow jakosciowych Zamawiajacy wymaga aby do wyceny przyjaé wyroby
budowlane o nie gorszych wtasciwosciach niz:

Wszystkie ksztattki, zasuwy, hydrant itp. uzyte do budowy wodociggu muszg by¢ wykonane z
zeliwa sferoidalnego. Rury (w klasie C40) wykonane z zeliwa sferoidalnego, przeznaczone do
transportu wody pitnej, z kielichem jednokomorowym przystosowanym do potaczen
wsuwanych roztgczalnych z uszczelkg gumowa z EPDM, z mozliwym odchyleniem katowym na
kielichach do 5°. Zewnetrzna powierzchnia rur pokryta aktywng warstwa stopu cynku z glinem
(Zn-Al) w proporcji 85%(Zn) -15%(Al), naktadanego w tuku elektrycznym (metoda plazmowa),
o gramaturze minimum 400 g/m2, wg PN-EN 545:2010. Warstwe wykonczeniowg stanowi
powtoka z lakieru epoksydowego o grubosci minimum 100 um. Wewnetrzna powierzchnia rur
powinna by¢ wykonana z zaprawy cementowej, naktadana wirowo. Grubos¢ wyktadziny z
zaprawy cementowej powinna by¢ zgodna z aktualng normg PN-EN545. Do sporzadzania
zaprawy powinien by¢ uzywany cement hutniczy o duzej odpornosci na siarczany (HSR),
wedtug aktualnej normy PN-EN 197-1 ,Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczace cementdw powszechnego uzytku”. Do sporzadzania zaprawy
cementowej powinna by¢ stosowana woda pitna zgodna z Dyrektywa Wody Pitnej 98/83/EC.
wymagany atest laboratorium badawczego akredytowanego zgodnie z aktualng norma EN
45011. Kielich wewnatrz pokryty warstwg cynku nakfadanego w tuku elektrycznym lub w
postaci epoksydu wysokocynkowego o zawartosci cynku minimum 90% z pokryciem
epoksydowym. Ksztattki kielichowe i kotnierzowe wykonane jako monolityczne odlewy z
zeliwa sferoidalnego, przeznaczone do transportu wody pitnej. Ksztattki kielichowe wykonane
z zeliwa sferoidalnego, przeznaczone do transportu wody pitnej, z kielichem
jednokomorowym przystosowanym do potgczen wsuwanych roztgczalnych z uszczelka
gumowa z EPDM, z mozliwym odchyleniem katowym na kielichach do 5°. Ksztattki kotnierzowe
uszczelniane za pomocg uszczelki ptaskiej z EPDM zbrojonej wktadka stalowg z kotnierzami
owierconymi na cisnienie PN 10, PN16 lub PN 25 bar. Ksztattki pokryte z zewnatrz i wewnatrz
warstwg proszkowego lakieru epoksydowego o grubosci min. 70 um, naktadanego w procesie
kataforezy. Inne powtoki: Ksztattki pokryte z zewnatrz i wewnatrz warstwg proszkowego
lakieru epoksydowego o 250 um (podwyzszony standard). Wskazane jest aby wyroby z zeliwa
sferoidalnego posiadaty miedzy innymi atesty i deklaracje: Krajowa Deklaracja Zgodnosci
wystawiona przez Producenta lub upowaznionego przedstawiciela Producenta (wymagane
przedstawienie upowaznienia wystawionego przez Producenta). Certyfikat zgodnosci z
aktualng normg EN 545, nadany przez jednostke certyfikujgca akredytowang zgodnie z
aktualng normg EN 45011. Atest wydany przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajgcy stosowanie wody pitnej zgodnej z Dyrektywg Wody Pitnej 98/83/EC do
sporzgdzania zaprawy cementowej przeznaczonej na wykfadzine wewnetrzng rur. Certyfikat,
potwierdzajacy spefnianie przez Producenta wymagan w zakresie systemu zarzadzania
jakoscig, zawartych w aktualnej normie EN- ISO 9001:2008. Atest Higieniczny wydany przez
Panstwowy Zaktad Higieny. Zaleca sie aby producent rur i ksztattek posiadat certyfikat o
zgodnosci catej gamy rur i ksztattek z aktualng norma EN 545:2010, wydany przez niezaleing
instytucje, tzw. strone trzecia, akredytowang w jednym z krajow Unii Europejskiej. Zaleca sie
aby producent rur, ksztattek, wyposazenia i armatury posiadat petny certyfikat ISO9001, tzn
na koncepcje + produkcje + sprzedaz, wydany przez niezalezng instytucje, tzw. strone trzecia,
akredytowang w jednym z krajéw Unii Europejskiej. Daje to pewnos$é, ze zarzgdzanie jakoscig
u producenta jest kontrolowane przez powotane do tego instytucje.



