Szczegolowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt
budowlanych
SST - 11 Okladziny i wykladziny z pltytek ceramicznych i kamieni naturalnych

1.1. Nazwa i adres inwestycji: Przebudowa i remont schodow zewnetrznych do
budynku UM-USC, przebudowa i aranzacja wnetrz ciggobw komunikacyjnych w
budynku UM-USC w Piotrkowie Trybunalskim, Pasaz Karola Rudowskiego 10,
(dz. nr 302).

1.1.1.Nazwa i adres zamawiajacego: Urzqd Miasta Piotrkowi Trybunalskiego
97-300 Piotrkéw Trybunalski, Pasaz Karola Rudowskiego 10.

1.2. Przedmiot i zakres robdt: W zakres robot wchodzqg prace zwigzane z:
- przebudowg i remontem schoddéw zewnetrznych obejmujgcq rozebranie i
wykonanie nowej okfadziny kamiennej schodow wraz z wykonaniem szybu i podestu
oraz montaz platformy dla osob niepeZnosprawnych.

- przebudowg i aranzacjg ciggobw komunikacyjnych obejmujgcqg w swym zakresie
wykonanie sufitbw podwieszonych oraz elementéw ozdobnych wraz z wykonaniem
rob6t malarskich i montazem tapet oraz przebudowg instalacji elektrycznej
oswietlenia.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq nastepujgce roboty:

- wykonanie ok/adzin kamiennych posadzek i scian

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robdt tymczasowych:
ujete w ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robo6t budowlanych

1.4. Informacje o terenie budowy zawierajace wszystkie niezbedne dane istotne z
punktu widzenia:

1.4.1. Organizacji robot budowlanych: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych

1.4.2. Zabezpieczenia interesow 0s0b trzecich: ujete w ogdlnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych

1.4.3. Ochrony srodowiska: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robot budowlanych

1.4.4. Warunkow bezpieczenstwa pracy: ujete w ogdélnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych

1.4.5. Zaplecza dla potrzeb Wykonawcy: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych



1.4.6. Warunkow dotyczacych organizacji ruchu: ujete w ogdlnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych

1.4.7. Ogrodzenia — ujete w 0golnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
robot budowlanych

1.4.8. Zabezpieczenia chodnikdw i jezdni — ujete w 0g06lnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych

1.5. Nazwy i kody: grup robdt, klas robot, kategorii robot:
ujete w ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robo6t budowlanych

1.6. Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje pojeé i okreslen nigdzie
wczesniej  niezdefiniowanych, wymagajacych  zdefiniowania w  celu
jednoznacznego rozumienia zapisow dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych: ujete w ogdlnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych

2. Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobdéw budowlanych oraz niezbedne
wymagania zwigzane z ich przechowywaniem, transportem, warunkami
dostawy, sktadowaniem i kontrola jakosci:

2.1. Wymagania ogoélne dotyczace wlasciwosci materialdw i wyrobow:
Wszelkie materialy do wykonania wyksadzin i okfadzin powinny odpowiadad
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajgcych dany materiaz do powszechnego stosowania w budownictwie.
Ptytki powinny odpowiadac nastepujgcym normom:

PN-EN 176:1996 — P#ytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o mafej
nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 - P#ytki i piyty ceramiczne prasowane na sucho o
nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B lla.

PN-EN 178:1998 — Piytki i pfyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 6%<E<10%. Grupa B Ilb.

- PN-EN 159:1996 - P#ytki i p#yty ceramiczne prasowane na sucho o
nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B I11.
Rodzaj pfytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa,
szczegOblnie dotyczy to, okreslenia takie parametrow jak np. stopies scieralnosci,
mrozoodpornos¢ i twardosc.
Kompozycje klejqce i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejgce do mocowania p#ytek ceramicznych muszg speiniac
wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg spe/nia¢ wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.



Materiafy pomocnicze

MateriaZy pomocnicze do wykonywania wyk/adzin i okfadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykornczeniowe,

— srodki ochrony p#ytek i spoin,

— srodki do usuwania zanieczyszczen,

— srodki do konserwacji wykZadzin i okZadzin.

Wszystkie w/w materialy muszg mie¢ wilasnosci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do
spoinowania stosowac¢ nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-
32250 ,,Materiafy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badaz
laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

Zaprawy do wykonania tynkow zwyk#ych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykZe” lub aprobatom technicznym. Zaprawy
budowlane cementowo-wapienne. Marka i skfad zaprawy powinny by¢ zgodne z
wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykze™.
Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogfa byé wbudowana
mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement portlandzki wed/ug
normy PN-B-19701;1997 ,,Cementy powszechnego uzytku™. Za zgodgq Inspektora
nadzoru mozna stosowac cement z dodatkiem zZuzla lub popiofow lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Skfad objetosciowych skfadnikow zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

Ok#adziny i wyk#adziny z kamienia naturalnego

Plyty okfadzinowe scienne wewnetrzne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
BN-86/6747-10, podokienniki wewnetrzne i blaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy BN-63/6747-02. powierzchnie licowe powinny mie¢ nadana fakture zgodng z
BN-84/6740-02.

Do montazu nalezy stosowac¢ zaprawy cementowe do biafych lub bardzo jasnych
kamieni na bazie biafego cementu. Do spoinowania mozna stosowac zaprawe
cementowo — wapienng, gipsowo — wapienng i gipsowa. Do okfadziny poziomej
nalezy stosowac¢ zaprawy o konsystencji ciek/ej i poicieklej a do pionowej O
konsystencji plastycznej. Elementy kamienne mogq by¢é klejone ze sobg lub do
podfoza. Klejenie elementdw kamiennych do metalowych konstrukcji moze by¢
przeprowadzone klejem epoksydowym lub poliestrowym z uprzednim wytrawieniem
powierzchni metalu lub jego mechanicznym oczyszczeniem.
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2.2. Wymagania ogoélne dotyczace przechowywania, transportu, warunkow
dostaw, skladowania i kontroli jakosci materialow i wyrobow: ujete w ogdlnej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych.

Transport materia/ow do wykonania wyk/adzin i okfadzin nie wymaga
specjalnych srodkdéw i urzgqdzen. Zaleca sie uzywac¢ do transportu samochoddéw
pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przewozone materiay w sposéb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych
ilosci materiafdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zafadunku i rozfadunku fadunku podnosnikow mechanicznych.

Kazda partia materiafu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub
deklaracji zgodnosci, stwierdzajgcej zgodnos¢ Wwfasciwosci technicznych z
wymaganiami podanymi w normach i aprobatach technicznych. Materiaty do
wykonania wykfadzin i okfadzin powinny by¢ skfadowane w pomieszczeniach
magazynowych  gdzie nie bedq narazone na dziafanie ujemnych temperatur,
zawilgocenia, wstrzqsow i uderzer.

2.3. Materialy i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie:
ujete w ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robo6t budowlanych

2.4. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom: ujete w o0golnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych

2.5. Wariantowe stosowanie materialow: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych

3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych lub zalecanych do
wykonania robot budowlanych zgodnie z zalezong jakoscia: ujete w o0golnej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
Wykonawca moze posfugiwac sie dowolnym niezbednym sprzetem usprawniajgcym
roboty bedqce przedmiotem zamdwienia. Do wykonywania robdt wyksadzinowych i
okfadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wfosiane lub druciane do czyszczenia pod/oza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzqdzenia mechaniczne do ciecia p#ytek,

pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mmm
do rozprowadzania kompozycji klejgcych,
— {aty do sprawdzania rownosci powierzchni,
— poziomnice,

mieszadfa koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do

przygotowania kompozycji klejgcych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— Qqbki do mycia i czyszczenia,
— wk#adki (krzyzyki) dystansowe.



4. Wymagania dotyczace §rodkow transportu: ujete w ogolnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych

Transport materia/ow dowolnymi srodkami o odpowiedniej fadownosci i gabarytach.
Przewozony fadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem). Zaleca
sie uzywaé do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknietych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materialy w sposob wykluczajgcy
ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materia/dw zalecane jest przewozenie
ich na paletach i uzycie do zafadunku i rozfadunku fadunku wozkow widfowych.
Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég publicznych i dojazdow do terenu
budowy Wykonawca bedzie usuwaZ na biezqco i na wiasny koszt. Srodki transportu
wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spefniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym

5. Wymagania dotyczace wykonania robdt budowlanych z podaniem sposobu

wykonczenia poszczegolnych elementow, tolerancji wymiarowych, szczegotow

technologicznych oraz niezbedne informacje dotyczace odcinkdéw robdt

budowlanych, przerw i ograniczen a takze wymagania specjalne:

Przed przystgpieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakornczone:

- wszystkie roboty stanu surowego Zgcznie z wykonaniem podfozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji pod#dg,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i
innych np. technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalacji podpodZogowych),

— wszystkie bruzdy, kana#y i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub
masami naprawczymi.

Przystgpienie do robot wyk/adzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i

skurczu elementow konstrukcji budynku tj. po upfywie 4 miesiecy po zakorczeniu

budowy stanu surowego.

Roboty wykfadzinowe 1 ok/adzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie

nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane wyk/adziny i okfadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni

chroni¢ przed nasfonecznieniem i przewiewem.

Pod/oza pod wykfadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podk/ady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu, co najmniej klasy B-20 i

grubosci minimum 50 mm. Podk/ady z zaprawy cementowej powinny mieé

wytrzymafos¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podk/adow z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podk{ady zwigzane z podfozem — 25 mm

— podk/ady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podk{ady ,,ptywajgce’ ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podk/adu powinna byé zatarta na ostro, bez rakow, pekniecé i ubytkow,

czysta, pozbawiona resztek starych wyk#adzin i odpylona. Niedopuszczalne sq

zabrudzenia  bitumami, farbami i srodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone

odchylenie powierzchni podkfadu od pfaszczyzny poziomej nie moze przekraczac 5
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mm na cafej dfugosci faty kontrolnej o dfugosci 2 m.

W podkfadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej I przeciwskurczowej. Na zewngtrz budynku powierzchni
dylatowanych p6l nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna d/ugosé¢ boku nie
wieksza niz 3,5 m. Wewngtrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie
wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku,
wokd/ fundamentdéw pod maszyny, sfupdw konstrukcyjnych oraz w styku roznych
rodzajow wyk/adzin. Szczeg6/fowe informacje o ukfadzie warstw podfogowych,
wielkosci i kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow
i innych elementéw powinny byé podane w dokumentacji projektowej. Szczeliny
dylatacyjne powinny by¢é wype/nione materiafem wskazanym w projekcie. Dla
poprawienia jakosci 1 zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych
zaleca sie zbrojenie podkfadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym
lub  wzmocnienie podk/adow cementowych wioknem polipropylenowym. Duzym
ufatwieniem przy wykonywaniu wyk/adzin  z piytek ma zastosowanie
bezposrednio  pod wyk/adzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy
(,,wylewki’*) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzqgdzonych
mieszanek scisle wed/ug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt
pod/ogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

Przed przystgpieniem do  zasadniczych  robdt  wykfadzinowych  nalezy
przygotowac wszystkie niezbedne materiady, narzedzia i sprzet, posegregowac pfytki
wed/ug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowacé sposéb ukfadania p#ytek.
Pofozenie  piytek nalezy rozplanowac¢  uwzgledniajgc ich  wielkos¢ i
szerokos¢  spoin.  Na  jednej pfaszczyznie pfytki powinny byé rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢ wiekszg niz  pofowa
plytki. Szczegolnie  starannego rozplanowania  wymaga  wyk/adzina
zawierajqca okreslone w dokumentacji wzory lub skfadajqca sie z réznego rodzaju i
wielkosci ptytek. Wybor kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju plytek i podfoza oraz
wymagan stawianych wyk/adzinie. Kompozycja (zaprawa) Kklejgca musi byé
przygotowana zgodnie z instrukcjq producenta. Uk/adanie p#ytek rozpoczyna sie od
najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.
Kompozycje klejgcq nakfada sie na podioze gfadkg krawedzig pacy a nastepnie
..przeczesuje” sie zebatgq krawedzig ustawiong pod kgtem okofo 50°. Kompozycja
klej gca powinna byé nafozona rdéwnomiernie i pokrywacé calq powierzchnie
podfoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci p#ytek. Prawidfowo dobrane
wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, Ze kompozycja nie
wyp/ywa z pod piytek i pokrywa minimum 65% powierzchni p#ytki. Zaleca sie
stosowac nastepujqce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci pfytek:

— 50 x50 mm — 3 mm
— 100 x 100 mm — 4 mm
— 150 x 150 mm — 6 mm
— 200 x 200 mm — 6 mm
— 250 x 250 mm — 8 mm
— 300 x 300 mm — 10 mm



— 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z nalozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okofo
1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie wykZadziny w ciggu okofo 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza
oraz rodzaju i wielkosci p#ytek i wynosi srednio okofo 6-8 mm. Po nalozeniu
kompozycji klejgcej ukfada sie pfytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Nak/adajqc pierwszq pfytke nalezy jq lekko przesungcé po podfozu (okofo 1
cm), ustawi¢ w Zgdanej pozycji i docisngé dla uzyskania przyczepnosci kleju do
plytki. Nastepne péytki nalezy dofozy¢ do sgsiednich, docisngé i mikroruchami
odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji
klejowej po docisnieciu p#ytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Wieksze pfytki zaleca
sie dobija¢ mfotkiem gumowym.

W przypadku p#ytek ukfadanych na zewngtrz warstwa kompozycji klejqcej
powinna pod calq powierzchnig p#ytki. Mozna to osiggngé nakfadajqc
dodatkowo cienkq warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych pytek.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkfadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujqce szerokosci spoin przy p#ytkach o dfugosci boku:

— do 100 mm — okofo 2 mm

— 0d 100 do 200 mm — okofo 3 mm

— 0d 200 do 600 mm — oko/o 4 mm

— powyzej 600 mm - okofo 5-20 mm.

Przed caZkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy pZytkami nalezy usungé
jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkfadki dystansowe. W trakcie ukfadania pfytek
nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykorczeniowe.

Po ufozeniu p#ytek na podfodze wykonuje sie cokofy. Szczegdly cokofu powinna
okresla¢c dokumentacja projektowa. Dla coko/ow wykonywanych z plytek
identycznych jak dla wyk/adziny podfogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania. Do spoinowania p#ytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24
godzinach od ufozenie p#ytek. Dokfadny czas powinien by¢ okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku, gdy krawedzie
plytek sq nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgCc zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowq) po powierzchni wykfadziny pacq gumowg. Zaprawe nalezy dokfadnie
wcisngé W  przestrzenie miedzy pfytkami  ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi pfytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni pfytek wilgotng gqbkq.
Swiezq zaprawe mozna dodatkowo wyg/adzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskac
wklesty ksztaft spoiny. Pfaskie spoiny uzyskuje Sie poprzez przetarcie zaprawy
pacq z naklejong gfadkq gqbkq. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura 1 niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gqbkq. Przed przystgpieniem
do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni pfytek. Szczegolnie dotyczy to pfytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wyk/adziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne
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po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone  specjalnymi  preparatami

impregnujgcymi. Impregnowane mogq byé takze plytki.

Ok#adziny

Pod/ozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogq

by¢:

— sciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

—  piyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot okfadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidfowosé

przygotowania podfoza. Podfoza betonowe powinny by¢é czyste, odpylone,

pozbawione resztek srodkdw antyadhezyjnych istarych powfok, bez rakéw, pekniec

i ubytkow. Pofgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny byé

plaskie i rowne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a

ubytki i uskoki wyrowna¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami

naprawczymi. W przypadku scian z elementow drobno wymiarowych tynk

powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z

zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku

okfadzin wewnetrznych sciana z elementow drobnowymiarowych moze by¢é
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku
podfoz  nasigkliwych zaleca si¢  zagruntowanie preparatem gruntujgcym

(zgodnie z instrukcjq producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi

podfoze powinno spe/niac¢ nastepujgce wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkbw i tfustych plam,
oczyszczona ze starych powfok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od pfaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii
prostej, mierzone fatq kontrolng o dfugosci 2 m, nie moze przekraczac 3 mm
przy liczbie odchyfek nie wiekszej niz 3 na dfugosci Zaty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze byé wiegksze niz
4 mm na wysokosci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm

nalm.

Nie dopuszcza sie wykonywania ok/adzin ceramicznych mocowanych na

kompozycjach klejgcych na podfozach pokrytych starymi pow/okami

malarskimi, tynkiem z Zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej,
wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt okfadzinowych nalezy przygotowac

wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac¢ pytki wedsug,

wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob ukfadania p#ytek. PoloZenie
piytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ 1 przyjetq szerokosé
spoin. Na jednej scianie pfytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mieé¢ jednakowa szerokosé, wiekszg niz pofowa plytki. Szczegoélnie
starannego rozplanowania wymaga ok/adzina zawierajqca okreslone w dokumentacji
wzory lub skfada sie z roznego rodzaju i wielkosci p#ytek. Przed ukfadaniem pfytek na
scianie nalezy zamocowac¢ prostqg, gfadkqg fate drewniang lub aluminiowg. Do
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usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. Zate mocuje sie na wysokosci cokofu
lub drugiego rzedu pfytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjq
producenta) kompozycje klejgcq. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju piytek i
podfoza oraz wymagan stawianych okfadzinie. Kompozycje klejgcq nakfada sie na
podioze gfadkq krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” sie powierzchnie
zebatq krawedzig ustawiong pod kgtem oko/o 50°. Kompozycja klejgca
powinna by¢ roziozona réwnomiernie i pokrywac¢ cafq powierzchnie podéoza.
Wielosé¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci pfytek. Prawid/owo dobrane wielkosé
zebOw i konsystencja kompozycji sprawiajg, Ze kompozycja nie wypfywa z pod
piytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki. Zalecane wielkosci zebow pacy w
zaleznosci od wymiaréw p#ytek podano wyzej. Powierzchnia z nafozong warstwg
kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okofo 1 m® lub pozwoli¢ na wykonanie
okfadziny w ciggu okofo 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w
zaleznosci od rodzaju i réwnosci podfoza oraz rodzaju i wielkosci pfytek wynosi
okofo 4-6 mm. Uk/adanie p#ytek rozpoczyna sie od dofu w dowolnym narozniku,
jezeli wynika z rozplanowania, Zze powinna znalezé sie tam cafa pfytka. Jesli
pierwsza p#ytka ma by¢ docinana, ukfadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej
calej pfytki w odpowiednim dla niej miejscu. UkZadanie pfytek polega na ufozeniu
piytki na scianie, docisnieciu 1 ,,mikroruchami” ustawieniu na wfasciwym
miejscu  przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki  duzej
przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu pfytki uzyskuje sie efekt
,»przyssania”. P#ytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mfotkiem gumowym.
Pierwszy rzqd plytek, tzw. cokofowy, ukfada sie zazwyczaj po Ulozeniu
wykfadziny  podfogowej.  Piytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na
odpowiednig wysokos¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkZadki
(krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiardw pfytek
podano wyzej. Przed caZkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungc¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wkfadki dystansowe. W trakcie uk/adania pfytek nalezy
takze mocowac¢ listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne  p#ytki  (tzw.  mozaikowe) sq
powierzchnig licowg naklejane na papier, przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej pfytki, lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia p#ytki te dociska sie
do sciany deszczutkq do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
okfadania powierzchni krzywych (np. sfupow) nalezy Uzywaé odpowiednich
szablonow dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa Sie po
uprzednim namoczeniu wodg.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ufozenia
piytek. Dokfadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku, gdy krawedzie ptytek sq nasigkliwe
przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowg) po powierzchni okfadziny pocqg gumowg. Zaprawe nalezy dok/adnie
wcisng¢ W przestrzenie miedzy pfytkami  ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni pfytek wilgotng gqbka.
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Swiezq zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskacé
wkles?y ksztaZt spoiny. P/askie spoiny otrzymuje Sie poprzez przetarcie zaprawy pacq
z naklejong gfadkq gqbkg. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i
niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gqgbkq. Przed przystgpieniem do spoinowania
zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni pfytek.
Szczegoblnie dotyczy to p#ytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla
podniesienia jakosci okfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne
po stwardnieniu spoiny mogqg by¢é powleczone specjalnymi  preparatami
impregnujgcymi.  Dobor  preparatow powinien byé uzalezniony od rodzaju
pomieszczen, w ktdrych znajdujq sie okfadziny i stawianym im wymaganiom.
Ok#adziny z kamienia

Kamieniarskie roboty okfadzinowe powinny by¢ wykonywane w temperaturze
otoczenia nie nizszej niz + 5°C. Podtoza pod okfadziny powinny spefniaé nastepujqce
warunki: odchylenie krawedzi od linii prostej w mm/m + 4, wglebienia lub
wypukfosci w mm + 15, odchylenie powierzchni podfoza na dfugosci rownej 1m , +
5mm (przy okfadzinie pionowej), + 2 mm ( przy okfadzinie poziomej), odchylenie
krawedzi podfoza od pionu nie moze wynosi¢ wiecej niz + 4mm a od poziomu =+ 10
mm/m.

Przytwierdzenie elementéw ok/adziny kamiennej powinno by¢ wykonane jednym z
nastepujgcych sposobéw:

- 0sadzenie na pefnq zalewke ( grubosc¢ zalewki — okfadziny wewnetrzne - 20 mm )

- osadzanie posrednie

- 0sadzanie na sucho

Elementy kamienne mogq by¢ réwniez klejone do podéoza.

Wykonywanie okfadziny pionowej powinno by¢ rozpoczynane od dofu, od ustawienia
rzedu najnizej pofozonych elementébw na stafej podstawie. Elementy ok/adziny
pionowej powinny by¢ ustawione pod naciggniety, wypoziomowany sznur (drut),
ktéry wyznacza pofozenie gornych krawedzi tych elementow. Osadzanie nalezy
rozpoczynaé od naroznikow, otworow, pilastrow itp. Jesli to jest przewidziane
projektem, nalezy w pionowych stykach elementéw kamiennych osadzi¢ trzpienie lub
inne elementy kotwigce. Po sprawdzeniu prawid/owosci ustawienia, nalezy elementy
okfadziny pionowej bez zmiany ich pofozenia przytwierdzi¢ montazowo do podfoza za
pomocgq hakow stalowych o srednicy 8-12 mm oraz klindbw wspornych. Przy
osadzaniu na pefnq zalewke nalezy, po unieruchomieniu elementéw kamiennych
(konieczne jest osadzenie kotew w pionach), przestrzen miedzy podfozem a tylng
powierzchnig okfadziny wype/nia¢ stopniowo zaprawg, warstwami o wysokosci nie
wiekszej niz 25 cm. Po wype/nieniu szczeliny do 1/4 lub 1/3 wysokosci danego rzedu
elementow nalezy wykonanie zalewki p po stezeniu zaprawy usungé tymczasowe
zamocowanie (w zaleznosci od wymagarn projektu zamocowac¢ odpowiednie stafe
elementy kotwigce w poziomach). Nastepnie nalezy dope/ni¢ zaprawg wypeinienie
szczeliny do wysokosci nie wiekszej niz 6-8 cm ponizej gornej krawedzi licowej
elementdw kamiennych, a po sprawdzeniu spoinowania tej krawedzi i usunieciu
ewentualnych nieréwnosci przez sciecie ich dfutem i przeszlifowanie szlifierkg lub
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recznie, mozna przystgpi¢ do wykonania wstepnego rzedu okfadziny, powtarzajgc
kolejno wszystkie czynnosci. W celu zabezpieczenia licowych krawedzi elementow
nalezy przy ustawieniu kolejnego rzedu okfadziny podksadac cienkie kliny drewniane.
Przy wykonywaniu zalewki nalezy unika¢ zabrudzenia elementow zaprawg.
Ewentualne zaciski nalezy niezwfocznie usung¢, zmywajqC powierzchnie okfadziny
wodg z mydZem za pomocg Szczotek.

Osadzanie na sucho powinno by¢ wykonywane na podstawie projektu okreslajgcego
kszta/t i wymiary specjalnych elementow kotwigcych, ich liczbe oraz sposob
zamocowania, dostosowany do rodzaju okfadziny i podfoza (np. za pomocg réznego
rodzaju kotew w rozny sposéb osadzanych - przy osadzaniu bezposrednim, albo srub
przytwierdzajgcych elementy ok/adziny do szkieletu nosnego -przy osadzaniu
posrednim). Okreslenie kszta/tu, liczby i wymiaréw elementow kotwigcych powinno
nastgpi¢ na podstawie szczegdfowych obliczer statycznych, uwzgledniajgcych
dziaZanie sif zewnetrznych i wewnetrznych na konstrukcje nosng sciany.

Elementy ok‘adziny poziomej (podokienniki, nakrywy, balustrady itd.). powinny by¢
osadzone na podk/adzie o grubosci 10-20 mm z zaprawy

Podokienniki wewnetrzne powinny by¢ ufozone poziomo (dopuszczalne odchylenie do
poziomu 1 mm/m) a w przypadku wneki podokiennej - dodatkowo wzmocnione za
pomocg wspornikéw metalowych wpuszczonych w mur podokienny.

Spoinowanie elementow kamiennych nalezy wykonywaé po zakosiczeniu osadzenia
cafej okfadziny lub jej wydzielonych fragmentow, po usunieciu paska sklejki lub p#yty
pilsniowej ze spoin poziomych.

Grubos¢ i rodzaj spoiny (wypukfa, wklesfa itp.) powinny by¢ podane w projekcie i
dostosowane do faktury okfadziny. Okfadziny z miekkich wapieni nalezy spoinowac
zaprawg z dodatkiem mgczki z tego samego wapienia.

5.1. Wymagania specjalne: ujete w ogdlnej specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robot budowlanych.

6. Opis dziatan zwigzanych z kontrolg, badaniami oraz odbiorem wyrobow i
robdt budowlanych w nawiazaniu do materiatléw odniesienia:

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyk/adzin i okfadzin
badaniom powinny podlega¢ materiafy, ktére bedq wykorzystane do wykonania robot
oraz podfoza. Wszystkie materialy — pfytki, kompozycje klejgce, jak réwniez
materialy pomocnicze muszqg spefnia¢ wymagania odpowiednich norm lub
aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowej. Kazda partia materia/dw dostarczona na budowe musi posiadac
certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wfasnosci technicznych
z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podk/adu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystgpieniem
do wykonywania robot wyk/adzinowych i okfadzinowych. Zakres czynnosci
kontrolnych powinien obejmowac:

—  sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podkfadu pod wzgledem
wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkdw i porowatosci, czystosci i
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zawilgocenia,

—  sprawdzenie réwnosci podkfadu, ktore przeprowadza sie przykfadajgc w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg fate,

—  sprawdzenie spadkow podkfadu pod wyk/adziny (posadzki) za pomocg 2-
metrowej faty i poziomnicy;

pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonac z dokfadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawid/fowosci wykonania w podk/adzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujgc pomiardw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymalosci podk/adu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badasz powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi wyzej.
Badania w czasie robOt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania
wykfadzin 1 okfadzin  z dokumentacjqg projektowg i ST w zakresie pewnego
fragmentu prac. Prawid/owos¢ ich wykonania wywiera wpfyw na prawid/owos¢
dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych roboét
,.Zzanikajqcych”.

Badania w czasie odbioru robOt przeprowadza sie celem oceny spefnienia
wszystkich wymagan dotyczgcych wykonanych wykfadzin i okfadzin a w
szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjqg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktore
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

—  jakosci zastosowanych materiaZow i wyrobow,

—  prawid/owosci przygotowania podfozy,

— jakosci (wyglgdu) powierzchni wyk#adzin i okfadzin,

- prawidfowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiafami i
dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg byé wyniki badas
dokonanych przed przystgpieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy wyk#adzin pod#ég i okfadzin scian powinien
obejmowac:

—  sprawdzenie prawid/owosci ufozenia plytek; ufozenie plytek oraz ich barwe i
odcien  nalezy sprawdza¢ wizualnie 1 porowna¢ z wymaganiami projektu
technicznego oraz wzorcem péytek,

—  sprawdzenie odchylenia powierzchni od pfaszczyzny za pomocq faty
kontrolnej dfugosci 2 m przykfadanej w réznych kierunkach, w dowolnym
miejscu; przeswit pomiedzy ‘fatg a badang powierzchnia nalezy mierzyé z
dokfadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego
wzd#iuz spoin na cafej ich dfugosci (dla spoin wyk#adzin podfogowych i poziomych
okfadzin scian) oraz pionu (dla spoin pionowych okfadzin scian) i dokonanie
pomiaru odchyler z dok/adnoscig do 1 mm,

—  sprawdzenie zwigzania plytek z podkfadem przez lekkie ich opukiwanie
drewnianym mf/otkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny
gfuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania pfytek z podk/adem,
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- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wype/nienia za pomocg ogledzin
zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2
nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z dokfadnoscig do 0,5 mm

—  grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod pfytkami (pomiar dokonany w
trakcie realizacji robot lub grubosé okreslona na podstawie zuzycia kompozycji
klejqcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi wyzej.
Prawidfowo wykonana wykZadzina powinna spefnia¢ nastepujqce wymagania:

cafa powierzchnia wyk/adziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z
wzorcem (nie dot—yczy wyk#adzin, dla ktorych réznorodnosé barw jest zamierzona),
- cafa powierzchnia pod pfytkami powinna by¢ wypeZniona klejem (warunek
wilasciwej przyczepnos¢) tj. przy lekkim opukiwaniu p#ytki nie powinny wydawacé
gfuchego odg/osu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjq lub instrukcjg
producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wykZadziny od pfaszczyzny poziomej
(mierzone fatq dfugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dfugosci Zaty
I nie wieksze niz 5 mm na cafej dfugosci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na cafej dfugosci i szerokosci muszq by¢ wypelnione zaprawg do
spoinowania,

—  dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2
mm na dfugosci 1 m i 3 mm na cafej dfugosci lub szerokosci posadzki dla pfytek
gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla p/ytek gatunku drugiego i
trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypefnione cafkowicie materiafem
wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjq
producenta.

Prawidfowo wykonana okfadzina powinna spefniac nastepujqce wymagania:

—  cafa powierzchnia ok/adziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem
(nie dotyczy okZadzin, dla ktorych roznorodnosé barw jest zamierzona),

- cafa powierzchnia pod p#ytkami powinna by¢ wype/niona klejem (warunek
wilasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu p#ytki nie powinny wydawacé
gtuchego odg/osu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjq
producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dfugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od pfaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm
na dfugosci 2 m,

- spoiny na cafej dfugosci i szerokosci powinny by¢é wype/nione masg do
spoinowania

—  dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2
mm na dZugosci 1 m i 3 mm na dfugosci cafej okfadziny,
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- elementy wykonczeniowe okfadzin powinny by¢é osadzone zgodnie z
dokumentacjq 1 instrukcjg producenta.

Wyk#adziny kamienne

Wymagana jakos¢ materia/Ow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogdlnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych).

Nalezy sprawdzi¢ prawid/owos¢ wykonania podk/adu, posadzki, dylatacji.
Dopuszczalne odchy/ki w wykonaniu rob6t oraz sprawdzenie prawid/owosci
wykonania okfadziny:

Sprawdzenie, przygotowania elementow kamiennych, ich ustawienia lub ufozenia
oraz zakotwienia, takze grubosci zalewki lub podkzadu nalezy sprawdzac¢ za pomocg
ogledzin zewnetrznych, a w przypadkach budzgcych wgtpliwosci przez pomiar z
dokfadnoscig do Imm. Sprawdzenie grubosci spoin i prawid/owosci ich przebiegu;
grubos¢ i spos6b wype/nienia spoin nalezy sprawdza¢ za pomocq ogledzin
zewnetrznych, a w przypadkach budzgcych wgtpliwosci przez pomiar z dok/adnoscig
do Imm. Sprawdzenie prostoliniowosci i prawidfowosci ukfadu spoin w okfadzinach z
elementdw regularnych (na zgodnos¢ z wymogami PN-72/B-06190) nalezy
przeprowadza¢ przez naciggniecie cienkiego sznura lub drutu wzdiuz dwdch
dowolnie wybranych spoin na calqg ich dfugos¢ i pomierzenie odchy/ek z
dokfadnoscig do 1 mm. Kierunek prostopad?y nalezy sprawdzi¢ przez przytozenie do
tego sznura lub drutu kgtownika murarskiego i pomiar odchylen z dok/adnoscigq do 1
mm. Sprawdzenie prawid/owosci powierzchni ok/adziny nalezy przeprowadzac¢ na
zgodnosé z wymaganiami PN-72/B-06190 za pomocq przykfadania w dwdch
prostopad/fych do siebie kierunkach Zaty kontrolnej o dfugosci 2 m w dowolnych
miejscach powierzchni i pomiaru szczelinomierzem z dok/adnoscig do 2,0 mm
przeswitu miedzy tq fatq a powierzchnig okfadziny. W przypadku gdy zgodnie z
wymaganiami dokumentacji ok/adzina nie tworzy pfaszczyzny, do sprawdzenia nalezy
zamiast faty kontrolnej uzy¢ odpowiednich szablonow.

Sprawdzenie dylatacji nalezy przeprowadza¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru w celu stwierdzenia zgodnosci ich wykonania technicznego ustaleniami
projektu technicznego i wymagaz omowionych wyzej. Sprawdzenie oczyszczenia
okfadziny nalezy przeprowadza¢ za pomocq ogledzin zewnetrznych. Do odbioru
cafosci  zakorczonych  robOt  okfadzinowych  wykonawca obowigzany jest
przedstawi¢ dokumentacje techniczng projektowo-kosztorysowg, uwzgledniajgcq
wymagania odpowiednich norm i okreslajgcq rodzaj, typ i odmiane osadzania oraz
ewentualne specjalne wymagania techniczne i dekoracyjne (np. kolorystyczne,
fakturowe), jak rowniez: stwierdzenie prawid/owego wykonania  robét
miedzyoperacyjnych (protokésy z odbioréw miedzyoperacyjnych), protokosy badar
kontrolnych lub zaswiadczenia stwierdzajgce jakos¢ uzytych materiafdw (atesty).
Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od dokumentacji technicznej, ktore nie
naruszajq postanowien norm, a Sq uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem
projektu oraz sq udokumentowane potwierdzonym przez nadzér techniczny, albo
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innym rownorzednym dowodem. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjq techniczng
powinno by¢é przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej ok/adziny kamiennej z
projektem technicznym i opisem oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg
ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Sprawdzenie podfozy powinno by¢ przeprowadzone
na podstawie protoké/u badania miedzyoperacyjnego, zawierajgcego stwierdzenie
wilasciwej jakosci i prawid/owego ukszta‘towania podfoza zgodnie z wymaganiami.

7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot:

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét i prowadzenia ksiazki obmiardw: ujete w
ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych
Powierzchnie wyk/adzin i ok/adzin oblicza sic w m? na podstawie dokumentacii
projektowej przyjmujgc wymiary w swietle scian w stanie surowym. Z
obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie sfupow, pilastrow, fundamentow i
innych elementéw wieksze od 0,25 m?. W przypadku rozbieznos¢  pomiedzy
dokumentacjqg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie

wed/ug stanu faktycznego. Powierzchnie ok/adzin okresla sie na podstawie
dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow: ujete w ogdlnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych

llosci roboOt bedq okreslane na podstawie obmiaru faktycznie wykonanych robot
okreslonych w umowie. llosé robét bedzie okreslana w jednostkach okreslonych w
przedmiarze. Obmiary robot #gcznie z nieodzownymi obliczeniami bedzie wykonywaf
Wykonawca i przedstawia/ je do weryfikacji przedstawicielowi Zamawiajgcego.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy: ujete w o0golnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych

7.4. Czas prowadzenia pomiardw: ujete w o0golnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych

8. Opis sposobu odbioru robét budowlanych:

8.1. Odbidr robot ulegajacych zakryciu lub zanikajacych: ujete w ogdlnej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych

8.2. Odbiory przewodow kominowych, instalacji i urzadzen technicznych:
odbiory przewoddw kominowych, instalacji i urzqdzer technicznych nie wystepujq.

8.3. Odbior czesciowy i odbidr etapowy: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych

8.4. Rozruch technologiczny: nie przewiduje sie rozruchu technologicznego.
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8.5. Odbior koncowy: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
robot budowlanych

8.6. Odbior po okresie rekojmi: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej wykonania
i odbioru robét budowlanych

8.7. Odbidr ostateczny — pogwarancyjny: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych

8.8. Dokumentacja powykonawcza, instrukcje eksploatacji 1 konserwacji
urzadzen: nie przewiduje sie.

8.9. Dokumenty do odbioru obiektu budowlanego: ujete w ogolnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych

9. Opis sposobu rozliczenia robdt tymczasowych i prac towarzyszacych: ujete w
0golnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych

10. Dokumenty odniesienia — dokumenty bedace podstawa do wykonania robdt
budowlanych, w tym wszystkie elementy dokumentacji projektowej, normy,
aprobaty techniczne oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne:

10.1. Jednostka autorska z adresem: ujete w ogdlnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych

10.2. Zestawienie dokumentacji projektowej: ujete w o0golnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych

10.3. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia
techniczne: ujete w ogodlnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych

oraz:

PN-ISO 13006:2001 P#ytki i pfyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki 1 p#yty ceramiczne scienne 1 podfogowe. Definicje,
klasyfikacja, wfasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 P#ytki i1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o
nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa B IlI.

PN-EN 176:1996 P/#ytki 1 p/yty ceramiczne prasowane na sucho o mafej
nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B 1.

PN-EN 177:1997 P#ytki i1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o
nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.
PN-EN 178:1998 Pi#ytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o
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nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B |1 b.

PN-EN 121:1997 Pfytki i pfyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa A I.

PN-EN 186-1:1998 P/ytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 P#ytki i pfyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 P#ytki i pfyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 P#ytki i pfyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 P#ytki i pfyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A
i,

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykZe. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999 P/ytki i pfyty ceramiczne. Pobieranie préobek i warunki
odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 P#ytki i piyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i
sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 P#ytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci
wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci cakowitej.
PN-EN 1SO 10545-4:1999 P#ytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymalosci na
zginanie i sify famigqce.

PN-EN 1SO 10545-5:1999 Pi#ytki i p#yty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
uderzenia metodq pomiaru wspofczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 P#ytki i pfyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
wgfebne scieranie piytek nieszkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-7:2000 P#ytki i p#yty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
scieranie powierzchni p#ytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 P#ytki i p#yty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej
rozszerzalnosci liniowe;j.

PN-EN 1SO 10545-9:1998 Pi{ytki i p/yty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN 1SO 10545-10:1999 P#ytki i p#yty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci
wodnej.

PN-EN I1SO 10545-11:1998 P/ytki i p/yty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
pekniecia wioskowate pfytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999P#ytki i p/yty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-EN 1SO 10545-13:1990P#ytki i p#yty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci
chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 P/ytki i p#yty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
plamienie.

PN-EN 1SO 10545-15:1999 P#ytki i p#yty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ofowiu
I kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Pytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mafych rdznic
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barw.
PN-EN 101:1994 P/ytki i p#yty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg
skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do p#ytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12002:2002 Kleje do pfytek. Oznaczenie odksztafcenia
poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw do spoinowania.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania p#ytek. Definicje i wymagania
techniczne.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania pf#ytek. Oznaczenie
odpornosci chemicznej zapraw na bazie Zywic reaktywnych.
PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania pfytek. Cz. 2: oznaczenie
odpornosci na scieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania pfytek. Cz. 3: oznaczenie
wytrzymafosci na zginanie i sciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania p#ytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania p#ytek. Cz. 5: oznaczenie
nasigkliwosci wodnej.
PN-63/B-10145 Posadzki z p#ytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 13813:2003 Podk/ady pod/ogowe oraz materiafy do ich wykonywania.
Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiasy budowlane. Woda do betondw i zapraw.
BN-86/6747-06 Elementy p/ytowe z kamienia naturalnego . P#yty posadzkowe
zewnetrzne i wewnetrzne.
BN-86/6747-10 Elementy p/ytowe z kamienia naturalnego. P#yty do ok/adzin
pionowych zewnetrznych i wewnetrznych.
BN-90/6799-01 Roboty kamieniarskie. Elementy kotwigce do osadzenia okfadziny
kamiennej. Wymagania ogdlne. 5.Normy i instrukcje niemieckie dotyczgce montazu
elewacji kamiennych w technologii ,,na sucho™.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czesé 4,
wydanie Arkady — 1990 rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru robdt budowlanych czesé¢ B zeszyt 5
Okfadziny i wykfadziny z plytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.
— Instrukcja ukfadania p#ytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.
— Uk#adanie i spoinowanie p#ytek materiafami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.
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