Szczegolowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot
budowlanych
SST - 03 Betonowanie konstrukcji. Zbrojenie konstrukcji

1.1. Nazwa i adres inwestycji: : Przebudowa i remont schoddw zewnetrznych do
budynku UM-USC, przebudowa i aranzacja wnetrz ciggow komunikacyjnych w
budynku UM-USC w Piotrkowie Trybunalskim, Pasaz Karola Rudowskiego 10,
(dz. nr 302).

1.1.1. Nazwa i adres zamawiajacego: Urzqd Miasta Piotrkowi Trybunalskiego
97-300 Piotrkéw Trybunalski, Pasaz Karola Rudowskiego 10.

1.2. Przedmiot i zakres robot: W zakres robét wchodzg prace zwigzane z:

- przebudowg i remontem schoddw zewnetrznych obejmujgcq rozebranie i
wykonanie nowej ok/adziny kamiennej schodow wraz z wykonaniem szybu i podestu
oraz montaz platformy dla oséb niepe/nosprawnych.

- przebudowg i aranzacjq ciggéw komunikacyjnych obejmujgcg w swym zakresie
wykonanie sufitdw podwieszonych oraz elementow ozdobnych wraz z wykonaniem
robdt malarskich i montazem tapet oraz przebudowg instalacji elektrycznej
oswietlenia.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq nastepujgce roboty:

- wykonanie faw fundamentowych zelbetowe

- zbrojenie konstrukcji zelbetowych

- wykonanie podfozy betonowych

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robdt tymczasowych:
ujete w ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robo6t budowlanych

1.4. Informacje o terenie budowy zawierajace wszystkie niezbedne dane istotne z
punktu widzenia:

1.4.1. Organizacji robo6t budowlanych: ujete w ogdlnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych

1.4.2. Zabezpieczenia interesow o0sOb trzecich: ujete w ogdlnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych

1.4.3. Ochrony srodowiska: ujete w ogdlnej specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robot budowlanych

1.4.4. Warunkow bezpieczenstwa pracy: ujete w ogoélnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych



1.4.5. Zaplecza dla potrzeb Wykonawcy: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych

1.4.6. Warunkow dotyczacych organizacji ruchu: ujete w ogolnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych

1.4.7. Ogrodzenia — ujete w ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
robot budowlanych

1.4.8. Zabezpieczenia chodnikdw i jezdni — ujete w 0go6lnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych

1.5. Nazwy i kody: grup robdt, klas robot, kategorii robot:
ujete w ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robo6t budowlanych

1.6. Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje poje¢ i okreslen nigdzie
wczesniej  niezdefiniowanych, wymagajacych  zdefiniowania w  celu
jednoznacznego rozumienia zapisow dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych: ujete w ogdlnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych

2. Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobow budowlanych oraz niezbedne
wymagania zwigzane z ich przechowywaniem, transportem, warunkami
dostawy, sktadowaniem i kontrola jakosci:

2.1. Wymagania ogoélne dotyczace whasciwosci materialéw i wyrobow:
Mieszanka betonowa

Materiafy stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach: PN-S-100040: 1999, PN-88/B-
06250 lub PN-ENV 206-1:2002.

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zZelbetowych nalezy stosowac¢ mieszanke
betonowg wykonywang w wytworni betonéw ( tzw. beton towarowy). Skfadniki
mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszq by¢ zgodne z projektem mieszanki
przy zadanej marce i konsystencji. Mieszanka powinna odpowiada¢ wymaganiom
norm: PN-S-10040: 1999, PN-881-06250 lub PN-ENV 206-1. Wykonawca musi
posiadac¢ wfasne laboratorium lub zagwarantowa¢ wykonywanie badaz i nadzoru
laboratoryjnego prébek pobieranych z kazdej partii betonu dostarczanego na budowe
zgodnie z wlasciwg normg.

Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-
84023/06.

Stal do zbrojenia betonu powinna spe/nia¢c wymagania norm: PN-S-10040: 1999,
PN-91/S-10042 oraz PN-I1SO 6935-1: 1998, PN-1SO 6935-1/AK: 1998, PN-ISO 6935-
2:1998, PN-1SO 6935-2/AK:1998, PN-89/PN-84023.06, PN-82/PN-93215.
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Podkladki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw stabilizatoréw podk/adek dystansowych
dystansowych betonu, zaprawy lub tworzyw sztucznych. Nie dopuszcza sie stosowanie
podk/adek dystansowych dystansowych drewna, cegfy.

Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego, 0 srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm. Przy Ssrednicy pretow
zbrojeniowych wiekszych niz 12 mm stosowac pret wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.
Materialy spawalnicze

Nalezy stosowac¢ elektrody odpowiednie do gatunkdw stali Z#gczonych pretow
zbrojeniowych odpowiadajqce wymaganiom normy PN-91/M-69430.

Deskowania

Do wykonywania deskowarn nalezy stosowac¢ materiazy zgodne z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999 a ponadto drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-
92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000, PN-72/DD-96002, PN-63/B-06251,
sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-
2:2001, PN-EN 636-3:2001, gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-84/M-81000. Do smarowania elementow deskowar stykajgcych sie z
betonem nalezy stosowac srodki antyadhezyjne parafinowe. Materiafy stosowane do
deskowar: nie mogq deformowac sie pod wpfywem warunkdéw atmosferycznych, ani
na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowg. Mozna rowniez stosowac¢ deskowania
systemowe.

2.2. Wymagania ogolne dotyczace przechowywania, transportu, warunkoéw
dostaw, skladowania i kontroli jakosci materialdw i wyrobow: ujete w ogolnej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych.

Stal zbrojeniowa

Odbidr stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu hutniczego
dofqczonego przez wytworce stali. Atest ten powinien zawierac¢: nazwe wytworcy,
oznaczenie wyrobéw wg PN-82/H-93215, wszystkie wyniki przeprowadzonych badaz
oraz skfad chemiczny wg analizy wytopowej, mase partii, numer wytopu lub numer
partii, rodzaj obrobki cieplnej. Cechowanie wigzek i kregow powinno by¢ dokonane
na przewieszkach metalowych po 2 szt. dla kazdej wiqzki czy kregu. Na
przewieszkach metalowych muszqg znajdowac¢ sie nastepujgce informacje: znak
wytworcy, srednica minimalna, znak stali, numer wytopu lub numer partii, znak
obrobki cieplnej. Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ sprawdzenie przywieszek z
zamowieniem, sprawdzenie stanu powierzchni, wymiarow wg PN-82/H-93215. Na
powierzchni pretow zbrojeniowych dostarczonej partii nie powinno byé zgorzeliny,
odpadajgcej rdzy, tluszczow, farb lub innych zanieczyszczen. Prety dostarczone w
wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na
1 m diugosci preta. Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem
w przegrodach lub na stojakach z podziafem wg wymiardw i gatunkéw. Nalezy dgzy¢,
aby stal by/a zmagazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie
lub zanieczyszczenia. Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej
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na otwartym powietrzu, moze by¢ powfoka wykonana z mleczka cementowego. Stal
zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, takimi
zeby unikngé trwafych odksztafcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego. Stal podczas transportu nalezy ufozy¢é rdwnomiernie na caflej
powierzchni fadunkowej obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania
Sie.

Mieszanka betonowa

Mieszanki betonowe moggq by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llos¢
samochodow nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania. W
czasie transportu w mieszarce nie moze nastgpi¢ segregacja, zmiana konsystencji i
skfadu. Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dfuzszy
od wartosci podanych w normie PN-S-10040:1999.

2.3. Materialy i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie:
ujete w ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robo6t budowlanych

2.4. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom: ujete w ogoélnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych

2.5. Wariantowe stosowanie materialow: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych

3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych lub zalecanych do
wykonania robdt budowlanych zgodnie z zalezong jakoscia: ujete w o0gdlnej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych

Wykonawca moze posfugiwac sie dowolnym niezbednym sprzetem usprawniajgcym
roboty bedqce przedmiotem zamodwienia. Do wykonywania deskowasi: sprzetem
ciesielskim, samochodem skrzyniowym, zurawiem o udzwigu dostosowanym do
ciezaru elementow deskowasi. Do przygotowania zbrojenia: gietarkami, nozycami,
prostowarkami, itp. Do uk/adania mieszanki betonowej: pojemnikami do betonu,
pompami do betonu, wibratorami wglebnymi i przyczepnymi, Zatami wibracyjnymi,
zacieraczkami do betonu.

4. Wymagania dotyczace §rodkow transportu: ujete w ogdlnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych

Transport mieszanki betonowej mieszalnikami samochodowymi. Transport pozostafych
materiaf/ow dowolnymi srodkami fadunek odpowiedniej fadownosci fadunek
gabarytach. Przewozony fadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia dréog publicznych i dojazdow do terenu
budowy Wykonawca bedzie usuwaZ na biezgco i na wiasny koszt. Srodki transportu
wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spe/niac¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym

5. Wymagania dotyczace wykonania robot budowlanych z podaniem sposobu
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wykonczenia poszczegolnych elementow, tolerancji wymiarowych, szczegdtow
technologicznych oraz niezbedne informacje dotyczace odcinkow robot
budowlanych, przerw i ograniczen a takze wymagania specjalne:

Przygotowanie zbrojenia.

Przygotowanie i montaz zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiq PN-91/S-10042.
Prety i walcoéwki nalezy oczysci¢ ze wszelkich zanieczyszczen zanieczyszczen rdzy.
Czyszczenie powinno sie odbywa¢ metodami nie powodujgcymi zmian we
wilasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji. Prety ucina sie z
dokfadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie ciecie palnikiem acetylenowym. Haki, odgiecia 1 rozmieszczenie
zbrojenia nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjq projektowg z jednoczesnym
zachowaniem postanowiezz normy PN-84/B-03264. £qczenie pretOw nalezy
wykonywac¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-84/B-03264. Giecie pretéw nalezy
wykonywac¢ zgodnie z rysunkami i normg PN-91/S-10042. Zbrojenie nalezy uk/adac
po sprawdzeniu lokalizacji deskowas. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw
powinien by¢é dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia
fundamentow wykonywac¢ na podbetonie. Dla zachowania wfasciwej otuliny nalezy
ukfadane zbrojenie podpiera¢ podk/adkami. Szkielety zbrojenia powinny by¢ o ile to
mozliwe prefabrykowane na zewngtrz. Ukfad zbrojenia konstrukcji musi umozliwiaé
jego dokfadne otoczenie przez beton. Po ufozeniu zbrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. Uk/adanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na
odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Wykonanie deskowar

Deskowanie elementow licowych powinny byé wykonane z elementow deskowari
uniwersalnych umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Elementy
dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Elementy
ulegajqce zakryciu mozna deskowac¢ przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy
nalezy wykona¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33, o grubosci nie
mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie wigkszej niz 18 cm, jednostronnie strugane i
przygotowane do zestawienia na pioro i wpust.

Whbudowanie mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do podawania mieszanki betonowej nalezy sprawdzic¢:
pofozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania, obecnos¢
wkfadek dystansowych. Roboty zwigzane z podawaniem, zageszczaniem, pielegnacjq
mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w
dokumentacji. W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez
wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pozniej niz w ciggu 3
godzin lub po cafkowitym stwardnieniu betonu. Betonowanie nalezy wykonywacé
Wylqcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymalosci co najmniej 15 Mpa przed
pierwszym zamarznieciem. W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie
w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to stosowania dodatkéw zimowych.
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Jednoczesnie nalezy zapewnié mieszanke betonowg o temperaturze +20°C w chwili
uk/adania i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepfa w czasie co
najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzyma‘osci co najmniej 15 Mpa. Woda
stosowana do polewania betonu powinna spe/nia¢c wymagania normy PN-88/B-
32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed
uderzeniami i drganiami.

5.1. Wymagania specjalne: ujete w ogdlnej specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robot budowlanych

6. Opis dziatan zwigzanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem wyrobdow i
robét budowlanych w nawiazaniu do materiatdw odniesienia:

Kontrola zbrojenia musi by¢ dokonana przez Inspektora nadzoru przed
przystgpieniem do betonowania. Powinna by¢ stwierdzona zgodnosé ufozenia
zbrojenia z projektem i z normami w zakresie: gatunku stali, ilosci stali, srednic stali,
dfugosci, rozstawu i zakotwien. Prawid/owego otulenia i pewnosci utrzymania
pretbw w trakcie betonowania. Odchylenie strzemion od linii prostopad/ej do
zbrojenia nie powinno przekracza¢ 3%, roznica w wymiarach siatki nie wiecej
+3 mm, roznice w rozstawie miedzy pretami g/ownymi +0,5 mm, réznica w rozstawie
strzemion nie powinna przekracza¢ +20 mm

Przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana kontrola deskowania ktore,
powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-
93/S-10080. Kontrola winna polegac¢ na sprawdzeniu: stanu technicznego deskowar
uniwersalnych, cech geometrycznych, statecznosci, szczelnosci, czystosci,
powierzchni, pokryciu srodkiem antyadhezyjnym, klasy drewna i jego wad.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badaz laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/PN-08250.

7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot:

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét i prowadzenia ksigzki obmiarow: ujete w
0golnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych

Jednostkg obmiaru wykonanego zbrojenia zgodnie z dokumentacjq projektowg i
pomiarami na budowie jest 1 tona. Jednostkg obmiaru wykonanych konstrukcji
betonowych i zelbetowych zgodnie z dokumentacja projektowg i pomiarami na
budowie jest m°.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatdw: ujete w ogolnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych

llosci roboOt bedq okreslane na podstawie obmiaru faktycznie wykonanych robot
okreslonych w umowie. llos¢ robot bedzie okreslana w jednostkach okreslonych w
przedmiarze. Obmiary robot qgcznie z nieodzownymi obliczeniami bedzie wykonywaf#
Wykonawca i przedstawia/ je do weryfikacji przedstawicielowi Zamawiajgcego.



7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych

7.4. Czas prowadzenia pomiarow: ujete w ogodlnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych

8. Opis sposobu odbioru robét budowlanych:

8.1. Odbidr robot ulegajacych zakryciu lub zanikajacych: ujete w o0golnej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych

8.2. Odbiory przewodow kominowych, instalacji i urzadzen technicznych:
Odbiory przewodow kominowych, instalacji i urzqdzen technicznych nie wystepujg.

8.3. Odbior czesciowy i odbior etapowy: ujete w ogdlnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych

8.4. Rozruch technologiczny: nie przewiduje sie¢ rozruchu technologicznego.

8.5. Odbior koncowy: ujete w ogoélnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
robét budowlanych

8.6. Odbior po okresie rekojmi: ujete w 0ogdlnej specyfikacji technicznej wykonania
i odbioru robét budowlanych

8.7. Odbidr ostateczny — pogwarancyjny: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych

8.8. Dokumentacja powykonawcza, instrukcje eksploatacji i konserwacji
urzadzen: nie przewiduje sie.

8.9. Dokumenty do odbioru obiektu budowlanego: ujete w ogolnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych

9. Opis sposobu rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych: ujete w
0golnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych

10. Dokumenty odniesienia — dokumenty bedace podstawa do wykonania robdt
budowlanych, w tym wszystkie elementy dokumentacji projektowej, normy,
aprobaty techniczne oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne:

10.1. Jednostka autorska z adresem: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych



10.2. Zestawienie dokumentacji projektowej: ujete w ogoélnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych

10.3. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia
techniczne: ujete w ogdlnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych

oraz:

PN-89/H-84023/01 — Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogolne. Gatunki
PN-89/H-84023/06 — Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia ochronna.
Gatunki

PN-81/H-921201 - Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej
zwykfej jakosci i niskostopowej.

PN-84/H-93000 — Stal weglowa niskostopowa. Walcowka prety wykonane na gorgco
zwykfej jakosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymafosci. Wymagania i
badania.

PN-82/H-93215 — Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-91/H-04310 — Proba statyczna rozciggania metali

PN-90/H-04408 — Metale. Technologiczna préba zginania

PN-90/H-01103 - Stal. Pé/wyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne
PN-87/H-01104 — Stal. Pé/wyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie

PN-88/H-01105 — Stal. Po/wyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie,
transport

PB-75/H-93200/00 — Walcowka i prety stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.
PB-75/H-93200/06 — Walcdwka i prety stalowe walcowane na gorgco. Walcowka i
prety do wyrobu srub i nakretek na gorgco.

PN-88/B-06250 — Beton zwyk?y

PN-ENV 206-1:2002 - Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wilasciwosci, produkcja i
zgodnos¢.

PN-EN 197-1:2002 - Cement. Czes¢ 1. Skfad, wymagania kryteria zgodnosci
dotyczqce cementdw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 — Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-EN 934-2:2002 — Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 2

PN-1SO 6935-1:1998 — Stal do zbrojenia betonu. Prety gfadkie

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 — Stal do zbrojenia betonu. Prety gfadkie. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju

PN-1SO 6935-2:1995 — Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 — Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju

PN-91/M-69430 - Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania. Ogolne wymagania i badania.

PN-92/D-95017- Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne
wymagania i badania

PN-92/D-95018 — Surowiec drzewny. Drewno sredniowymiarowe iglaste. Wspdlne
wymagania i badania



PN-75/D-96000 — Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-72/D-90002 - Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.

PN - EN 313-1:2001 — Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1 Klasyfikacja.

PN — EN 313-2:2001 — Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1. Terminologia.
PN — EN 313-3:2001 - Sklejka. Wymagania techniczne. Czes¢ 3: wymagania dla
sklejki uzytkowej w warunkach zewnetrznych.

PN- 84/M-81000 — Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania.

PN-63/B-6251 — Roboty betonowe i Zelbetowe.



