Szczegolowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot
budowlanych
SST - 05 Konstrukcje stalowe

1.1. Nazwa i adres inwestycji: Przebudowa i remont schodow zewnetrznych do
budynku UM-USC, przebudowa i aranzacja wnetrz ciggow komunikacyjnych w
budynku UM-USC w Piotrkowie Trybunalskim, Pasaz Karola Rudowskiego 10,
(dz. nr 302).

1.1.1.Nazwa i adres zamawiajacego: Urzqd Miasta Piotrkowi Trybunalskiego
97-300 Piotrkéw Trybunalski, Pasaz Karola Rudowskiego 10.

1.2. Przedmiot i zakres robdt: W zakres rob6t wchodzq prace zwigzane z:

- przebudowg i remontem schoddw zewnetrznych obejmujgcq rozebranie i
wykonanie nowej ok/adziny kamiennej schodow wraz z wykonaniem szybu i podestu
oraz montaz platformy dla osob niepeZnosprawnych.

- przebudowg i aranzacjq ciggéw komunikacyjnych obejmujgcg w swym zakresie
wykonanie sufitbw podwieszonych oraz elementéw ozdobnych wraz z wykonaniem
robdt malarskich i montazem tapet oraz przebudowg instalacji elektrycznej
oswietlenia.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq nastepujgce roboty:

- wykonanie konstrukcji stalowych balustrad.

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych:
ujete w ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych

1.4. Informacje o terenie budowy zawierajace wszystkie niezbedne dane istotne z
punktu widzenia:

1.4.1. Organizacji robot budowlanych: ujete w ogdlnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robot budowlanych

1.4.2. Zabezpieczenia interesow 0s0b trzecich: ujete w ogolnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych

1.4.3. Ochrony srodowiska: ujete w ogdlnej specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru rob6t budowlanych

1.4.4. Warunkdéw bezpieczenstwa pracy: ujete w ogdlnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robot budowlanych

1.4.5. Zaplecza dla potrzeb Wykonawcy: ujete w 0golnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robot budowlanych



1.4.6. Warunkdéw dotyczacych organizacji ruchu: ujete w ogolnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych

1.4.7. Ogrodzenia — ujete w 0golnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
robot budowlanych

1.4.8. Zabezpieczenia chodnikdw i jezdni — ujete w ogdlnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robot budowlanych

1.5. Nazwy i kody: grup robdt, klas robot, kategorii robét: ujete w ogolnej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych

1.6. Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje poje¢ i okreslen nigdzie
wczesniej  niezdefiniowanych, wymagajacych  zdefiniowania w celu
jednoznacznego rozumienia zapisow dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych: ujete w ogdlnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych

2. Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobow budowlanych oraz niezbedne
wymagania zwigzane z ich przechowywaniem, transportem, warunkami dostawy,
sktadowaniem i kontrolg jakosci:

2.1. Wymagania ogolne dotyczace whasciwosci materialow i wyrobow:

Stal konstrukcyjna ( kwasoodporna )

Do wykonania konstrukcji powinny zosta¢ uzyte wyroby ze stali kwasoodpornej
spefniajgcej wymogi nastepujgcych norm:

PN-EN 10088-1 — Stale odporne na korozje. Gatunki.

PN-EN 10088-3 — Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy
poZproduktow, pretow, walcowki i ksztastownikdw ogdlnego przeznaczenia.

PN-EN 10088-2 — Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy blach
grubych, cienkich oraz tasm og6lnego przeznaczenia.

PN-EN 10259 - Tasma szeroka i blacha walcowana na zimno ze stali odpornej na
korozje, zaroodpornej, zarowytrzymatej, tolerancje wymiarow i ksztaftow.

PN-EN 10029 - Blachy stalowe walcowane na goraco grubosci 3 mm i wigkszej.
Tolerancje wymiarow, ksztaftu i masy.

PN-ISO 1127 — Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary tolerancja i teoretyczne masy na
jednostke dfugosci.

PN-EN 10258 — Tasmy wgskie i pasy walcowane na zimno ze stali odpornej na
korozje, zaroodpornej i zarowytrzymafej — tolerancje wymiarow i ksztaztu.

Jako Zgczniki wystepujq: pofqczenia spawane oraz pofgczenia na sruby.

MateriaZy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwykZej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody



ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 sq to elektrody grubootulone przeznaczone do
spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec¢:

- zaswiadczenie jakosci

- spefnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
Wigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

(1) sruby z fbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodok/adne klasy:
dla srednic 8-16 mm - 4.8-11 dla srednic powyzej 16 mm - 5.6-II

* stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

* tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

* wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997

(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki szesciokgtne wg PN-EN-1SO 4034;2002

* wifasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - czesciowo zast. PN-EN 20898-
2:1998

(4) podkfadki okrggfe zgrubne wg PN-1SO 7091:2003

(5) podkfadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

(6) podkfadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018

Wszystkie #qczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na
gfowkach.

2.2. Wymagania ogoélne dotyczace przechowywania, transportu, warunkéw
dostaw, skladowania i kontroli jakosci materialow i wyrobow: ujete w ogolnej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych.

Odbidr stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu hutniczego
dofqczonego przez wytworce stali. Atest ten powinien zawierac: nazwe wytworcy,,
wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skfad chemiczny wg analizy
wytopowej, mase partii, numer wytopu lub numer partii, rodzaj obrébki cieplne;j.
Cechowanie materia/dw powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych.. Na
przewieszkach metalowych muszg znajdowac¢ sie nastepujgce informacje: znak
wytwarcy, srednica minimalna, znak stali, numer wytopu lub numer partii, znak
obrobki cieplnej. Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ sprawdzenie przywieszek z
zamowieniem, sprawdzenie stanu powierzchni, wymiarow.

Na powierzchni dostarczonej partii nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy,
ttuszczow, farb lub innych zanieczyszczen.

Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny byé wyladowywane
dzwigiem samochodowym lub tzw. rakiem transportowym. Do wyfadunku mniejszych
elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikdw. Elementy ciezkie, dugie i wiotkie
nalezy przenosi¢ za pomocq zawiesi 1 usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztaZceniem. Elementy uk/ada¢ w sposob umozliwiajgcy od czytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci skfadowane w sgsiedztwie
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miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu skfadowania nalezy rejestrowac
konstrukcje niezwfocznie po ich nadejsciu, segregowac i ukfada¢ na wyznaczonym
miejscu, oczyszcza¢ 1 naprawia¢ powstafe w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powfoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy
ukfada¢ w pozycji poziomej na podkfadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegfosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktdre po
wbudowaniu zajmujq pofozenie pionowe skfadowac w tym samym pofozeniu.

Stal powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, takimi zeby
unikng¢ trwafych odksztafcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Stal podczas transportu nalezy ufozy¢ rownomiernie na cafej powierzchni fadunkowej
obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie.

Elektrody skfadowac¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

Lqczniki (sruby, nakretki, podkZadki) skfadowac¢ w magazynie w skrzynkach lub becz-
kach.

2.3. Materialy i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie:
ujete w ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych

2.4. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom: ujete w o0gdlnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych

2.5. Wariantowe stosowanie materialow: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robot budowlanych

3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych lub zalecanych do
wykonania robot budowlanych zgodnie z zalezong jakoscia: ujete w ogoélnej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych

Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikdw,
podnosnikow i innych urzgdzen. Wszelkie urzgdzenia dZzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.

Sprzet do robét spawalniczych

* Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zigczy zgodnie z
technologiq spawania i dokumentacjq konstrukcyjng.

* Spadki napiecia prqdu zasilajgcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjgq.

* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i byé zabezpieczone od
wpfywowatmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢é urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpo-
zarowymi, zabezpieczone od wpfywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng
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wentylacjq;
Sprzet do poigqczen na sruby
Do scalania elementow nalezy stosowac¢ dowolny sprzet.

4. Wymagania dotyczace §rodkow transportu: ujete w ogdlnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych

Transport materia/dw dowolnymi srodkami fadunek odpowiedniej fadownosci i
gabarytach. Przewozony #Zadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i
przesuwaniem.  Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég publicznych i
dojazdow do terenu budowy Wykonawca bedzie usuwaZ na biezqgco i na wfasny koszt.
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé  sprawne
technicznie i spefnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu
drogowym

5. Wymagania dotyczace wykonania robot budowlanych z podaniem sposobu
wykonczenia poszczegdlnych elementdw, tolerancji wymiarowych, szczegdlow
technologicznych oraz niezbedne informacje dotyczace odcinkdéw robot
budowlanych, przerw i ograniczen a takze wymagania specjalne:

Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢é czyste, bez naderwasn, gradu i zadziorow, zuZla,
naciekOw i rozpryskow metalu po cieciu.

Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegdw w odksztafconym obszarze nie powinny wystgpic¢ rysy i
pekniecia.

Skfadanie zespo/Ow

Czesci do skfadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co naj-
mniej w miejscach, ktdre po montazu bedq niedostepne. Stosowane metody i przy-
rzqdy powinny zagwarantowac¢ dotrzymanie wymagas dok/adnosci zespofOw i wy-
konania pofqczen wed{ug zalgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, czgsci 0,001 dtugosci lecz nie wigcej jak
ram 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 diugosci lecz nie wigcej niz
10 mm
Odchyiki ptaskosci potek, — 2 mm na dowolnym
scianek srodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru lecz nie
wiecej niz 5 mm
Przesunigcie srodnika - 0,006 wysokosci




Wygigcie srodnika - 0,003 wysokosci
Dtugos¢ elementu
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny

do500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 100
16000-32000 8,0 160

Polqczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleg/ymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢

oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwiesn

I rzadzizn widocznych gofym okiem. Kgt ukosowania, pofozenie i wielkos¢ progu,

wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyki przyjmuje sie wedfug wiasciwych norm

spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac

nie wiekszg od 1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢é wiegksza od nominalnej o 20%, a tylko

miejscowo dopuszcza Sie grubos¢ mniejszq: 0 5% - dla spoin czofowych o 10% - dla

pozostaZych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg

sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sq pekniecia, braki przetopu,

kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin

- przetopienie grani

Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢é wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawicé¢ uzupe/niajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowatos¢, braki  przetopu, pecherze nalezy
usung¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

Pofqczenia na sruby

- dlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna by/o stosowac¢ mozliwie najmniejszg
liczbe podkfadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w
otwdr gfebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i Zeb sruby powinny bezposrednio lub przez podkfadke dok/adnie
przylegac do Zqgczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podk/adek
przed montazem pokry¢é warstwg smaru.

- sruba w otworze nie powinna przesuwac¢ sie ani drgac¢ przy ostukiwaniu
miotkiem kontrolnym.



Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstase
podczas transportu i skfadowania.

5.1. Wymagania specjalne: ujete w ogdlnej specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robot budowlanych.

6. Opis dziatan zwigzanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem wyrobdow i
robdt budowlanych w nawigzaniu do materialow odniesienia:

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi wyzej. Sprawdzi¢ nalezy zgodnos¢ lokalizacji i wymiarowg,
zamontowanych elementow.

7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot:

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot i prowadzenia ksiazki obmiardw: ujete w
ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych

Jednostkg obmiaru wykonanego zbrojenia zgodnie z dokumentacja projektowa i
pomiarami na budowie jest 1 tona, metry kwadratowe, metry biezqce.

7.2. Zasady okreslania ilosci robdt i materialow: ujete w ogolnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych

llosci robdt bedq okreslane na podstawie obmiaru faktycznie wykonanych robdt
okreslonych w umowie. llos¢ robét bedzie okreslana w jednostkach okreslonych w
przedmiarze. Obmiary robot #gcznie z nieodzownymi obliczeniami bedzie wykonywa/
Wykonawca i przedstawia/ je do weryfikacji przedstawicielowi Zamawiajgcego.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy: ujete w o0golnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robot budowlanych

7.4. Czas prowadzenia pomiarOw: ujete w o0golnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robot budowlanych

8. Opis sposobu odbioru robét budowlanych:

8.1. Odbior robot ulegajacych zakryciu lub zanikajacych: ujete w o0golnej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych

8.2. Odbiory przewodow kominowych, instalacji i urzadzen technicznych:
odbiory przewoddw kominowych, instalacji i urzqdzer technicznych nie wystepujq.

8.3. Odbior czesciowy i odbidr etapowy: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robot budowlanych



8.4. Rozruch technologiczny: nie przewiduje sie rozruchu technologicznego.

8.5. Odbior koncowy: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
robot budowlanych

8.6. Odbior po okresie rekojmi: ujete w 0golnej specyfikacji technicznej wykonania
i odbioru robot budowlanych

8.7. Odbidr ostateczny — pogwarancyjny: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robot budowlanych

8.8. Dokumentacja powykonawcza, instrukcje eksploatacji i konserwacji
urzadzen: nie przewiduje sie.

8.9. Dokumenty do odbioru obiektu budowlanego: ujete w ogolnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych

9. Opis sposobu rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych: ujete w
0golnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych

10. Dokumenty odniesienia — dokumenty bedace podstawa do wykonania robdt
budowlanych, w tym wszystkie elementy dokumentacji projektowej, normy,
aprobaty techniczne oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne:

10.1. Jednostka autorska z adresem: ujete w ogoélnej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robot budowlanych

10.2. Zestawienie dokumentacji projektowej: ujete w ogoélnej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych

10.3. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia
techniczne: ujete w ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych

oraz:
PN-B-06200:2002 — Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru..
PN-91/M-69430 - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 - Spawalnictwo. Wady z/qczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-EN 10088-1 — Stale odporne na korozje. Gatunki.

PN-EN 10088-3 - Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy
poZproduktow, pretow, walcowki i ksztaftownikdw ogdlnego przeznaczenia.

PN-EN 10088-2 — Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy blach
grubych, cienkich oraz tasm ogolnego przeznaczenia.



PN-EN 10259 - Tasma szeroka i blacha walcowana na zimno ze stali odpornej na
korozje, zaroodpornej, zarowytrzymatej, tolerancje wymiarow i ksztaftow.

PN-EN 10029 - Blachy stalowe walcowane na goraco grubosci 3 mm i wiekszej.
Tolerancje wymiarow, ksztaftu i masy.

PN-1SO 1127 — Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary tolerancja i teoretyczne masy
na jednostke dZugosci.

PN-EN 10258 — Tasmy wgskie i pasy walcowane na zimno ze stali odpornej na
korozje, zaroodpornej i zarowytrzymatej — tolerancje wymiardw i ksztaftu.



