SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

FURTKA Z PROFILI ZIMNOGIETYCH | PRETOW STALOWYCH CYNKOWANA OGNIOWO

§ST 1.0
KOD CPV 45223600-2 , 45421160-3

TEMAT OPRACOWANIA: '
Furtka do bokséw dla zwierzat na terenie przytuliska dia bezdomnych zwierzat przy ulicy Podole w Piotrkowie Trybunalskim-wykonanie

i mantaz

INWESTOR:

Urzad Miasta Piotrkowa Trybunalskiego
Pasaz Karola Rudowskiego 10

97-300 Piotrkow Trybunalski
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1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji
Ninigjszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru furki z profili zimno gietych i pretow stalowych,

Ustalenia zawarte w ninisjszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych wykonaniem, cynkowaniem ogniowym | montazem
furtek stalowych do boksow dla zwierzat | obejmuja;

a) ciecie, spawanie profili zimno gietych i pretow;

b)  spawanie zasuwki dwustronnej i zawiasow;

¢}  cynkowanie ogniowe furtki

d) transporti montaz furtek w miejscu ich wbudowania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania oraz za zgodno$c z Projektem i Specyfikacjg techniczng oraz
dokumentacjg techniczna,

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej
Do konstrukcji zelbetowych w obiektach objetych niniejszym opracowaniem stosuje sig klasy i gatunki stali wg
zestawienia ponizej:

a) Kiasa A-lll , Al gatunek 34GS
Odpowiednie certyfikaty pochodzenia beda wymagane przez Inspektora nadzoru przy dokonywaniu
odbioru wykonanych robot,

Wlasno$ci mechaniczne i technologiczne stali

Wlasnosci mechaniczne i technologiczne dia walcowki i pretow powinny odpowiadaé wymaganiom podanym
w PN- 89/H-84023/06.

Wady powierzchniowe

Pawierzchnia profili zimno gietych, walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pacherzy | naderwar.

Na powierzchni czolowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia | peknigcia widoczne niguzbrojonym
okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne fuski | zawalcowania, wiracenia niemetaliczne, wzery, wypukloéci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

a) a) jesli mieszcza sig w granicach dopuszczalnych odchylek Srednicy dia walcowki i pretow gladkich, za$ 0,7mm dla pretow o wigkszych
$rednicach.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora nadzoru. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow

potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Furtii stalowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu, $rodkami transportu,

w sposob gwarantujacy uniknigcia trwatych odksztatceri stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu ;
drogowego. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, kiére nie wplyng




niekorzystnie na jako$¢ | wlasciwosci przewozonych towarow. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na

wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOT. WYKONANIA ROBOT SLUSARSKICH, SAWANIA | CYNKOWANIA

5.1 Og6Ine wymagania.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych PN | EN-PN i
postanowieniami umowy.

5.2 Wykonywanie furtek z profili zimno gietych zamknigtych i pretow stalowych

Czysto$¢ powierzchni elementow furtek stalowych

Profile zZimno giete o przekroju kwadratowym, prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscié z kurzu, ziemi,
zgorzeliny, luznej rdzy lub innych zanieczyszczen. Wszystkie elementy stalowe zanieczyszezone tuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng
naleZy opalat np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczeri. Czyszozenie elementow powinno byé dokonywane
metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani poZniejszej ich korozjl.

Przygotowanie elementow profili i pretow stalowych

Wszystkie elementy stalowe uzyte do wykonania furtek powinny byé wyprostowane. W przypadku

stwierdzenia krzywizn w elementach stalowych nalezy ja prostowac. Furiki stalowe do boksow nalezy wykonywac wg Dokumentaci
Projektowej. Cigcie | giecie wszelkich elementow stalowych nalezy wykonywac mechanicznie.

Cynkowanie ogniowe furtek

Wykonane zgodnie z dokumentacig techniczng furtki stalowe nalezy pokryé powloka cynku metodg cynkowania ogniowego oraz PN-EN
10 1461 , Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa'

Montaz furtek

Montazu furtek stalowych cynowanych ogniowo nalezy wykona¢ zgodnie z opisem technicznym na zawiasach osadzonych przy otworach

wejsciowych do boksow dla zwierzat 9 wg rysunkow nr 1i2)

6. ODBIOR ROBOT
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalngj oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich floéci i jakosci.

6.1 Odbiér furtek stalowych cynkowanych
Odbidr furtek powinien by¢ dokonany na podstawie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczng oraz

2 PN-91/H-04310.

6.2 Odbior zamontowanych furtek

Odbior zamontowanych furtek powinien by¢ dokonany przez Inspektora nadzoru oraz sprawdzony pod wzgledem prawidlowego ich
dzialania,

- Odbicr powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci wykonanych furtek z rysunkami roboczymi i postanowieniami niniejszej Specyfikac.
Sprawdzenie zgodnoéci furtek z rysunkami roboczymi obejmuje:

a). zgodnosé ksztattu pretow,

b). zgodnoéc liczby pretow i ich Srednic w poszczegdlnych przekrojach,

c). prawidlowego cynkowania kompletnej furtki,

7. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacjg odniesienia jest:

1.8IWZ

2. umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym .

3. zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja techniczna ww. zadania

4. normy

5. aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

Najwazniejsze normy:
e 2. PN-84/H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania
PN-81/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali
PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego stosowania. Wymagania ogdine. Gatunki
PN-82/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka i prety walcowane na goraco
PN ~EN IS0 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa ( cynkowanie jednostkowe) - wymagania i
badania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku stosowania
wymogdw okreslonych prawem polskim,




