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1. WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-04.01) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét w zakresie konstrukcji zelbetowych i betonowych, ktére zostang wykonane dla kontraktu:
»Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekédw w Piotrkowie Trybunalskim”.

Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04.01) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie wszystkich robot w zakresie konstrukgji zelbetowych i betonowych przewidzianych do
wykonania w niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczego6towe dla robdt w zakresie konstrukc;ji
zelbetowych i betonowych ujetych w pkt.1.3.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robdt w zakresie konstrukcji zelbetowych i
betonowych i obejmujg Roboty wykonywane na obiektach i robotach ujetych w dokumentac;ji
projektowej dla kontraktu pn. ,,Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni Sciekow w Piotrkowie
Trybunalskim”, ktérej zestawienie projektéw budowlanych zamieszczono w ST - 00 ,Wymagania
Ogodlne”.

Zakres rzeczowy robot objetych specyfikacja;

Ob.1 Budynek krat z komora rozdzielczg - istniejacy

— plyta zelbetowa na fragmencie kanatow
Ob.2A Piaskownik z komorg przed piaskownikiem - istniejgcy

— nowe dno zelbetowe
— nowe Sciany zelbetowe
— plyta zelbetowa pomostu
Ob.2 Kanaly otwarte od piaskownika do pompowni wysokich ci$nieh - istniejgcy

—  plyty zelbetowe prefabrykowane na kanalach
Ob.2B Piaskownik i komora zbiorcza za piaskownikiem— projektowane

— podtoze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
— zelbetowe Sciany i dno obiektu.
— schody zelbetowe

Ob.3 Wiata skratek — projektowane

— poditoze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
— posadowienie posrednie na palach
— oczepy zelbetowe pod stupy stalowe
— belki podwalinowe zelbetowe
— ptyta zelbetowa posadzki
Ob.4 Pompownia Sciekdw - istniejgca

— nadbudowa fundamentéw zelbetowych pod pompy
Ob.5A i 5B Osadnik wstepny i komora rozdzielcza przed osadnikiem— projektowane

— podtoze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
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— zelbetowe sSciany i dno obiektu.
— schody zelbetowe
Ob.6A i 6B Komora osadu czynnego— projektowane

— podtoze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
— zelbetowe Sciany i dno obiektu.
— pomosty zelbetowe
Ob.7A i 7B Osadniki wtérne - istniejgce
— $ciany i dno zelbetowe

— nadbudowy Zelbetowe
— kolumna centralna zelbetowa
Ob.8 Stacja poboru probek— projektowana

— poditoze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
— fundament plytowy zelbetowy
Ob.9 Pompownia wysokich cisnien - istniejgca

— podtoze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
— tawy fundamentowe
— $ciany betonowe
— stupy zelbetowe
— belkii nadproza zelbetowe
— fundamenty pod urzadzenia
— nadbudowy Zelbetowe
— strop gesto zebrowy Teriva 2
Ob.10A i 10B Zbiorniki retencyjne | (obecnie osadniki wstepne) - istniejace

— Sciany zelbetowe
— dno betonowe
Ob.11A i 11B Zbiorniki retencyjne Il (obecnie reaktor biologiczny) - istniejace

— $ciany zelbetowe
— dno betonowe
— pokrycia zelbetowe kanatéw
Ob.12 Budynek dmuchaw — projektowana

— poditoze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
— stopy i tawy fundamentowe zelbetowe

— zelbetowe Sciany, dno i strop obiektu,

— stupy zelbetowe

— schody zelbetowe.

— nadproza zelbetowe monolityczne i prefabrykowane
— wience

— dzwigary zelbetowe prefabrykowane

— strop gesto zebrowy Teriva 2

— fundament blokowy zelbetowy pod dmuchawy

— kanaly zelbetowe

—  ptyty prefabrykowane zelbetowe

— podpory Zelbetowe pod rurociggi
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Ob.14 Stacja dozowania PIX— projektowana

— podtoze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
— fundament ptytowy zelbetowy
— Rama zelbetowa

Ob.15 Bidfiltr— projektowany

— poditoze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
— fundament ptytowy Zelbetowy
Ob.16 Stacja zageszczania osadu nadmiernego - projektowana

— poditoze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
— tawy i Sciany fundamentowe Zelbetowe,
— stupy i wience zelbetowe,
— zelbetowe kanaty i fundamenty pod urzadzenia technologiczne, cokoty podstaw dachowych,
— ptyta betonowa pod posadzke,
— stropodach z zelbetowych prefabrykowanych ptyt korytkowych,
— drobne elementy zelbetowe prefabrykowane: nadproza typu L.
Ob.17 Magazyn polielektrolitu - modernozowany

— drobne elementy zelbetowe prefabrykowane: nadproza typu L.
Ob.18A, 18B Zageszczacze grawitacyjne osadu wstepnego — projektowane

— poditoze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
— zelbetowe $ciany i dno obiektu.
0Ob.19 Zbiornik osadéw zmieszanych — projektowany

— podtoze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
— zelbetowe Sciany, dno i pomost obiektu.
Ob.20 Pompownia wielofunkcyjna wezta osadowego — projektowana

— podtoze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
— zelbetowe Sciany, dno i strop obiektu,
— schody zelbetowe.
Ob.21a, 21B Bidfiltry — projektowane
— podtoze betonowe pod konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,

— zelbetowy fundament pod biofiltr.
Ob.22A B _Komory fermentacyjne WKF — modernizowane

— zelbetowe Sciany stozkéw przykrycia gtéwnego obiektu,
Ob.24 Zbiornik osadu przefermentowanego (nadawy) — projektowany

— poditoze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
— zelbetowe sSciany, dno i pomost obiektu.
Stup przy Ob.24 — projektowany

— zelbetowa stopa fundamentowa.
Ob.25 Stacja odwadniania i higienizacji osadéw — projektowana

— poditoze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
— tawy i sciany fundamentowe zelbetowe,

— sltupy i wience Zelbetowe,

— zelbetowe kanaty z ptytami przykrywajacymi,

fundamenty pod urzadzenia technologiczne, cokoty podstaw dachowych,
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ptyta zelbetowa pod posadzke,

stropodach z zelbetowych prefabrykowanych ptyt korytkowych i gesto zebrowy Teriwa I,
drobne elementy Zzelbetowe prefabrykowane: nadproza typu L.

Osadnik pokoagulacyjny — projektowana

podioze betonowe pod konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
zelbetowe Sciany, dno i pomost obiektu.
Pompownia odciekéw z odwadniania — projektowana

Pompownia osadu pokoagulacyjnego — projektowana

podioze betonowe pod konstrukcje posadowione na gruncie,
Magazyn osadu odwodnionego — projektowany

podioze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
tawy i Sciany fundamentowe zelbetowe,

ptyta zelbetowa pod posadzke,

Sciana zewnetrzna zelbetowa.

Kottownia — modernizowana

podioze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
sciany fundamentowe zelbetowe,

zelbetowe kanaty,

fundamenty pod urzgdzenia technologiczne, cokoty podstaw dachowych,
zelbetowe prefabrykowane ptyt panwiowe,

drobne elementy Zzelbetowe prefabrykowane: nadproza typu L.

Zbiornik biogazu — fundament — projektowany

podioze betonowe pod konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
zelbetowy fundament.
Odsiarczalnia — projektowana

Komora rozdzielcza biogazu — projektowana

podioze betonowe pod konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
zelbetowe Sciany i dno obiektu.
Pochodnia biogazu — fundament — projektowany

podioze betonowe pod konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
zelbetowy fundament.

KZ-1 Komora zasuw — projektowana

podtoze betonowe pod konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
zelbetowe Sciany, dno i strop obiektu,
Budynek administracyjno - laboratoryjny — modernizowany

podwyzszenie Scian zewnetrznych szczytowych,

wykonanie cokotéw pod podstawy dachowe,

wykonanie czap betonowych na kominach i czerpni zewnetrznej,
wykonanie fragmentu Sciany ze wspornikiem,

betonowe studzienki i fundamenty pod urzadzenia,

drobne elementy zelbetowe prefabrykowane: nadproza typu L.
Budynek energetyczny — istniejacy modernizowany

podioze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie,
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1.4.

1.5.

21.

2.2

— kanaly kablowe zelbetowe

Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogoélne".

Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z postanowieniami
Kontraktu.

MATERIALY

Materiaty — wymagania ogolne
Wymagania ogolne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdine”.

Materiaty — wymagania szczegotowe

2.2.1. BETON KONSTRUKCYJNY

Na budowie nalezy stosowac beton o klasie okreslonej w dokumentacji projektowej dostarczany z
Wytworni betonu.

Przewiduje sie zastosowanie nastepujacych klas betonu (wg PN —EN206-1:2003):
Ob.1 Budynek krat z komora rozdzielczg - istniejacy
Ob.2A Piaskownik z komorg przed piaskownikiem - istniejgcy

= klasa betonu C 30/37,F150,W6
Ob.2 Kanaty otwarte od piaskownika do pompowni wysokich ci$nien - istniejgcy

Ob.2B Piaskownik i komora zbiorcza za piaskownikiem— projektowane
= klasa betonu C 25/30,F150,W4 na cem III/A 32.5 N-NA HSR LH
= klasa betonu C 30/37,F150,W4 na cem IlI/A 32.5 N-NA HSR LH
= klasa ekspozycji betonu:
— XA3 - wewnetrzne powierzchnie zelbetowe zbiornikow na scieki

—  XA1- elementy w kontakcie z gruntem
— XF1- elementy zewnetrzne ponad terenem
Ob.3 Wiata skratek — projektowane

= klasa betonu C 25/30,F150
Ob.4 Pompownia $ciekow - istniejaca

Ob.5A i 5B Osadnik wstepny i komora rozdzielcza przed osadnikiem— projektowane

= klasa betonu C 30/37,F150,W4 na cem IlI/A 32.5 N-NA HSR LH
= klasa ekspozycji betonu:
— XA3 - wewnetrzne powierzchnie zelbetowe zbiornikdw na scieki

—  XA1- strefa ponizej XA3 oraz dno zbiornikow
— XA1- elementy w kontakcie z gruntem
— XF1- elementy zewnetrzne ponad terenem
Ob.6A i 6B Piaskownik i komora zbiorcza za piaskownikiem— projektowane

= klasa betonu C 30/37,F150,W4 na cem IlI/A 32.5 N-NA HSR LH
= klasa ekspozycji betonu:
— XA3 - wewnetrzne powierzchnie zelbetowe zbiornikdow na scieki
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—  XA1- strefa ponizej XA3 oraz dno zbiornikow
—  XA1- elementy w kontakcie z gruntem
— XF1- elementy zewnetrzne ponad terenem
Ob.7A i 7B _Osadniki wtérne - istniejgce
= klasa betonu C 30/37,F150,W8
Ob.8 Stacja poboru probek— projektowana
= klasa betonu C 25/30,F150
Ob.9 Pompownia wysokich cisnien - istniejgca
= klasa betonu C 25/30
Ob.10A i 10B Zbiorniki retencyjne | (obecnie osadniki wstepne) - istniejgce
= klasa betonu C 30/37,F150,W4 na cem III/A 32.5 N-NA HSR LH
Ob.11Ai 11B_Zbiorniki retencyjne Il (obecnie reaktor biologiczny) - istniejace
= klasa betonu C 30/37,F150,W6 na cem III/A 32.5 N-NA HSR LH
Ob.12 Budynek dmuchaw — projektowana
= klasa betonu C 25/30
Ob.14 Stacja dozowania PIX— projektowana
= klasa betonu C 25/30,F150
Ob.15 Biofiltr— projektowany
= klasa betonu C 25/30,F150
Ob.16 Stacja zageszczania osadu nadmiernego - projektowana

= klasa betonu C 20/25
= klasa ekspozycji betonu:
— XC1 - korozja wywotana karbonatyzacjg

Ob.18A, 18B Zageszczacze grawitacyjne osadu wstepnego — projektowane

= klasa betonu C 30/37
= klasa ekspozycji betonu:
—  XC3 - korozja wywotana karbonatyzacjg

— XD2 - korozja wywotana chlorkami
— XF3 - agresywne oddziatywanie zamrazania/rozmrazania
Ob.19 Zbiornik osadéw zmieszanych — projektowany

= klasa betonu C 30/37
= klasa ekspozycji betonu:
— XC3 - korozja wywotana karbonatyzacjg

— XD2 - korozja wywotana chlorkami
— XF3 - agresywne oddziatywanie zamrazania/rozmrazania
Ob.20 Pompownia wielofunkcyjna wezta osadowego — projektowana

= klasa betonu C 25/30
= klasa ekspozycji betonu:
— XC2 - korozja wywotana karbonatyzacjg

Ob.21a, 21B Biofiltry — projektowane

= klasa betonu C 25/30
= klasa ekspozycji betonu:
—  XC2 - korozja wywotana karbonatyzacjg

— XF2 — agresywne oddziatywanie zamrazania/rozmrazania
Ob.22A B Komory fermentacyjne WKF — modernizowane

= klasa betonu C 30/37
= klasa ekspozycji betonu:
— XC2 - korozja wywotana karbonatyzacjg

Ob.24 Zbiornik osadu przefermentowanego (nadawy) — projektowany
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= klasa betonu C 30/37
= klasa ekspozycji betonu:

— XC3 - korozja wywotana karbonatyzacjg

— XD2 - korozja wywotana chlorkami

— XF3 - agresywne oddziatywanie zamrazania/rozmrazania
Stup przy Ob.24 — projektowany

= klasa betonu C 25/30
= klasa ekspozycji betonu:
— XC2 - korozja wywotana karbonatyzacjg

— XF2 — agresywne oddziatywanie zamrazania/rozmrazania
Ob.25 Stacja odwadniania i higienizacji osadéw — projektowana

= klasa betonu C 20/25, (C 30/37)
= klasa ekspozycji betonu:
— XC1 (XC2) — korozja wywotana karbonatyzacjg

— XD1 (-) — korozja wywotana chlorkami

—  XF2 (XF2) — agresywne oddziatywanie zamrazania / rozmrazania

Ob.26 Osadnik pokoagulacyjny — projektowana

= klasa betonu C 30/37
= klasa ekspozycji betonu:
—  XC3 - korozja wywotana karbonatyzacjg

— XD2 - korozja wywotana chlorkami
— XF3 - agresywne oddziatywanie zamrazania/rozmrazania
0Ob.29 Magazyn osadu odwodnionego — projektowany

= klasa betonu C 30/37, (C 25/30)
= klasa ekspozycji betonu:
— XC3 (XC2) — korozja wywotana karbonatyzacjg

— XD1 (-) — korozja wywotana chlorkami

— XF2 (XF2) — agresywne oddziatywanie zamrazania / rozmrazania

0Ob.30 Kottownia — modernizowana

= klasa betonu C 20/25, C 25/30
= klasa ekspozycji betonu:
—  XC2 - korozja wywotana karbonatyzacjg

— XF2 — agresywne oddziatywanie zamrazania / rozmrazania
Ob.31 Zbiornik biogazu — fundament — projektowany
Ob.32 Odsiarczalnia — projektowana
0Ob.33 Komora rozdzielcza biogazu — projektowana
Ob.34 Pochodnia biogazu — fundament — projektowany

= klasa betonu C 25/30
= klasa ekspozycji betonu:
—  XC2 - korozja wywotana karbonatyzacjg

— XF2 - agresywne oddzialywanie zamrazania / rozmrazania
KZ-1 Komora zasuw — projektowana

= klasa betonu C 25/30
= klasa ekspozycji betonu:
—  XC2 - korozja wywotana karbonatyzacjg

— XF2 — agresywne oddziatywanie zamrazania/rozmrazania
Ob.40 Budynek socjalno - laboratoryjny — modernizowany
= klasa betonu C 20/25
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Ob. 43 Budynek energetyczny — istniejacy
= klasa betonu C 25/30

2.2.1.1. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych | zelbetowych nalezy stosowaé mieszanke betonowag
wykonywang w Wytworni betonu.

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST
i dokumentaciji projektowej

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 206-1.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywaé na podstawie receptury laboratoryjnej
opracowanej przez Wykonawece lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera.

2.2.1.2. Skladniki mieszanki betonowej
Cement

= Rodzaj i marka cementu.
Cement portlandzki wg PN-EN 197-1:2002 i PN-EN 197-2:2002 marki 32.5

= Wymagania dotyczace sktadu cementu. Wg ustaleh normy PN-EN 197-1:2002

» Swiadectwo jakosci cementu.
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadaé¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami
badan.

= Badania podstawowych parametréw cementu.
Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-
2:2002 a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002

Kruszywo

Do betonéw nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN
12620:2004 Kruszywa do betonu (EN 12620:2002)

Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej,
wymagane jest stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci wymagane jest
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz 20.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia oraz
odpowiedniej urabialnosci. Kruszywo powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i
jednorodnoscia.

Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku
oczka kwadratowego 31,5 mm.

Bioragc pod uwage odstep pretow zbrojenia w niektorych elementach konstrukcyjnych nalezy stosowac
kruszywo o $rednicy < 16mm.

W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu¥ odlegtosci w Swietle miedzy
pretami lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania

Zaleca sie stosowac tamane kruszywo o ziarnach krepych i szorstkiej powierzchni, zapewniajacego
wiekszg przyczepnos¢ do zaczynu cementowego.

Dostarczone kruszywo powinno by¢ zaopatrzone przy kazdej dostawie w zaswiadczenie (atest)
zawierajgce miedzy innymi nazwe producenta, wielkos¢ dostawy, wyniki badan itp. Zaswiadczenia
takie powinny by¢ przechowywane w laboratorium budowy i u Wykonawcy przez caty okres trwania
budowy.

Woda zarobowa

Do produkciji mieszanki betonowej oraz do pielegnacji betonéw musi by¢ uzywana woda spetniajaca
warunki podane w normie PN-EN 1008:2004. Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu .
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Domieszki i dodatki do betonu

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajagcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN
934-6:2002.

Przy stosowaniu domieszek nalezy przeprowadzic¢ kontrole skutkéw ubocznych takich jak:
zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez
oceni¢ wptyw domieszki na zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajgcym, (plastyfikatory
lub super plastyfikatory) napowietrzajacym, przyspieszajacym wigzanie lub opdzniajgcym wigzanie.

2.2.2. BETON NIEKONSTRUKCYJNY

Na podtoza betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie przewiduje sie
beton klasy C 8/10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.

2.2.3. STAL ZBROJENIOWA

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-82/H-93215, PN-89/H-84023/06, PN-
ISO 6935-1, PN-ISO 6935-1/Ak, PN-ISO 6935-2, PN-ISO 6935-2/Ak, PN-ISO 6935-2/Ak/Ap1

Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem niniejszego
projektu stosuje sie klase i gatunek wg ponizszych danych:

Klasa A-l — stal okragta, gtadka St3SX-b

Klasa A-lll - stal okragta, zebrowana 34 GS

Klasa A-lll N- stal okragta, Zzebrowana RB 500 W

Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadaé¢ wymaganiom PN-82/H-93215.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotagczonego przez
wytworce stali. Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami wyzej przytoczonych norm.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ zgodne z postanowieniami wyzej przytoczonych norm.
Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o
Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm jezeli nie stosuje sie potaczen spawanych lub zgrzewanych. Przy
Srednicach wiekszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowego o srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

Skiadowanie

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiaréw i gatunkow. Nalezy dazyc¢ by stal byta magazynowana w miejscu nie
narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

2.2.4. MATERIALY SPAWALNICZE

Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérej wykonane jest zbrojenie
oraz odpowiadajace wymaganiom normy: PN-91/M-69430.

2.2.5. USZCZELNIENIE DYLATACJI POSADZEK | PRZERW ROBOCZYCH
Wymagania dla srodkéw uzytych do wykonania uszczelnienia dylatacji posadzek:
- wytrzymatosé przy wydtuzeniu 100% = 0,2 N/mm?
— dopuszczalne dtugotrwate odksztatcenie = 15 %
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— twardos¢ wg Shore’a A — 10-40
Wymagania dla $rodkéw uzytych do wykonania uszczelnienia przerw roboczych:

wytrzymato$é przy rozciaganiu = 1 N/mm?

wydtuzenie przy zerwaniu = 50%
— zwiekszenie objetosci = 100 %
twardos¢ wg Shore’a A 25

2.2.6. ELEMENTY WBUDOWANE
Tuleje stalowe przej$¢ szczelnych z uszczelnieniem fancuszkami

Tuleje stalowe wykonane wg dokumentacji projektowej i specyfikacji ST- 04.03

Stalowe kotwy fundamentowe

Stalowe kotwy fundamentowe wykonane wg dokumentacji projektowej i specyfikacji ST-04.03

Wiazy kanatowe
Wiazy kanatowe zeliwne - typ lekki klasy 50 kN wg PN-87/H-74051/01.

Rury wywiewne

Rury wywiewne z PCV-u o $rednicy przewidzianej dokumentacjg projektowg wyprowadzone ponad
strop 0,5 + 1,0 m. Potaczenie na uszczelki z elastomeru EPDM.

2.2.7. BELKI PREFABRYKOWANE NADPROZY
Charakterystyka belek:
—  Wysokosé 19 cm
— Szerokos¢ 9 cm
— Grubos¢ 6 cm
e Wymagania

Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem. Odchytki od wymiaréw projektowych nie powinny
przekraczac : w dlugos$ci 6mm, w wysokosci do 4 mm, w grubosci do 3 mm

Dopuszczalne wady i uszkodzenia:

—  Skrzywienie belki w poziomie do 5 mm

—  Skrzywienie belki w pionie nie dopuszcza sie

—  Szczerby i uszkodzenia krawedzi — gtebokos$¢ do 5 mm, dtugos$¢ do 30 mm, ilosé 3 szt/mb
Klasa odpornosci ogniowe;j ,B”
e Skfadowanie

Belki nalezy sktadowac¢ na réwnym podfozu, na podktadach grubosci co najmniej 80mm utozonych poziomo
w odlegtosci 1/5 dtugosci do ich koncow. Nastepne warstwy uktada¢ na podktada¢ umieszczonych nad
podktadami dolnymi. Liczba warstw nie wigksza od 5.

e Transport

Belki mogg by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, stopka w potozeniu dolnym, réwnolegle do kierunku
jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i
ruchu drogowego.

2.2.8. STROP GESTOZEBROWY TYPU TERIVA

Strop zelbetowy gestozebrowy na belkach kratowych. Rozstaw osiowy belek dla Teriva | — 0,60m, dla
Teriva 2 —45cm .

Wysokos$¢ konstrukcyjna 0,24cm dla Teriva |, dla Teriva 2 34cm.
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2.2.8.1. Pustaki betonowe

Pustaki powinny by¢ wykonane wedtug projektu technologicznego i wg ST 04.01.
¢ Wymagania

Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Odchylenie od kata prostego miedzy powierzchnig czotowa i powierzchnig podstaw -4 mm

Szczerby i uszkodzenia narozy i krawedzi :- gtebokos¢ do 10mm, dtugos¢ do 30mm, llos¢ 3szt

Zwichrowanie powierzchni warstwy -4mm
— Rysy na scianka pustaka : dlugosé 50mm, liczba 2 szt.
Wytrzymatos¢ na obcigzenia statyczne powinna wynosi¢ 2.0kN.
e Badania pustakéw obejmuja;
—  Ksztaltu, wymiaru
— Dopuszczalnych wad i uszkodzen
- Masy

Wytrzymato$ci na obcigzenia statyczne

Badania nalezy wykona¢ na podstawie ,Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie”
wydanego przez ITB

e Skiadowanie

Pustaki nalezy skladowac¢ w stosach po 20 szt. W kazdym stosie nalezy utozy¢ 6 warstw pustakow po
3 szt., przy czym w kazdej warstwie pustaki powinny by¢ tak uktadane, aby podstawy przylegaty do
siebie, a otwory byty skierowane pionowo.

e Transport

Na srodkach transportu pustaki powinny by¢ uktadane drazeniami pionowo, dluzszym wymiarem w
kierunku jazdy. Poszczegdlne warstwy powinny by¢ przetozone materiatem wys$ciétkowym. Pustaki nie
powinny wystawac wiecej niz 10 cm ponad gorng krawedz srodka transportu.

2.2.8.2. Belki

Belki powinny by¢ wykonane wg projektu technicznego i posiada¢ ,Swiadectwa dopuszczenia do
stosowanie w budownictwie” wydanego przez ITB.

Stal na prety kratownicy i prety dodatkowe klasy Alll.
Stal na krzyzulce Al lub Alll
Beton zwykty klasy B20
o Wymagania:
Dopuszczalne wady i uszkodzenia:
— Skrzywienie gérnego preta belki miedzy weztami — nie dopuszcza sie
—  Skrzywienie belki w poziomie — 5 mm.
—  Skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza sie
— Szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy:- gtebokos¢ do 5mm, dtugos¢ do 30mm, ilosci 5szt
— Rysy i pekniecia betonu — nie dopuszcza sie.
e Badania belek obejmujg badania:
—  Ksztattu, wymiaru
— Dopuszczalnych wad i uszkodzenh
— Zbrojenia belek
- Masy
—  Wytrzymatosci na Sciskanie betonu w stopce belki.
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Badania nalezy wykonaé na podstawie ,Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie”
wydanego przez ITB

e Skfadowanie

Belki nalezy sktadowa¢ w na rownym podtozu, na dwéch podktadach o grubosci co najmniej 80mm i
szerokosci 100mm utozonych poziomo w odlegtosci 1/5 diugosci belki od jej koncéw ( pod weztami
dolnego pasa kotwicy). Nastepne warstwy nalezy uktada¢ nad podktadami warstwy dolnej, ale
weztach pasa gornego kratownicy. Liczba warstw belek nie wieksza niz 5. Belki o dlugo$ci wiekszej od
6.0m powinny by¢ uktadane w ten sam sposéb lecz w trzech podktadach.

e Transport

Belki kratownicowe moga by¢ przewozone, gdy wytrzymato$¢ na Sciskanie betonu w stopce bedzie
nie mniejsza niz 14MPa. Na $rodkach transportu belki powinny by¢ uktadane stopkg betonowg do dotu
i rownolegle do kierunku jazdy. Transport powinien odbywaé sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

2.2.8.3. Beton uzupetniajacy
Beton C 16/20.

2.2.9. STROP PREFEBRYKOWANY BELKOWO-PLYTOWY
Strop z ptyt zelbetowych prefabrykowanych na belkach stalowych.

2.2.9.1. Plyty stropowe korytkowe
Ptyty powinny by¢ wykonane wedtug projektu technologicznego i wg ST 04.01.
e Badania ptyt obejmuja:

Ksztattu, wymiaru

Dopuszczalnych wad i uszkodzen

Masy

Wytrzymatosci na obcigzenia statyczne

Badania nalezy wykona¢ na podstawie ,Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie”
wydanego przez ITB

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

Sprzet budowlany powinien odpowiadac pod wzgledem typow i iloci wymaganiom zawartym w
projekcie organizacji rob6t zaakceptowanym przez Inzyniera kontraktu.

3.1. Deskowania

Deskowania i zwigzane z nim rusztowania powinny by¢ systemowe, zapewni¢ sztywnos¢ i
niezmiennos¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukciji w czasie ich eksploatacji i powinny spetnia¢
wymagania okreslone w normie PN-EN 12812:2005 (U) Deskowania. Warunki wykonania i ogdlne
zasady projektowania.

3.2. Pompy do podawania betonu
Pompy do podawania betonu winny spetnia¢ wymagania specjalistyczne.

3.3. Sprzet drobny

= wibratory pograzalne i listwowe
= deskowania ptytowe Sredniowymiarowe
= urzadzenia do prostej obrobki stali zbrojonej
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= zageszczarki ptytowe

= zacieraczka do betonu

= agregat strumieniowo — pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody ze $wiezo
utozonej mieszanki betonowe;.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST 00 Wymagania ogdine.
Transport sktadnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych zadan. Kruszywo przewozone na samochodach
ciezarowych nalezy umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wtasny koszt.
Transport mieszanki betonowej
Mieszanki betonowe moga byc¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

llos¢ gruszek nalezy tak dobraé, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpic : segregacja, zmiana konsystenciji i
skfadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki — nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 min. — przy temperaturze +15°C

70 min. - przy temperaturze +25°C

30 min. — przy temperaturze +30°C

Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych
odksztatceh oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

Wymagania ogoine
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w ST 00 Wymagania ogolne.
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne z norma PN-ENV 206-1.

Zakres wykonywania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem elementdw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang
przez Wykonawce i zaakceptowang przez Inzyniera ,Dokumentacjg technologiczng”

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do
Dziennika Budowy.

5.2.1. WYKONANIE DESKOWAN | SZALUNKOW

Deskowanie elementéw licowych powinno by¢ wykonane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrzne;.

Przy betonowaniu elementéw, od ktérych wymagana jest wodoszczelnosé¢ nalezy stosowaé
odpowiednie deskowania wielkowymiarowe i $ciggi gwarantujgce szczelnos¢ elementow.
Powierzchnie wewnetrzne deskowan nalezy smarowaé $rodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki
te nie mogg powodowac plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu. Przed przystgpieniem do
betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia.
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Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych dokumentacjg projektowa nalezy
przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.

Wszystkie obudowy, gniazda, otwory, wneki, dylatacje i potaczenia nalezy rozmiescic i wyksztatcic¢
zgodnie z dokumentacjg projektowa.

5.2.2. PRZYGOTOWANIE ZBROJENIA
Czyszczenie pretow

= Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota.

= Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze.

= Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ woda stodka.

= Stal pokryta tuszczaca sie rdza i zabtocong. oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznych pretow.

= Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.

= Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocag kluczy, mtotkéw, proéciarek. Dopuszczalna wielko$¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretow zbrojeniowych wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.

Prety ucina sie z doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretow

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac¢ wg dokumentacji projektowej z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002..

5.2.3. MONTAZ ZBROJENIA
Wymagania ogdlne

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny betonu odpowiadata
wartosciom podanym w projekcie. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow
wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. Rozstaw zbrojenia, srednice
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i norma PN-B-03264:2002.

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosé w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia

= taczenie pretdow za pomocg spajania (wg PN-B-03264, tabl. 26):
— zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretow,

— spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,
— spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i czterema spawami bocznymi
— spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadka i jedng spoing boczng

— spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkg z dwoma spoinami bocznymi

— pofaczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pretéw zbrojeniowych z ptaskownikiem w
ksztatt teowy

— spawanie tukiem elektrycznym pretéw zbrojeniowych z elementami ptaskimi lub profilowanymi
ze stali walcowanej dwoma spawami bocznymi.
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— spawanie tukiem elektrycznym pretoéw z ptaskg lub ksztattowang stalg czterema spoinami
bocznymi.

taczenie pojedynczych pretéw na zaktad (bez spajania)

Potaczenia na zaktad nalezy wykonywac wg p. 8.1.4.3. PN-B-03264.

Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretéow nalezy wigzaé¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o $rednicy 1,6 mm

migkkim lub spawac w ilosci min. 30% skrzyzowan.

5.2.4. WBUDOWANIE MIESZANKI BETONOWEJ
Zalecenia ogodlne

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidiowosc
wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdélnosci:

— prawidtowos$é wykonania deskowan,

— prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
— prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych,

— prawidlowosé rozmieszczenia i niezmiennos$c¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w
betonowg konstrukcje.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm:
PN-ENV 206-1.
Betonowanie

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j:

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej

tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy

stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie

sprawdzania ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Przed przystgpieniem do

uktadania betonu nalezy sprawdzic:

— potozenie zbrojenia,

— zgodnosc¢ rzednych z projektem,

— czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkos$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,74 m od powierzchni, na ktérg

spada. W przypadku, gdy wysokos$c ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny

zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Zageszczenie betonu

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:
— Podczas zageszczenia wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

— Podczas zageszczenia wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 sek., po
czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

— Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora.

Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w projekcie.

Jezeli wymaga tego projekt w przerwach roboczych stosowac tasmy uszczelniajgce lub dylatacyjne
wg wskazan projektu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchdéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego,
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— zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu
cementowego o grubosci 2+-3mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grubosci 5mm.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonywac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania
nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2
godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unikng¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

Betonowanie w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych

= Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C,
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznieciem.

= Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

= W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do - 5°C, jednak wymaga
to zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

= Temperatura mieszanki betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz
35°C.

* Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy
wczesniej podjaé dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukciji.

5.2.5. PIELEGNACJA BETONU

Dla obiektow w ktérych wymagana jest szczelno$¢ nalezy zapewni¢ mozliwie state warunki
cieplnowilgotno$ciowe zapewniajgce naturalne twardnienie betonu.

Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.

= Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

* Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5°C nalezy nie pozniej niz po 24 godz. od zakonczenia
betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzié jg co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

= Przy temperaturze otoczenia + 15°C i wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co
3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej

= Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac..

= Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
sie taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania
odno$nie jakoSci pielegnowanej powierzchni.

= Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004 .

= W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymato$ci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

= Obcigzenie swiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi srodkami transportu dopuszcza sie po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

= Pielegnacja zewnetrzna posadzek zelbetowych przez natrysk preparatu zabezpieczajacego beton
przed zbyt szybkim odparowaniem wody zarobowej.

5.2.6. WYKANCZANIE POWIERZCHNI BETONU
Réwnos¢ powierzchni i tolerancije

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomoéw i wybrzuszen ponad powierzchnie.

Pekniecia sa niedopuszczalne.
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Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych 0,1 mm dla obiektéw w ktérych
nastepuje przeptyw lub gromadzenie $ciekoéw i 0,3 mm dla pozostatych obiektow.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
zachowane, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wieksza niz 0,5 % powierzchni.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
Wszystkie wystajace nierdwnosci wyréwnac bezposrednio po rozszalowaniu.

Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymacé réwng i jednorodng
powierzchnie bez dotkéw i porow.

Powierzchnie betonowe gdzie wymaga tego projekt nalezy zatrze¢ na gtadko
Zatarcie powierzchni posadzek na gtadko

Po rozscieleniu i wyrdwnaniu mieszanki betonowej nalezy przystgpi¢ do zatarcia mechanicznego
powierzchni dna na gtadko.

Pierwsze zatarcie posadzki powinno nastgpi¢ po 3-4 godzinach od utozenia mieszanki ale dopiero po
stwardnieniu betonu do takiego stopnia, ze bedzie mozna wej$¢ nas jego powierzchnie bez
pozostawienia wyraznego $ladu.

Zacieranie powierzchni spadkowej nalezy wykona¢ mechanicznie stosujgc zacieraczki skrzydetkowe.

Do wstepnego zacierania natozy¢ dysk, a kolejne zatarcia wykonac¢ skrzydetkami ustawionymi
stopniowo pod coraz wiekszym katem do uzyskania powierzchni gtadkiej.

Powierzchnie nalezy zaciera¢ do uzyskania odpowiedniego stopnia doktadnosci.

5.2.7. WYKONANIE PRZERW ROBOCZYCH

Tasmy uszczelniajgce sg uzywane w betonie w celu uszczelnienia przerw roboczych konstrukgciji..
Montowane sa w miejscach okreslonych w dokumentaciji projektowej. W przerwach roboczych
stosowac¢ tasmy typu PCW przewidziane w dokumentgciji.

Potaczenia typu T, X, Y, L powinny by¢ zgrzewane, ukosowane lub stapiane. Wszystkie potagczenia
poza prostymi powinny by¢ przygotowane fabrycznie przez producenta i dostarczone w ramach
dostawy. Tasmy powinny by¢ zabezpieczone przed zmiang potozenia w trakcie betonowania.

5.2.8. WYKONANIE SZCZELIN DYLATACYJNYCH W POSADZKACH

Posadzki zelbetowe w obiektach zdylatowaé wokét fundamentow i stupédw gtéwnych oraz na pola o
bokach max 6,0 x 6,0 m.

Po zatarciu powierzchni nacigé szczeliny dylatacyjne szerokosci 5 mm i gtebokosci 50mm za pomocg
pity diamentowej. Nastepnie szczeliny wypetnié¢ powierzchniowo poliuretanowym sznurem (tzw.
Rundschnur PE) o $rednicy wiekszej o 5 mm od szerokosci szczeliny. Powierzchnie boczne szczeliny
zagruntowac. Wypetnienie warstwy powierzchniowej gr. 10 mm elastycznym preparatem
uszczelniajgcym na bazie poliuretanéw .

5.2.9. WYKONANIE BETONU NIEKONSTRUKCYJNEGO

Przed przystapieniem do uktadania betonu niekonstrukcyjnego jako podbetonu nalezy sprawdzi¢
podtoze pod wzgledem nosnosci zatozonej w dokumentacji projektowe;j.

Podtoze winno by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggty z zachowaniem kontroli grubosci
oraz rzednych wg dokumentacji projektowe;j.

5.2.10. ELEMENTY WBUDOWANE

W trakcie betonowania konstrukcji nalezy osadzi¢ elementy do wbudowania przewidziane
dokumentacjg projektowa. Elementy powinny byé zabezpieczone przed zmiang potozenia podczas
betonowania. Szczegdlng uwage zwrdci¢ na doktadno$¢ osadzenia kotew stalowych w stopach
fundamentowych dla stupow konstrukcji obiektow.
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5.2.11. MONTAZ BELEK PREFABRYKOWANYCH NADPROZY
Zgodnie z wymogami jak dla rob6t murowych.

5.2.12. MONTAZ STROPU GESTOZEBROWEGO TERIVA
Warunki przystapienia do robdt

e  Zgodnos¢ wykonania podpor stropu z dokumentacjg projektowg
e  Wypoziomowanie podpér
Uktadanie i podpieranie belek

e Belki nalezy uktada¢ w rozstawie zaleznym od typu stropu

¢ Najmniejsza dtugosc¢ oparcia belek na podporze powinna wynosi¢ 11cm
e Nalezy stosowac podpory montazowe w ilosci 2

Uktadanie pustakow

Ukfadanie pustakéw nalezy prowadzi¢ z pomostéw roboczych umieszczonych na poziomie 60cm
ponizej dolnej powierzchni belek. Pustaki nalezy uktada¢ w jednym kierunku, prostopadtym do belek.
Powierzchnie czotowe pustakéw przylegajace do wiencow, podciggow i belek powinny byé zamkniete.

Wience stropowe
Wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa. Betonowa¢ réwnoczesnie ze stropem.

Zebra rozdzielcze

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa. Zbrojenie nie mniejsze niz 2 prety ®12, strzemiona o
Srednicy 6mm co 45¢cm.

Betonowanie stropu

e  Przed betonowaniem nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ utoZzenia belek i pustakéw stropu a takze
zbrojenie elementéw monolitycznych stropu takich jak zebra, pociagi, wiehce.

e  Przed betonowaniem nalezy usung¢ wszystkie zanieczyszczenia i wszystkie elementy pola¢
woda.

e Betonowanie betonem C 16/20 nalezy wykonywa¢ w catej rozpietosci posuwajac sie w kierunku
prostopadtym do belek.

Poziomy transport betonu po stropie moze sie odbywac taczkami o pojemnosci najwyzej 0,075m°.

5.2.13. MONTAZ STROPU BELKOWO - PLYTOWEGO
Warunki przystapienia do robét

e  Zgodnos$¢ wykonania podpdr stropu z dokumentacjg projektowg
e  Wypoziomowanie podpér
Ukfadanie ptyt

o  Ptyty korytkowe nalezy uktadaé obok siebie na zaprawie cementowej 1:3 lub 1:4. Spoiny miedzy
plytami nalezy zala¢ zaprawg cementowa 1:3.

e Potaczenie dwdch ptyt na podporach nalezy dokonaé za pomoca preta tgcznikowego srednicy
8mm umieszczonego w spoinie podtuznej miedzy ptytami oraz zalanie spoin zaprawg cementowa,
1:3.

Wience stropowe

Wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Wykonywanie stropu

e  Przed betonowaniem wiehcéw nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ utozenia zbrojenie.

e  Przed betonowaniem nalezy usung¢ wszystkie zanieczyszczenia i wszystkie elementy pola¢
woda.

. Betonowanie wiencow betonem C 20/25.
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Poziomy transport betonu po stropie moze sie odbywac taczkami o pojemnosci najwyzej 0,075m°.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Wymagania ogdlne dotyczace wykonania robot, materiatéw, sprzetu i Srodkéw transportu podano w
ST 00 Wymagania ogélne.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci rob6t i materiatow

Wykonawca zapewni odpowiedni system i Srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ)
na terenie i poza trenem robot.

Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji betonowych i Zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacja projektowq oraz wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejszej
specyfikacji

Przy odbiorze komor w ktérych wymagana jest szczelno$¢ nalezy stosowaé wymagania zawarte w
PN-B-10702 wtacznie z proba szczelnosci na eksfiltracje i infiltracje.

6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1. DESKOWANIE
Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania polega na:
— sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem
— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem
— sprawdzeniu statecznosci deskowania
— sprawdzeniu szczelnosci deskowania
— sprawdzeniu czystosci deskowania
— sprawdzeniu powierzchni deskowania
— sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym
— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania
— sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.

6.2.2. ZBROJENIE

Kontrola jako$ci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz na sprawdzeniu

— stanu powierzchni wg PN-H- 93215

—  Wymiaréw PN-H- 93215

— Masy: PN-H-93215

— Prdba rozciggania wg PN-EN 10002-1

— Préba zginania na zimno wg PN-H-04408
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano
ponizej :

Okreslenie wymiaru Wartos¢ odchyiki
Od wymiarow siatek i szkieletéw wigzanych lub zgrzewanych
a) w dtugosci elementu
- przy wymiarze do 1 m +5mm
- przy wymiarze powyzej 1 m +10 mm
W rozstawie pretéw podtuznych, poprzecznych i strzemion
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- przy $rednicy d <20 mm +10 mm

- przy $rednicy d > 20 mm +0,5d

W potozeniu odgieé¢ pretéw +2d

W grubo$ci warstwy otulajace;j +10 mm
- Omm

W potozeniu potgczen (stykow) pretow + 25 mm

Zbrojenie podlega odbiorowi.

6.2.3. MIESZANKA BETONOWA

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
norma PN-ENV 206-1 i niniejszg specyfikacja oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie

Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

6.2.4. BETON

W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢ probki. llos¢ pobranych prébek powinna by¢

okreslona w ,Planie Zapewnienia Jako$ci”.

Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne z zatozonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej ST.

6.2.5. TOLERANCJA WYMIAROW

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w dokumentaciji projektowej nalezy rozumie¢ jako wymiary
minimalne.

Podane nizej tolerancje wymiarow nalezy traktowaé jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie
przewiduje inacze;.

Odchylenia

Dopuszczalna odchytka

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia
a) na 1,0 m wysokosci

b) na catg wysokos¢ konstrukcji i w fundamentach +5mm

¢) w Scianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym oraz +20 mm

stupéw podtrzymujacych stropy monolityczne

d) w $cianach (budowlach) wzniesionych w deskowaniu $lizgowym
lub przestawnym

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu
a) na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku

+15 mm

+5mm
b) na catg ptaszczyzne 15 mm
Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dtugosci 2,0 m
z wyjatkiem powierzchni podporowych
a) powierzchni bocznych i spodnich
b) powierzchni gérnych +4 mm
Odchylenia w dtugosci lub rozpietosci elementow +8mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego +20 mm
Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementéw +8 mm
+5mm

1/500 wysokosci budowli
lecz nie wiecej niz 100mm

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw fundamentéow konstrukcii

Usytuowanie w planie - 2% najwiekszego wymiaru, ale nie wiecej niz 50 mm
Wymiary w planie £30 mm

Réznice poziomu na ptaszczyznach widocznych £20 mm

Réznice poziomu na ptaszczyznach niewidocznych £30 mm

Réznice wysokosci +0.05h i £50 mm

Wymaga sie precyzyjnego zabetonowania marek stalowych
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6.2.6. WYKONCZENIE POWIERZCHNI BETONU

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, postanowieniami
norm oraz niniejszg ST.

Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betonu nalezy wymagag, aby taczna powierzchnia
ewentualnych rakéw nie byta wieksza niz 5 % powierzchni catkowitej danego elementu, a w
konstrukcjach cienkosciennych nie wiecej niz 1 %

Zatarcie powierzchni ptyt posadzkowych na gtadko

Zatarta ptyta pod posadzke powinna mie¢ powierzchnie rowng i pochylong zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang w dowolnym miejscu nie powinna
wykazywac przeswitow wiekszych niz 2mm.

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny spadku nie powinno przekraczaé 2mm na 1m i 5mm na catej
dtugosci lub szerokosci powierzchni.

6.2.7. BETON NIEKONSTRUKCYJNY

Kontroli podlega klasa betonu, przygotowanie podtoza, grubo$¢ uktadanej warstwy betonu oraz
rzedne wierzchu betonu.

6.2.8. PRZERWY ROBOCZE | DYLATACJE POSADZEK
Kontroli jakosci podlegaja:
— materiat dostarczony od producenta
— sposo6b utozenia tasm i uszczelnienia dylatacji posadzek

Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegodlnych etapéw robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.9. STROP GESTOZEBROWY TERIVA

Po sprawdzeniu elementéw stropu gestozebrowego przed zabetonowaniem wg wymagan zawartych
w punktach 5.1, po zabetonowaniu nalezy sprawdzic:

- wyglad zewnetrzny stropu w zakresie doktadnosci wykonania dolnej ptaszczyzny stropu,

- poziomo$ci wykonania stropu za pomoca taty i poziomicy.

Kontrola jakosci elementéw prefabrykowanych polega na sprawdzeniu wedtug wymagan w pkt. 2.0
Przy montazu prefabrykatéw nalezy sprawdzic :

- prawidtowos¢ ustawienia prefabrykatu, gtebokos$¢ oparcia na podporze itp.

- osiowos$¢ i pionowosé ich ustawienia,

- wielkos¢ przesunie¢ w poziomie i pionie,

- szerokos¢ spoin i doktadnos¢ ich wypetnienia.

6.2.10. STROP PREFABRYKOWANY BELKOWO - PLYTOWY

Po sprawdzeniu elementéw stropu przed zabetonowaniem wg wymagan zawartych w punktach 5, po
zabetonowaniu nalezy sprawdzi¢:

- wyglad zewnetrzny stropu w zakresie doktadnosci wykonania dolnej ptaszczyzny stropu,

- poziomo$ci wykonania stropu za pomoca taty i poziomicy.

Kontrola jakosci elementéw prefabrykowanych polega na sprawdzeniu wedtug wymagan w pkt. 2.
Przy montazu prefabrykatéow nalezy sprawdzi¢ :

- prawidtowo$¢ ustawienia prefabrykatu, gtebokos¢ oparcia na podporze itp.

- osiowos$¢ i pionowos¢ ich ustawienia,

- wielko$¢ przesunie¢ w poziomie i pionie,

- szeroko$¢ spoin i doktadnos¢ ich wypetnienia.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST - 00 Wymagania ogdlne.

= Dla konstrukcji betonowych i Zelbetowych jednostkg obmiarowa jest m* konstrukcji wykonanych
zgSOdnie z dokumentacja projektowa. Nie potrgca sie otworow i wnek o objetosci mniejszej od 0,25
m".

= Dla zbrojenia jednostkg obmiarowg jest 1 tona zmontowanego zbrojenia. Nie uwzglednia sie drutu

wigzatkowego.

Dla betonu niekonstrukcyjnego jednostkg obmiarowa jest m? betonu

Dla przerw roboczych i uszczelnienia posadzek jednostkg obmiarowg jest 1 m dtugosci

Dla elementéw wbudowywanych jednostkg obmiarowg jest 1 szt.

Dla stropéw jednostkg obmiarowg jest m”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST.00. Wymagania ogoine

Odbioru roboét nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i odbioru Robot
Budowlano-Montazowych.

8.2. Sprawdzenie jakosci wykonanych roboét
Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

= Prawidtowosci potozenia budowli w planie

= Prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw (np.. szczelin
dylatacyjnych)

= Przygotowania i montazu zbrojenia ( zbrojenie gtéwne nie moze by¢ odstoniete)

= Przygotowanie i montaz elementéw stalowych osadzonych w betonie

= Jakos¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednolitosci struktury, widocznych wad i
uszkodzen takich jak raki i rysy.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa,

niniejsza ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranciji

podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej ST

daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania
Ogodlne".

Zgodnie z Dokumentacja nalezy wykona¢ zakres robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszej ST.
Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci robét w oparciu o wyniki pomiarow

Cena jednostkowa wykonania robot oprécz prac zasadniczych obejmuje nastepujace prace
tymczasowe i towarzyszace:

= Roboty przygotowawcze i pomiarowe, w tym geodezyjne ustalenie usytuowania obiektéw i ich
gtéwnych elementéw

Osadzenie dybli, listew

Zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatéw

Transport urzadzen na miejsce pracy

Wykonanie i demontaz szalunkéw, rusztowan, pomostéw roboczych, stemplowan
Wykonanie robét konstrukcyjnych

Pielegnacje betonu utozonego w konstrukcji w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych
Prace porzadkowe

Wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw

Pobieranie normowych prob betonu, ich przechowywanie w warunkach zblizonych do betonu
utozonego w konstrukgcji i okreslanie badanej wytrzymatosci
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Wykonanie préb szczelnosci: napetnianie zbiornika, oproznianie zbiornika, zaslepienie otworéw,
odczyty, montaz aparatury kontrolno-pomiarowej

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Przy wykonaniu przej$é szczelnych montaz rur ostonowych oraz wykonanie uszczelnienia
pomiedzy rurg ostonowg a przewodowg (tancuchowe)

Przy montazu zbrojenia i elementéw stalowych cena obejmuje rowniez wykonanie prefabrykacji
elementéw zbrojeniowych i stalowych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
PN-ENV 206-1:2002
PN-EN 197-1:2002

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 196-3:1996
PN-86/B-06712

PN-79/B-06711

PN-91/B-06714/34
PN-78/B-06714/15
PN-EN 933-1:2000

PN-78/B-06714/16
PN-EN 933-4:2001

PN-78/B-06714/12
PN-88/B-06714/48
PN-78/B-06714/13
PN-77/B-06714/18
PN-EN 1925:2001

PN-EN 1008:2004
PN-EN 934-2:2002

PN-EN 934-6:2002

PN-B-03264:2002

PN-ISO 6935-1:1998
PN-ISO 6935-1/Ak:1998

PN-ISO 6935-2:1998
PN-ISO 6935-2/Ak:1998

PN-89/H-84023.06
PN-82/H-93215
PN-91/M-69430
PN-92/D-95017
PN-92/D-95018

PN-75/D-96000

Beton. Czes$¢ 1: wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci

Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.
Kruszywa mineralne do betonu (zmiana PN-B-06712/A1:1997)

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaicznej.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skfadu ziarnowego

Badania geometryczne wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 1: Oznaczenie skifadu
ziarnowego. Metoda przesiewu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.

Badania geometryczne wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczenie ksztattu
ziaren

Kruszywa mineralne. badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczenh
obcych.

Kruszywa mineralne. badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczeh w
postaci gliny.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytdow mineralnych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspotczynnika
nasigkliwosci kapilarnej

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkciji betonu

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.

Czes¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodnos$¢,
znakowanie i etykietowanie.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.

Czesc 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.
Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane
w Kkraju

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu

Walcoéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne wymagania i badania

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspoine
wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno sredniowymiarowe. Wspdlne wymagania i
badania.

Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.
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31 PN-75/D-96002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.

32 PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Klasyfikacja

33 PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Terminologia

34 PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Czes$¢ 3: Wymagania dla sklejki
uzytkowanej w warunkach zewnetrznych.

35 PN-B-19503:1999 Prefabrykaty z betonu. Stropy gestozebtoane zespolone. Belki

36 PN-B-19504:1999 Prefabrykaty z betonu. Stropy gestozebtoane zespolone. Pustaki

10.2. Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U.z 2003r. Nr 47 poz. 401).

Ustawia z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r., Nr 92 poz.881)

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pozniejszymi zmianami).

4. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.
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Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekow w Piotrkowie Trybunalskim
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych
ST-04.02 — Konstrukcje murowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-04.02) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét w zakresie konstrukcji murowych, ktére zostang wykonane dla kontraktu: ,,Modernizacja i
rozbudowa oczyszczalni Sciekdw w Piotrkowie Trybunalskim”.

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04.02) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie wszystkich rob6t murowych przewidzianych do wykonania w niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegdétowe dla robét murowych ujetych w
pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robét w zakresie konstrukcji murowych i
obejmujg Roboty ujete w dokumentacji projektowej dla kontraktu pn.: ,,Modernizacja i rozbudowa
oczyszczalni sciekow w Piotrkowie Trybunalskim”, kiérej zestawienie zamieszczono w ST - 00
~Wymagania Ogolne”.

Zakres rzeczowy robét objetych specyfikacja:

Ob.4 Pompownia $ciekow - istniejaca

— murowane kanaty kablowe
Ob.9 Pompownia wysokich cisnien - istniejgca

— Sciany zewnetrzne nadziemia z cegly kratowki kl. 10 na zapr. cem M5
— filary murowane
Ob.12 Budynek dmuchaw — projektowana

— $ciany poprzeczne murowane gr 38cm i 25cm z cegty kratowki K3 klasy K15 na zaprawie M5
Ob.16 Stacja zageszczania osadu nadmiernego - projektowana

— $ciany zewnetrzne gr. 25 cm z cegly kratéwki na zaprawie cementowo-wapienne;.
Ob.20 Pompownia wielofunkcyjna wezta osadowego - projektowana

— $ciany klatki schodowej gr. 25 cm z cegly petnej na zaprawie cementowo-wapiennej.
Ob. 25 Stacja odwadniania i higienizacji osadéw - projektowana

— $ciany zewnetrzne gr. 25 cm z cegly kratéwki na zaprawie cementowo-wapienne;.
Ob. 30 Kottownia - modernizowana

— $ciany zewnetrzne gr. 38 cm z cegly petnej na zaprawie cementowo-wapiennej,

— zamurowanie otwordow drzwiowych cegta kratéwka,

— Sciany wewnetrzne gr. 25cm i 12cm z cegtly kratowki na zaprawie cementowo — wapienne;.
Ob. 40 Budynek administracyjno-laboratoryjny - modernizowany

— podwyzszenie komindw wentylacyjnych na dachu z cegly petnej na zaprawie cementowo-
wapienne;j,

— wymurowanie zewnetrznej czerpni z cegty petnej na zaprawie cementowo — wapiennej,

— wymurowanie sciany wewnetrzne gr. 25cm, 12 i 6 cm z cegty petnej na zaprawie cementowo —
wapienne;.
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— zamurowanie otworéw drzwiowych, wymurowanie filarow oraz nowych $cianek dziatowych
cegta kratéwka na zaprawie cementowo — wapienne;,

Ob. 41 Budynek warsztatowy - modernizowana

— usuniecie zmurszatych czesci cegiet i przemurowanie tych miejsc cegta petng na zaprawie
cementowej.

Ob. 42 Dyspozytornia MD-2 - modernizowana

— podwyzszenie istniejgcych komindéw wentylacyjnych o 16cm, murowanie z cegly petnej na
zaprawie cementowo-wapienne;.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z postanowieniami
Kontraktu, wymaganiami ST i poleceniami Inzyniera. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Materialy — wymagania ogolne
Wymagania ogélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdine”.

2.2. Materialy — wymagania szczegotowe

2.2.1. WODA ZAROBOWA

Do przygotowania zapraw nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004. Wode do zapraw przewiduje sie czerpac z wodociggéow miejskich. Woda ta nie wymaga
badania.

2.2.2. WYROBY CERAMICZNE | BETONOWE

2.2.2.1. Cegta ceramiczne kratowka klasy 15
Warunki normowe materiatu okresla PN-B—12069:1999.

= Ksztatt i wymiary wg PN-70/B-12016

= Cegta kratéwka powinna miec¢ ksztatt prostopadtoscianu o wymiarach 250x120x65 z otworami
przelotowymi w ksztatcie rombu.

= Catkowita powierzchnia otworéw powinna wynosi¢ co najmniej 30 % powierzchni podstawy.
Powierzchnia jednego nie moze przekracza¢ 3 cm?2.

= Powierzchnie boczne powinny byé rowkowane rownolegle do osi otwordéw.

=  Kratéwka potéwkowa — kratdwka ktérej objetosé wynosi nie mniej niz 50% catej kratéwki

= Cechowanie — kratbwka powinna by¢ cechowana w sposob trwaty znakiem wytworni.

2.2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15
Warunki normowe materiatu okresla PN-B—12050:1996.

= Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzacym przez catg grubosé cegly o diugosci powyzej 6 mm nie moze przekraczaé dla
cegty — 10 % cegiet badanych.

= Wymiary: I=250mm, s=120mm, h=65mm. Masa- 3-4 kg

=  Wytrzymatos¢ na Sciskanie 15,0 Mpa
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Wspoiczynnik przenikania ciepta — 0,7 W/m?K

Gestosé pozorna 1,7 — 1,9 kg/dm?®

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16%

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —1 5° C i odmrazania — brak

uszkodzen po badaniu.

= Dopuszczalne odchytki wymiarowe wg PN-B-12050:1996

= QOdporno$¢ na uderzenia powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegty
nie rozpadfa sie.

o Wytrzymatosci na Sciskanie i zginanie.

o Wytrzymato$¢ na $ciskanie zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy, badanej zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 1015-11 nie powinna byé mniejsza niz podana normie.

e Absorpcji wody (nasigkliwosé).

e Absorpcja wody (nasigkliwos¢) w zaleznosci od rodzaju zaprawy wytwarzanej na miejscu
budowy, badana wedtug PN-85/B-04500

e Wytrzymatosci spoiny.

o Wytrzymato$¢é spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach
konstrukcyjnych budynku, okresla sie jako poczatkowag wytrzymatos¢ charakterystyczng na
Scinanie spoiny.

e Poczatkowa wytrzymatos¢ charakterystyczna na $cinanie spoiny zapraw klasy M 1 do M 7
wytwarzanych na miejscu budowy moze by¢ okreslana na podstawie:

e 1) badan potgczenia spoiny z elementem murowym wedtug PN-EN 1052-3,

e 2)wartosci tabelarycznych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2 wynoszgcych:

e — 0,15 N/mm2 dla zapraw ogdlnego stosowania i lekkich,

e — 0,3 N/mm2 dla zapraw do cienkich spoin.

¢ W odniesieniu do zapraw wykonywanych fabrycznie producent powinien deklarowac

e charakterystyczng poczatkowg wytrzymatosé spoiny.

e Deklaracja moze by¢ wydana na podstawie badan przeprowadzonych zgodnie z procedurg
zapisang w PN-EN 1052-3 lub wedlug wczeséniej podanych warto$ci normowych zawartych w
zataczniku C do normy PN-EN 998-2.

Przewiduje sie stosowanie zapraw cementowo-wapiennych. Wytrzymatosé zapraw Rz - 5SMPa.
Zaprawa cementowo-wapienna marki 50.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczeénie po jej
przygotowaniu tj. do 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymalego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objeto$ciowy
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy:

cement: ciasto wapienne: piasek:
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5
cement: ciasto wapienne piasek:
hydratyzowane:
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5
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Wytrzymatos$ci na $ciskanie i zginanie.

Wytrzymatosé na Sciskanie zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy, badanej zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 1015-11 nie powinna by¢ mniejsza niz podana normie.

Absorpcji wody (nasigkliwos$g¢).

Absorpcja wody (nasigkliwosé) w zaleznosci od rodzaju zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy,
badana wedtug PN-85/B-04500

Wytrzymatosci spoiny.

Wytrzymatos¢ spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach
konstrukcyjnych budynku, okresla sie jako poczatkowag wytrzymatosé charakterystyczng na scinanie
spoiny.

Poczatkowa wytrzymatos¢ charakterystyczna na $cinanie spoiny zapraw klasy M 1 do M 7
wytwarzanych na miejscu budowy moze by¢ okreslana na podstawie:

1) badan potaczenia spoiny z elementem murowym wedtug PN-EN 1052-3,

2) wartosci tabelarycznych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2 wynoszacych:
— 0,15 N/mm2 dla zapraw ogoélnego stosowania i lekkich,

— 0,3 N/mm2 dla zapraw do cienkich spoin.

W odniesieniu do zapraw wykonywanych fabrycznie producent powinien deklarowac
charakterystyczng poczatkowg wytrzymatos¢ spoiny.

Deklaracja moze by¢ wydana na podstawie badan przeprowadzonych zgodnie z procedurg zapisang
w PN-EN 1052-3 lub wedtug wczesniej podanych wartosci normowych zawartych w zatgczniku C do
normy PN-EN 998-2.

2.2.3. WYROBY DODATKOWE W KONSTRUKCJACH MUROWYCH

2.3.

Prefabrykowane wyroby dodatkowe stosowane w konstrukcjach murowych powinny spetniac
wymagania norm PN-EN 845. Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-1 powinny
odpowiadac:

- kotwy,
- listwy kotwigce,
- wieszaki i wsporniki,

stosowane do wzajemnego faczenia ze sobg muréw oraz taczenia muru z innymi czesciami
konstrukcji lub budowli, takimi jak: Sciany, stropy, belki i stupy.

Wymagania podane w normie PN-EN 845-2 powinny spetnia¢ jednolite, pojedyncze oraz zespolone i
ztozone nadproza prefabrykowane o rozpietosci do 4,5 m:

- stalowe,
- betonowe,
- murowane.

Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-3 powinno odpowiadaé¢ zbrojenie do spoin wspornych
muréw, obejmujace siatki stalowe:

- spajane,

- wigzane,

- ciggnione.

Stal zbrojeniowa weglowa stosowana w konstrukcjach murowych powinna spetnia¢
wymagania podane w PN-B-03264, a austenityczna stal nierdzewna w PN-89/H-84023-06.

Sktadowanie materiatow
Sktadowanie wyrobéw ceramicznych wg PN-B-12030:1996.
Przewiduje sie sktadowanie na paletach ofoliowanych.
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3.

5.1.

SPRZET

Wymagania ogdlne dla sprzetu podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”. Roboty mozna wykonywac
przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

TRANSPORT

Wymagania ogélne dla srodkéw transportowych podano w ST — 00 ,,Wymagania ogoélne”. Materiaty i
elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniem

lub utratg statecznosci.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Transport cementu powinien sie odbywaé w warunkach zgodnych z PN-88/6731-08. Cement luzem
nalezy przewozi¢ cementowozami, natomiast workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu, w sposéb zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Pozostate materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczajgcych je przed rozsypywaniem i zanieczyszczeniem

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogoine
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w ST 00 Wymagania ogolne.

= Kategoria wykonania rob6t murarskich A wg PN-B-03002:1999.
=  Przy wznoszeniu muréw nalezy uwzgledni¢ wykonanie elementéw zelbetowych takich jak: stupy,
nadproza, wience.

5.2. Wymagania szczegotowe

5.2.1. WYMAGANIA PRZY WYKONYWANIU ROBOT MURARSKICH

= Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubo$ci spoin, z
zachowaniem zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa.

= W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegty
nalezy murowacé nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtéwnych.

= Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw
wykonywanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

= Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegtg sucha,
zwilaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

= Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murdw.

= Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogag by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0 oC.

= W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robét po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny murdw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

= Nominalna grubo$¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy
uzyciu zapraw zwyktych nie powinna przekracza¢ 12 mm z odchyleniem +3 i -2 mm.

5.2.2. ROBOTY MUROWE Z CEGLY KRATOWKI | Z CEGLY PELNEJ

Grubos¢ spoin poziomych w murach z cegty kratéwki i ceglty petnej powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢
spoin pionowych — 10mm. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosic: dla spoin poziomych
+5mm i —2mm, a dla spoin pionowych + 5mm.
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Dopuszczalne odchyiki wymiardéw dla muréw z cegly kratowki i cegly petnej:

= zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw spoinowanych:
— nadtugosci Tm + 3mm,

— na catej powierzchni + 10mm,

= odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
— nawysokosci 1m + 3mm,

na wysokosci 1 kondygnacji + 6mm,
— na wysoko$ci catej $ciany + 20mm,

odchylenia przecinajacych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w projekcie na
dtugosci 1m + 3mm.

5.2.3. RUSZTOWANIA

Rusztowania stosowane przy wznoszeniu muréw nalezy stosowaé systemowe, z atestem
dopuszczajagcym do stosowania, wyposazone w bariery ochronne, burtnice i drabiny. Na pomostach
nalezy utrzymywac bezwzgledny porzadek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST 00 Wymagania ogdlne.
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1. MATERIALY CERAMICZNE
Przy odbiorze cegly i bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

— sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach i bloczkéw z wymaganiami stawianymi w
dokumentaciji projektowej

— proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiaréw i ksztattu elementow
liczby szczerb i pekniec

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci elementéw przez prébe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym ( szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu)

6.2.2. ZAPRAWY

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie.

— Réznice wysokosci +0.05h i £50 mm

6.2.3. WYMAGANIA DLA ROBOT
Sprawdzeniu podlegaja;:
— zgodnos¢ ksztattu i gtdwnych wymiaréw muru z dokumentacjg techniczng grubos¢ - muru
— wymiary otwordéw okiennych i drzwiowych
— pionowos¢ powierzchni i krawedzi
— poziomosc¢ warstw cegiet
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— grubo$c¢ spoin i ich wypetnienie
— zgodnosé uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
Dopuszczalne odchyiki wykonania robét murowych:

Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm
Zwichrowania i skrzywienia
- na 1 metrze dtugosci 6
- na catej powierzchni 20
Odchylenia od pionu
- na wysokosci 1 m 6
- na wys. kondygnacji 10
- ha catej wysokosci 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
- na 1 m dtugosci 2
- na catej diugosci 30
Odchylenia goérnej warstwy od poziomu
- na 1 m dtugosci 2
- na catej dtugosci 20
Odchylenia wym. otworéw w $wietle o wym.
-do 100cm szerokos$é +6, -3
wysokosé +15, -10
- ponad 100 cm szerokos¢ +10, -5
wysokos$¢ +15, -10

Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegodlnych etapdw robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowa robot jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
Nie potragca sie powierzchni otworéw mniejszych od 0,5m>.

ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST 00 Wymagania ogdine.

Odbiér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem robét wykonczeniowych. Odbiér robot
przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych zgodnosci
wykonania muréw z dokumentacjg projektowa niniejsza ST i wymaganiami Inzyniera

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania
Ogodlne".

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonacC zakres robdt wymienionych w pkt. 1.3 niniejszej ST.
Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci robét w oparciu o wyniki pomiarow

Cena jednostkowa wykonania robot oprécz prac zasadniczych obejmuje nastepujace prace
tymczasowe i towarzyszace:

Roboty przygotowawcze

Obrobienie przejs¢ instalacyjnych

Zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow
Montaz, demontaz i utrzymanie rusztowan
Wykonanie prac pielegnacyjnych

Prace porzadkowe
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1 PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe z cegty. Obliczenia statyczne i projektowanie
2 PN-B-12050:1996 Cegty budowlane.
3 PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki
4 PN-B-12069:1998 Cegly, pustaki, elementy poryzowane.
5 PN-B-12008:1971 Cegta wypalana z gliny budowlana klinkierowa.
6 PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
7 PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu

powszechnego uzytku.

8 PN-B-30000:1990 Cement portlandzki

9 PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

10 PN-97/B-30003 Cement murarski 15

11 PN-86/B-30020 Wapno

12 PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

13 PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Poprawki 1 Bl 5-6/89
poz.45.

14 PN-EN 1015:2000 Metody badan zapraw do muréw.
15 PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.
Czes¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i
etykietowanie.
16 PN-EN 180:2000 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan
17 PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda zarobowa do betonu
18 PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.
Czes¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.
19 PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze
20 PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslania
IDT ISO 3443:1979
Errata KNN 6/95 Ip.4.
21 P-ISO 3443-6:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogélne zasady ustalania kryteriow odbioru,
IDT ISO 3443-6:1986 kontrola zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola
statystyczna- Metoda 1
22 P-ISO 3443-6:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogoélne zasady ustalania kryteriow odbioru,
IDT ISO 3443-6:1988 kontrola zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola
statystyczna- Metoda 2
23 P-ISO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robét budowlanych
IDT ISO 3443-8:1989
24 PN-ISO 4464:1994 Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy ré6znymi rodzajami odchytek i
IDT ISO 4464 :1980  tolerancji stosowanymi w wymaganiach
25 PN-ISO 7976-1:1994  Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkéw i elementow
IDT ISO 7976-1 :1989 budowlanych. Metody i przyrzady
26 PN-ISO 7976-2:1994 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkoéw i elementéw
IDT ISO 7976-2 :1989 budowlanych. Usytuowanie punktéw pomiarowych
27 PN-ISO 7077:1999 Metody pomiarowe w budownictwie. Zasady ogodlne i metody weryfikaciji
zgodnosci wymiarowe;j.

10.2. Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U.z 2003r. Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r., Nr 92 poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pdzniejszymi zmianami).
4. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.
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1.1.

1.2.

1.3.

WSTEP

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-04.03) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét w zakresie konstrukcji stalowych, ktére zostang wykonane dla kontraktu: ,,Modernizacja i

rozbudowa oczyszczalni Sciekdw w Piotrkowie Trybunalskim”.

Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04.03) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu

wykonanie wszystkich robot w zakresie konstrukgji stalowych przewidzianych do wykonania w

niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczego6towe dla robdt w zakresie konstrukc;ji

stalowych ujetych w pkt.1.3.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robdt w zakresie elementéw stalowych i

obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie, zabezpieczenie

antykorozyjne i montaz elementow stalowych ujetych w dokumentacji projektowej dla kontraktu pn.

»Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni $ciekéw w Piotrkowie Trybunalskim”, ktorej

zestawienie zamieszczono w ST - 00 ,Wymagania Ogdlne” .
Zakres rzeczowy robot objetych specyfikacja:

Ob.1 Budynek krat z komorag rozdzielczg - istniejacy

— wymiana balustrad na wykonane ze stali nierdzewnej
— drabina
Ob.2A Piaskownik z komorg przed piaskownikiem - istniejgcy

— wymiana balustrad na wykonane ze stali nierdzewnej
— tuleja przejscia szczelnego w komorze przed piaskownikiem
Ob.2 Kanaty otwarte od piaskownika do pompowni wysokich cisnien - istniejacy

— wymiana balustrad na wykonane ze stali nierdzewnej
Ob.2B Piaskownik i komora zbiorcza za piaskownikiem— projektowane

— konstrukcja pomostu stalowego
— balustrady
— drabiny ztazowe
— tuleje przejsé szczelnych
Ob.3 Wiata skratek — projektowane

— ramy no$ne wiaty
— platwie i stezenia
— rygle scienne
— stup w Scianie szczytowej
— poszycie dachu i $cian z plyt warstwowych
— drabina
Ob.4 Pompownia Sciekéw - istniejaca
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— wymiana stalowej konstrukgji $wietlika
— wymiana balustrad na wykonane ze stali nierdzewnej
— pomost stalowy ze spocznikiem
—  przykrycia kominkéw rewizyjnych
— remont suwnicy
Ob.5A i 5B Osadnik wstepny i komora rozdzielcza przed osadnikiem— projektowane

— konstrukcja pomostéw

przykrycia pomostow i stopnie
—  balustrady

tuleje przej$¢ szczelnych
Ob.6A i 6B Komora osadu czynnego— projektowane

konstrukcja pomostéw

przykrycia pomostow i stopnie

balustrady

tuleje przej$¢ szczelnych
Ob.7A i 7B Osadniki wtérne - istniejace
— koryto stalowe

— wsporniki koryta stalowego
0Ob.9 Pompownia wysokich cisnien - istniejgca

— wymiana balustrad na wykonane ze stali nierdzewnej
— drabina
Ob.10A i 10B_Zbiorniki retencyjne | (obecnie osadniki wstepne) - istniejgce

— wymiana balustrad na wykonane ze stali nierdzewnej
Ob.11A i 11B Zbiorniki retencyjne Il (obecnie reaktor biologiczny) - istniejace

— wymiana balustrad na wykonane ze stali nierdzewnej
— nowe schody stalowe
Ob.12 Budynek dmuchaw — projektowana

— przykrycie kanatow blachg ryflowana
— podwieszenia rurociggéw
— drabina
Ob.16 Stacja zageszczania osadu nadmiernego - projektowana

— dzwigary — blachownice dwuspadkowe, stalowe dla oparcia ptyt prefabrykowanych w
stropodachu,

— tor jezdny z belek stalowych dwuteowych dla wciggnikéw,

— okucia kanatéw z przykryciem ich kratkami stalowymi.

Ob.17 Magazyn polielektrolitu

— drabiny zewnetrzne z kabtgkami.

Ob.18A, 18B Zageszczacze grawitacyjne osadu wstepnego — projektowane

— tuleje przejsé szczelnych,

0Ob.19 Zbiornik osadéw zmieszanych — projektowany

— tuleje przejsé szczelnych,
— balustrada, drabiny wejSciowe.

0Ob.20 Pompownia wielofunkcyjna wezta osadowego — projektowana
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okucia i pokrywy lukbw montazowych,
— tuleje przejsé szczelnych,

— drabina wejsciowe,

— konstrukcja stalowa pod wentylator.

Ob.22A,B _Komory fermentacyjne WKF — modernizowane

— pomost stalowy,

— tuleje przejsé szczelnych,

— drabina wejsciowe,

— konstrukcja slaowa pod wentylator.

Ob.24 Zbiornik osadu przefermentowanego (nadawy) — projektowany

— tuleje przejsé¢ szczelnych,
— balustrada, drabina wejsciowa z kabtgkiem.

Stup przy Ob.24 — projektowany

— stup stalowy dla podparcia rurociggu.

Ob.25 Stacja odwadniania i higienizacji osadéw — projektowana

— dzwigary — blachownice dwuspadkowe, stalowe dla oparcia ptyt prefabrykowanych w
stropodachu,

— belki stalowe dla oparcia ptyt Zelbetowych w stropodachu,

— okucia kanatow.

Ob.26 Osadnik pokoagulacyjny — projektowana

— tuleje przejs¢ szczelnych,

0Ob.29 Magazyn osadu odwodnionego — projektowany

— konstrukcja stalowa magazynu,
— pomosty stalowe.

Ob.30 Kottownia — modernizowana

— konstrukcja stalowa dla oparcia sciany zewnetrznej,

— nadproza stalowe i balustrada,

— belki stalowe dla oparcia ptyt zelbetowych w stropodachu,
— okucia i przykrycie blachg zeberkowg kanatéw.

0Ob.33 Komora rozdzielcza biogazu — projektowana

— tuleje przejsé szczelnych,
— drabina wejsciowa.

KZ-1 Komora zasuw — projektowana

— tuleje przejsé szczelnych,
— drabina i pochwyty wejsciowe.

Ob.40 Budynek administracyjno — laboratoryjny

— balustrada, drabina wejsciowa z kabtgkiem,
— ramki pod centrale klimatyzacyjne, nadproza.

Ob.41 Budynek warsztatowy - modernizowany

— rygle Scienne stalowe z profili zamknietych zimnogietych,
— konstrukcja wsporcza pod urzadzenia wentylacyjne,

0Ob.42 Dyspozytornia MD-2 - modernizowana
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1.4.

1.5.

2.1.

— drobne elementy stalowe,
— drabina wejsciowa.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogdlne".

Ogoblne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

Materiaty — wymagania ogolne
Wymagania ogélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdine”.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami ST i
dokumentaciji projektowe;j.

2.2. Materialy — wymagania szczegotowe

2.2.1. STAL KONSTRUKCYJNA

Ob.1 Budynek krat z komorg rozdzielczg - istniejacy
— stal profilowa OH18N9 przekroje wg projektu
Ob.2A Piaskownik z komorg przed piaskownikiem - istniejgacy
— stal profilowa OH18N9 przekroje wg projektu
Ob.2 Kanaly otwarte od piaskownika do pompowni wysokich cisnien - istniejacy

— stal profilowa OH18N9 przekroje wg projektu
Ob.2B Piaskownik i komora zbiorcza za piaskownikiem— projektowane

— stal profilowa OH18N9 przekroje wg projektu
Ob.3 Wiata skratek — projektowane

— stal profilowa OH18N9 przekroje wg projektu
— $ruby fundamentowe 18G2A
Ob.4 Pompownia Sciekdw - istniejgca

— stal profilowa OH18N9 przekroje wg projektu
Ob.5A i 5B Osadnik wstepny i komora rozdzielcza przed osadnikiem— projektowane

— stal profilowa OH18N9 przekroje wg projektu
Ob.6A i 6B Komora osadu czynnego— projektowane

— stal profilowa OH18N9 przekroje wg projektu
Ob.7A i 7B Osadniki wtérne - istniejace

— stal profilowa OH18N9 przekroje wg projektu
Ob.9 Pompownia wysokich cisnien - istniejgca

— stal profilowa OH18N9 przekroje wg projektu
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Ob.10A i 10B_Zbiorniki retencyjne | (obecnie osadniki wstepne) - istniejgce

— stal profilowa OH18N9 przekroje wg projektu
Ob.11Ai 11B_Zbiorniki retencyjne Il (obecnie reaktor biologiczny) - istniejace

— stal profilowa OH18N9 przekroje wg projektu
Ob.12 Budynek dmuchaw — projektowana

— stal profilowa OH18N9 przekroje wg projektu
— stal profilowa St3SX ocynkowana dla podwieszen

Ob.16 Stacja zageszczania osadu nadmiernego - projektowana

= Konstrukcja w stropodachu — stal St3S :
— dzwigary stalowe z — blachownice dwuspadkowe h=133-368mm,

— stezenia z ceownikoéw 160, taczone za pomoca $rub M16 klasy 5,8 (5) ocynkowanych,

= Tor jezdny — stal St3S :
— dwuteownik 240, faczony za pomocg $rub M16 klasy 5,8 (5) ocynkowanych,

= drobne elementy stalowe: okucia z kagtownika 60x60x6 i 60x40x5, kratki ocynkowane — stal St3S.

Ob.17 Magazyn polielektrolitu
= Drabiny stalowe z kabtgkami ocynkowane — stal St3S.

Ob.18A, 18B Zageszczacze grawitacyjne osadu wstepnego — projektowane

= Tuleje przejs¢ szczelnych ze stali 1.4301 (OH18N9)

Ob.19 Zbiornik osadéw zmieszanych — projektowany

= Tuleje przejs¢ szczelnych i drobne elementy stalowe ze stali 1.4301 (OH18N9)
= Drabiny — stal 1.4301 (OH18N9)
—  stupki z rury kwadratowej 60x60x4, poprzeczki z rury 820/2,9
= Balustrada — stal 1.4301 (OH18N9)
— stupki z rury kwadratowej 40x40x3, pochwyty z rury @ 48,3/1,6, poprzeczki z rury g 25/1,5,
cokot z blachy gr. 3mm o wysokosci 140 mm.

Ob.20 Pompownia wielofunkcyjna wezta osadowego — projektowana

= Okucia i pokrywy lukéw montazowych ze stali 1.4301 (OH18N9)
— okucie wlazu montazowego z katownikéw 45x45x3, pokrywa wtazu z ceownikéw 65x45x3,
blacha zeberkowa przykrywajaca gr. 3mm
= Tuleje przejs¢ szczelnych i drobne elementy stalowe ze stali 1.4301 (OH18N9)
= Drabiny — stal 1.4301 (OH18N9)
— stupki z rury @ 38/2,9, poprzeczki z rury 20/2,9
= Konstrukcja pod wentylator z ceownikéw 100 i kagtownikéw 50x50x5 — stal 1.4301 (OH18N9).

Ob.22A,B _Komory fermentacyjne WKF — modernizowane

= Pomost z profili walcowanych z ceownika 240 i 140 pokryty kratkami pomostowymi wraz z markami
mocujgcymi ze stali 1.4301 (OH18N9)
= Drobne elementy stalowe ze stali 1.4301 (OH18N9)
= Balustrada — stal 1.4301 (OH18N9)
— stupki i pochwyt z rury @ 51, poprzeczka z rury @ 25/1,5, cokét z blachy gr. 3mm o wysokosci
100 mm.

Ob.24 Zbiornik osadu przefermentowanego (nadawy) — projektowany

= Tuleje przej$¢ szczelnych i drobne elementy stalowe ze stali 1.4301 (OH18N9)
= Drabina — stal 1.4301 (OH18N9)
—  stupki z rury kwadratowej 60x60x4, poprzeczki z rury 820/2,9
= Balustrada — stal 1.4301 (OH18N9)
—  stupki z rury kwadratowej 40x40x3, pochwyty z rury @ 48,3/1,6, poprzeczki z rury @ 25/1,5,
cokét z blachy gr. 3mm o wysokosci 140 mm.
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Stup przy Ob.24 — projektowany
= Konstrukcja stalowa stupa z ceownikéw 260 — stal St3S.

Ob.25 Stacja odwadniania i higienizacji osadéw — projektowana

" KonstrukCJa w stropodachu — stal St3S :
dzwigary stalowe z — blachownice dwuspadkowe h=150-448mm,
— stezenia dzwigarow z ceownikéw 160, taczone za pomocg $rub M16 klasy 5,8 (5)
ocynkowanych,
— stezenia posrednie z pretéw @ 20, tgczone za pomocg Srub M20 klasy 5,8 (5) ocynkowanych,

= okucia z katownika 60x60x6 — stal St3S ocynkowana, okucia z katownikéw 45x45x5 i drobne
elementy — 1.4301 (OH18N9).

Ob.26 Osadnik pokoagulacyjny — projektowana

= Tuleje przej$¢ szczelnych ze stali 1.4301 (OH18N9).

0Ob.29 Magazyn osadu odwodnionego — projektowany

" Konstrukqa stalowa hali — stal St3S :

ptatwie stalowe z ceownik 180 P

— ramy z dwuteownika 450 HEA

— slupy szczytowe z dwuteownikéw 160

— stezenia dachowe z katownika 60x60x8 i $ciggu z preta 16

— stezenia scienne z katownikow 60x60x8 i ceownik 100x70x5

— rygle scienne z ceownikéw 100x70x5 tgczone ze stupami sSrubami M12 klasy 5,8 (5)
ocynkowanymi,

— belka okapowa z dwuteownika 220 PE tgczona ze stupami srubami M16 klasy 5,8 (5)
ocynkowanymi,

— potaczenia ram ze stupami na sruby M 20 klasy 10.9 ocynkowane,

— pofaczenia ptatwi za pomoca $rub M16 klasy 5,8 (5) ocynkowanych, stezen pionowych za
pomoca $rub M16 klasy 5,8 (5) ocynkowanych, stezen dachowych za pomocg srub M16 klasy
5,8 (5) ocynkowanych,

— potaczenie stupdéw ze stopami fundamentowymi za pomocg kotew fundamentowych M 30 ze
stali St3S.

0Ob.30 Kottownia — modernizowana

= Konstrukcja stalowa z ceownikéw 220 — stal St3S, taczona za pomocg srub M12 klasy 5,8 (5)
ocynkowanych,
= Nadproza z ceownikéw 120 i 160 — stal St3S,
= okucia kanatéw z katownikow 45x45x5 i blacha zeberkowa gr. 6mm — stal 1.4301 (OH18N9).
= Balustrada — stal 1.4301 (OH18N9)
—  stupki z rury kwadratowej 40x40x3, pochwyty z rury @ 48,3/1,6, poprzeczki z rury @ 25/1,5.
= Podpory pod rurociagi ze stali 1.4301 (OH18N9) oraz ze stali St3SX.

0Ob.33 Komora rozdzielcza biogazu — projektowana

= Tuleje przejs¢ szczelnych i drobne elementy stalowe ze stali 1.4301 (OH18N9)
= Drabina — stal 1.4301 (OH18N9)
— stupki z rury @ 38/2,9, poprzeczki z rury 20/2,9

KZ-1 Komora zasuw — projektowana
= Tuleje przejs¢ szczelnych i drobne elementy stalowe ze stali 1.4301 (OH18N9)
= Drabina — stal 1.4301 (OH18N9)
— stupki z rury 838/2,9, poprzeczki z rury 20/2,9
= Pochwyt — stal 1.4301 (OH18N9)
—  stupki z rury 38/2,9.

0Ob.40 Budynek administracyjno — laboratoryjny
= Balustrada — stal 1.4301 (OH18N9)
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stupki z rury kwadratowej 40x40x3, pochwyty z rury @ 48,3/1,6, poprzeczki z rury @ 25/1,5.

= Drabina — stal 1.4301 (OH18N9)

stupki z rury @ 38/2,9, poprzeczki z rury 820/2,9

= Ramki pod centrale — stal 1.4301 (OH18N9) z ceownikdéw 100x50x6x6 i 80x45x6x8,
= Nadproza — stal St3S z katownikow 60x60x6

Ob.41 Budynek warsztatowy - modernizowany

= Rygle z rury prostokatnej 120x80x6 mocowane do stupéw za pomoca kotew segmentowych — stal

St3S,
= Konstrukcja wsporcza z ceownikéw 80, 100 i z katownikow 70x50x7, 50x50x5 — stal St3S).

0Ob.42 Dyspozytornia MD-2 - modernizowana

= Drobne elementy stalowe ze stali ocynkowanej St3S.
= Drabina — stal ocynkowana St3S.

2.2.1.1. Wyroby walcowane - ksztaltowniki

dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-
H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

ceowniki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz
PN-EN 10279: 2003,

katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz PN-EN 10056-
2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-
2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé¢
nastepujacym wymaganiom:

mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
mie¢ trwate ocechowanie,
mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane - blachy

blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
blachy Zzeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,
bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujacym
wymaganiom:

miec¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
mie¢ trwate ocechowanie,
mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Wyroby zimnogiete — ksztaltowniki

ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1: 2000 oraz
PN-EN 10219-2:2000,

ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00, PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05, PN-
73/H-93460.06.
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2.2.1.4. Inne materialy

stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacjq projektowa,

2.2.2. LACZNIKI

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:

Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-
91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

podktadki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. MATERIALY DO SPAWANIA

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:

elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355
oraz PN-67/M-69356.

Materiaty spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢ odpornosé¢ na korozje takg
samg jak stal czesci fgczonych, chyba ze w projekcie podano inaczej.

2.3. Skltadowanie materiatow

Elementy stalowe i materialy dostarczane na budowe powinny by¢ wyladowane dzwigami. Elementy
ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic¢ przed odksztatceniem.
Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym
miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci
2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia.

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

taczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- 00: ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw stalowych powinien dysponowac¢ m.in.: .

Konstrukcje stalowe

rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050
spawarkami,

palnikami gazowymi,

zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru
poszczegolnych elementéw (40 do 100 Mg).

Wymalowanie i ocynkownie

Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.

Dopuszczalne sg nastepujgce techniki malowania

04.03.48




Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekow w Piotrkowie Trybunalskim

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych
ST-04.03 — Konstrukcje stalowe

5.1.

natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

natrysk powietrzny ( pneumatyczny )
— pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni

wybér techniki malowania powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta materiatow.

Ocynkowanie wykonywac¢ przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego zachowanie wymagan jakosciowych i
bezpieczenstwa robat.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne”.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na srodki transportowe w
taki sposéb, aby podczas transportu zapewniona byfa statecznos¢ elementu oraz wykluczona
mozliwos¢ uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o matej sztywnosci w ptaszczyZnie poziomej
zaleca sie taczy¢ w zespoly i transportowaé w pozyciji wbudowania. Transport konstrukcji zaleca sie
prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych o podobnej masie.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogoine

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST - 00 ,Wymagania ogolne”.
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne z norma PN-B-06200:1997

Klasy konstrukcji stalowych ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-B-06200:3.
Do klasy 2 zaliczono w poszczegoéinych obiektach nastepujace konstrukcje stalowe:

Ob.2B Piaskownik i komora zbiorcza za piaskownikiem— projektowane

— konstrukcja pomostu stalowego
Ob.3 Wiata skratek — projektowane

— ramy no$ne wiaty

— platwie i stezenia

— rygle Scienne

— stup w $cianie szczytowej
Ob.4 Pompownia Sciekéw - istniejaca

— stalowa konstrukcja swietlika
— pomost stalowy ze spocznikiem
— suwnica
Ob.5A i 5B Osadnik wstepny i komora rozdzielcza przed osadnikiem— projektowane

— konstrukcja pomostéw
— przykrycia pomostéw i stopnie
Ob.6A i 6B _Komora osadu czynnego— projektowane

— konstrukcja pomostéw
— przykrycia pomostéw i stopnie
Ob.7A i 7B Osadniki wtérne - istniejace
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—  koryto stalowe
— wsporniki koryta stalowego

Ob.11A i 11B Zbiorniki retencyjne Il (obecnie reaktor biologiczny) - istniejace
— nowe schody stalowe

Ob.16 Stacja zageszczania osadu nadmiernego - projektowana

— dzwigary — blachownice dwuspadkowe, stalowe dla oparcia ptyt prefabrykowanych w
stropodachu,

— tor jezdny z belek stalowych dwuteowych dla wciggnikow.

Ob.22A,B Komory fermentacyjne WKF — modernizowane

— pomost stalowy.

Stup przy Ob.24 — projektowany

— stup stalowy dla podparcia rurociggu.

Ob.25 Stacja odwadniania i higienizacji osadéw — projektowana

— dzwigary — blachownice dwuspadkowe, stalowe dla oparcia ptyt prefabrykowanych w
stropodachu,

— belki stalowe dla oparcia ptyt Zelbetowych w stropodachu.

0Ob.29 Magazyn osadu odwodnionego — projektowany

— konstrukcja stalowa magazynu,
— pomosty stalowe.

0Ob.30 Kottownia — modernizowana

— konstrukcja stalowa dla oparcia sciany zewnetrzne;.

Ob.41 Budynek warsztatowy - modernizowany

— rygle Scienne stalowe z profili zamknietych zimno gietych.

Pozostate elementy stalowe zaliczono do klasy 3.
Wymagania dla Wykonawcy elementéw stalowych:
—  Grupa zakfadu Il wg PN-87/M-69009
— Poziom wymagan dla systemu jakosci — standardowy wg PN-EN 729-3
— Poziom kwalifikacji nadzoru wg PN EN 719 — podstawowy.

5.2. Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny byé
sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

— asortymentu,

— wiasnosci,

— wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne
odchytki wg PN-B-03200:1997, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac peknieé. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen
powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementow
stalowych powinien by¢ sprawdzony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Ciecie elementéw i przygotowanie brzegow
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Ciecie elementéw nalezy wykonywac pita, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub recznie. Reczne
ciecie termiczne nalezy stosowac tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna zastosowac ciecia
zmechanizowanego.

Powierzchnie ciecia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwno$ci
( naderwan, gradu, zadziorow, zuzla, naciekdw i rozpryskow metalu)

Nadmierne nieréwnosci powierzchni ciecia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny by¢ zaokraglone
i w miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekracza¢ 3%.

Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowac zgodnie z normg PN-EN ISO 9692-2. Otwory pod
Sruby, sworznie mozna wykonywac przez wykrawanie i wiercenie.

Scalanie elementéw

Przed przystapieniem do scalania elementéw stalowych Wykonawca przeprowadza odbiér elementéw
w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow stykéw z
zachowaniem wymagan wg, PN-EN 1SO 9013:2002.

Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody
spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2

Przygotowanie technologii oraz realizacja procesow spawania i proceséw pomocniczych powinny by¢
zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z PN-B-
06200

Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczgacych
wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez
Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Potaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektows i
wymaganiami PN-B-06200.

5.3. Montaz elementéw stalowych na budowie

5.3.1. WYMAGANIA OGOLNE

Przed przystgpieniem do montazu elementéw, Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia powtok
ochronnych (ewentualnie je uzupetni¢) zapoznac¢ sie z protokétem odbioru elementéw od Wytworcey i
potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

5.3.2. PRACE PRZYGOTOWAWCZE | POMIAROWE
Przed przystapieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
— pofozenie osi elementow stalowych
—  prawidtowo$¢ wykonania podpér
Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:
— potozenie osi elementéw stalowych
— niwelete punktéw charakterystycznych,

5.3.3. WYKONANIE POLACZEN SPAWANYCH

Potaczenia spawane powinny byé wykonane zgodnie dokumentacjg projektowa. Wykonanie
dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze byé wieksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5 °C. W czasie opadow atmosferycznych, mgtly lub mzawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.
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Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowa i projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologia, aby gran byta jednolita i
gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny byé obrobione mechanicznie.

Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.

Wykonawca robo6t montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci
radiogramow oraz protokotow, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukcji.

5.3.4. WYKONANIE POLACZEN NA LACZNIKI MECHANICZNE

Potaczenia na tgczniki mechaniczne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacja projektowa. Czesci
taczone powinny by¢ dociggniete az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza sie pozostawienie
szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk czesci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny byé dokrecane do "pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego ztacza
wielo$rubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,pierwszy opor” nalezy uwazaé dokrecenie ,sitg
jednej reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatyczny zaczyna
trzaskac.

Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwaé sie ani wyraznie drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

5.3.5. TOLERANCJA WYKONANIA

5.4.

Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-B-06200.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych
Elementy ze stali St3SX, St3SY zabezpieczone wg. St-04.05

Kratki pomostowe i stopnie schodéw ocynkowane ogniowo

Elementy ze stali odpornej na korozje 1.4301 nie beda zabezpieczane.
Pochwyt barierek polerowany.

5.4.1. OCYNKOWANIE ELEMENTOW STALOWYCH

6.1.

Cynkowanie nalezy wykona¢ po zakonczeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, szlifowania i
innych czynno$ci z uzyciem elementoéw przeznaczonych do cynkowania.

Cynkowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN EN ISO 1461

Przed ocynkowaniem z powierzchni stali nalezy usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina,
rdza, oleje i smary, brud, zuzel i topnik z procesu spawania.

Stosujac metode suchg przedmiot stalowy nalezy wytrawi¢ w kwasie, optuka¢ w wodzie i wtozy¢ do
stopionego chlorku cynkowego, nastepnie wysuszyé w temperaturze powyzej 100°C i zanurzy¢ w
wannie z cieklym cynkiem.

Metoda mokra polega na wstepnym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie i na zanurzeniu w
ciektym cynku, ktérego powierzchnia pokryta jest topnikiem.

Minimalny ciezar powtoki cynkowej nie powinien by¢ mniejszy niz 610 g/m2 powierzchni, tylko w
przypadku elementéw potaczen gwintowych — 305 g/m? powierzchni.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogoine

Kontrola jakosci wykonania elementoéw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST.

Poszczegdlne etapy wykonania elementéw stalowych sg odbierane poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu.
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Ocena poszczegodlnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST - 00 Wymagania ogdélne.

6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1. MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonania elementéw stalowych podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej ST.

Kontrola jako$ci materiatéw i wyrobéw powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:
— Zgodnos$¢ wyrobow z zaméwieniem i dokumentacjg dostawy
—  Kompletnos¢ i prawidtowos¢ dokumentow jakoSci

— Stan techniczny wyrobéw ( kontrola powierzchni, ksztaitu, konsystencji), znakowanie i
opakowanie

—  Waznos¢ terminéw gwarancyjnych stosowania
Kazda partia dostawy tgcznikéw powinna odpowiadaé przynaleznym zaswiadczeniom jakoSci

6.2.2. ELEMENTY STALOWE
Wykonanie i montaz elementow stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w
niniejszej ST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz
warunkom podanym w niniejszej ST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

— kontrola stali,

— sprawdzanie elementéw stalowych,

— sprawdzanie wymiaréw konstrukciji,

— sprawdzanie potaczen,

— sprawdzanie zabezpieczenh antykorozyjnych,
Kontrola w czasie transportu i na budowie

— sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzanie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i
czy sa trwale mocowane,

— sprawdzanie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacjag projektows,
Kontrola w montazu konstrukcji powinna obejmowac

— kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego
ukonczeniu,

— stan podpér oraz srub fundamentowych i ich usytuowania

— zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy
— stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

— wykonanie i kompletnos¢ potaczen

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

— kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.3. KONTROLA OCYNKOWANIA ELEMENTOW STALOWYCH
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Kontroli podlegaja;:

— Sprawdzenie stanu powierzchni

— Badanie przyczepnosci i rownomiernosci powtoki

— Oznaczenie grubosci naniesionej powtoki

OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Dla konstrukciji nowej jednostkg obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczone;j
konstrukcji jako catosci, zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

Dla konstrukgciji istniejacej podlegajacej renowacji jednostkg obmiarowa jest m? powierzchni.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST 00 ,Wymagania ogdéine”.

Do odbioru koncowego w Wytworni, Wytwaérca przektada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek,
Swiadectwa jakosci materiatéw, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru

czesciowego.

Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejacg konstrukcje
uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentaciji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej ST daty wyniki

pozytywne.

Odbiér ocynkowania elementéw

Odbidr ocynkowania elementéw nalezy dokona¢ dwukrotnie:

— odbioér ocynkowania wykonanego w wytworni,

— odbidr ostateczny pokrycia po ukonczeniu montazu.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania

Ogodlne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.

N —

2,2 OCoONOOOTA~W
- O

RGN
w N

Normy

PN-B-03200:1990
PN-B-06200:1997

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

PN-91/H-93407
PN-H93419:1997

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Potwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

Dwuteowniki stalowe rownolegtoscienne IPE walcowane na gorgco.
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14 PN-H-93452:1997
15 PN-H-93400:2003
16 PN-EN 10279:2003

17 PN-EN 10056-1:2000
18 PN-EN 10056-2:1998

19 PN-EN 10056-2:1998
/Ap 1:2003 (poprawka)

20 PN-H-92203:1994

21 PN-H-92200:1994

22 PN-73/H-92127

23 PN-76/H-92325

24 PN-EN 10219-1:2000

25 PN-EN 10219-2:2000

26 PN-73/H-93460.00
27 PN-73/H-93460.01

28 PN-73/H-93460.02

29 PN-73/H-93460.03

30 PN-73/H-93460.04

31 PN-73/H-93460.05

32 PN-73/H-93460.06

33 PN-ISO 1891:1999
34 PN-ISO 8992:1996

35 PN-82/M-82054.20

36 PN-EN ISO 4014:2002
37 PN-61/M-82331

38 PN-91/M-82341

39 PN-91/M-82342

40 PN-EN ISO 887:2002

41  PN-ISO 10673:2002

42 PN-77/M-82008
43 PN-79/M-82009
44 PN-79/M-82018
45 PN-EN ISO 3506

46 PN-EN729-1+4
47 PN-EN 1011-1+2
48 PN-EN 29692

Wymiary.

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiardéw i
masy.

Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Wymiary.

Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Tolerancja ksztattu i wymiarow.

Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Tolerancja ksztattu i wymiarow.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe zeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Techniczne warunki
dostawy.

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i
wielko$ci statyczne.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwykiej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwykiej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki réwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki réwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nierébwnoramienne ze stali weglowej zwykiej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nierébwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci ztaczne. Ogdélne wymagania dla $rub, wkretéw, srub dwustronnych i
nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i transport.

Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z gwintem krétkim.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem dtugim.

Podktadki okragte do srub, wkretow i nakretek ogdlnego przeznaczenia.
Uktad ogolny.

Podktadki okragte do srub z podktadka. Szereg maty, $redni i duzy. Klasa
doktadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikdw.

Podktadki klinowe do ceownikéw.

Wiasnosci mechaniczne czesci ztagcznych ze stali nierdzewnych odpornych
na korozje ( wszystkie arkusze)

Spawalnictwo — Spawanie metali- Petne wymagania ..........

Spawanie — wytyczne dotyczgce spawania metali- Czes¢ 1........
Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach
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gazowych i spawanie gazowe — przygotowanie brzegéw do spawania stali.

PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do spawania-
Czes¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary,
tolerancje i znakowanie.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogdlne wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametrow.

PN-EN I1SO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw
powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klas wadliwosci
na podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania wizualne.

PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci
optycznej na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy
spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania ultradzwiekowe ztaczy
spawanych.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztagczy spawanych na podstawie
radiogramow.

BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.

ISO 1459 Cynkowanie ogniowe

PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe) — Wymagania i badania.

2. Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z

pdzniejszymi zmianami).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-04.04) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét w zakresie napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, kidre zostang wykonane dla
kontraktu: ,,Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekdw w Piotrkowie Trybunalskim”.

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04.04) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie wszystkich Rob6t zwigzanych z robotami naprawczymi przewidzianymi do wykonania w
niniejszym kontrakcie.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegoétowe dla Robot w zakresie robot
malarskich ujetych w pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robdt w zakresie napraw konstrukciji
betonowych i Zelbetowych i obejmujg Roboty ujete w dokumentaciji projektowej dla kontraktu pn. :
»Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Piotrkowie Trybunalskim”, ktérej
zestawienie zamieszczono w ST - 00 ,Wymagania Ogdine”.

Zakres rzeczowy robét objetych specyfikacja:
Ob.1 Budynek krat z komorg rozdzielczg - istniejacy

— wewnetrzne powierzchnie kanatow
— wewnetrzne powierzchnie komory rozdzielczej

Ob.2A Piaskownik z komorg przed piaskownikiem - istniejacy

— dno kanatéw odptywowych
— wewnetrzne i zewnetrzne powierzchnie komory rozdzielcze;j
— schody zelbetowe
— dylatacje
Ob.2 Kanaty otwarte od piaskownika do pompowni wysokich ci$nien - istniejacy

— Sciany zewnetrzne do gtebokosci 1m ppt.

— wewnetrzne powierzchnie betonowe komory czerpnej osadu wstepnego i recyrkulowanego
— wewnetrzne powierzchnie betonowe komory Sciekéw surowych i deszczowych

— schody zelbetowe

Ob.4 Pompownia $ciekow - istniejaca

— nadbudowa fundamentéw zelbetowych pod pompy

Ob.7A i 7B _Osadniki wtérne - istniejgce

— Sciany komor
— zewnetrzne powierzchnie cylindryczne

Ob.9 Pompownia wysokich cisnien - istniejgca

— $ciany hali pomp
— Sciany stacji trafi
— wewnetrzne powierzchnie komér zbiorczych

Ob.10A i 10B_Zbiorniki retencyjne | (obecnie osadniki wstepne) - istniejgce
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1.4.

1.5.

2.1.

2.2.

— zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie $cian cylindrycznych
— kolumna centralna

Ob.11Ai 11B_Zbiorniki retencyjne |l (obecnie reaktor biologiczny) - istniejace

— zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie $cian zewnetrznch
— zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie Scian cylindrycznych

Ob.22A,B Komory fermentacyjne WKF — modernizowane

— naprawa zelbetowych cokotow,
— naprawa powierzchni wewnetrznych $cian zelbetowych i dna.

0Ob.40 Budynek administracyjno — laboratoryjny - modernizowany

— naprawa zelbetowych schodéw zewnetrznych i stupéw zewnetrznych podpierajacych taras
— naprawa powierzchni tarasu zewnetrznego.

Ob.41 Budynek warsztatowy - modernizowany

— naprawa stykéw stupow srodkowych i Scian dziatowych oraz sciany zewnetrznej szczytowej w
miejscach potaczenia nawy wyzszej z nizsza.

Ob.42 Dyspozytornia MD-2 — modernizowana

— naprawa peknie¢ zewnetrznej $ciany potnocnej i wschodniej,
— naprawa zewnetrznej sciany fundamentowe;.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogolne".

Okreslenia podstawowe

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania roboét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjag projektowg, ST i
poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

Materiaty — wymagania ogolne
Wymagania ogélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Materiaty — wymagania szczegotowe
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu napraw konstrukcji betonowych:

= Mineralny jednokomponentowy preparat do ochrony przeciwkorozyjnej stali zbrojeniowej o
wymaganiach:
— dwie warstwy grubosci 1mm,
— czas zachowania zdolnosci roboczych = 45 min.
— zawarto$¢ jondéw chlorkowych w preparacie rozpuszczalnych w wodzie £5-10-2 %,
— wytrzymato$¢ na odrywanie 3 MPa,
— bez rozpuszczalnikéw organicznych.

= Preparat do zwiekszenia przyczepnosci ( warstwa szczepna) oparty ha cemencie, modyfikowany:
— dwie warstwy grubosci . 1 mm,
— przyczepnosé do podtoza betonowego = 1.5 MPa,
— bez rozpuszczalnikdw organicznych.
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= Mineralna modyfikowana polimerami zaprawa naprawcza do wypetniania ubytkow betonu 10-
100mm.
— czas zachowania zdolno$ci roboczych = 1h,
— zawartosc¢ jonow chlorowych w preparacie rozpuszczalnych w wodzie < 5:10-2 %,
— przyczepnosé do podtoza betonowego = 2 MPa,
— wytrzymatos$¢ na Sciskanie = 45 MPa,
— wytrzymatosé na zginanie = 7 MPa,
— nasigkliwo$¢ woda < 9 %.

= Elastyczna polimerowa zywica iniekcyjna.
wytrzymatos¢ na rozcigganie = 3 MPa,
rozciggliwosé = 110 %,

nasigkliwo$¢ wody < 1 %,

przyczepnosc¢ do podtoza betonowego = 1.5 MPa.

= Zywica poliuretanowa do uszczelnienia przeciekajacych rys
— odporna na dziatanie kwasow i tugow

= Szpachléwka jednokomponentowa, wyréwnujgca na bazie cementu z domieszkg tworzyw
sztucznych:
— warstwa grubosci 1-5mm,
— czas zachowania zdolno$ci roboczych = 1h,
— zawarto$¢ jondw chlorowych preparacie rozpuszczalnych w wodzie < 5-10-2 %,
— przyczepno$¢ do podtoza betonowego = 2 MPa,
— wytrzymatos$¢ na Sciskanie = 35 MPa,
— wytrzymatos$é na zginanie = 7 MPa,
— nasigkliwos¢ wodg < 9%.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu napraw powierzchni tarasu:

= bezspoinowa folia izolacyjna:
— wodochronna; kwaso- i tugoodporny;
— odporna na deemulgacje,
— trwala i mrozoodporna;
— odporna na tarcie na sucho; na dziatanie wody, wody z mydtem i szorowanie;
— dobre wtasciwosci kryjace; jest odporna na dziatanie czynnikdw atmosferycznych ;
— posiada dobrg przyczepnos¢ do podtoza, oderwanie jest mozliwe tylko przy jednoczesnym
uszkodzeniu podtoza.

Materiat naprawczy stosowany do napraw konstrukcji betonowych i Zelbetowych powinien odpowiadaé
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej ST.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z naprawg uszkodzonych powierzchni konstrukcji betonowych i zelbetowych moga
by¢ wykonane przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materiatdw do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogolne.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST 00 Wymagania ogdine.
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5.

5.1.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST — 00 Wymagania ogdélne.

Roboty powinny byé¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatéw do napraw konstrukcji
betonowych i Zelbetowych oraz zgodnie z kartami technicznymi lub aprobatami technicznymi
stosowanych materiatéw.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna miescic sie w granicach od + 5 °C do +
25 °C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinna by¢ nie wieksza niz 80%.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. NAPRAWY POWIERZCHNIOWE ZELBETU | BETONU

Przygotowanie powierzchnu

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ usuniete przez skucie,
piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna). Stal zbrojeniowg skorodowang
nalez odku¢ na catej dtugosci wystepowania korozji a nastepnie oczysci¢ do stopnia czystosci
wymaganego w kartach technicznych stosowanych materiatéw. Nalezy uwazac aby nie uszkodzic¢
przecinakami pretow. Beton o mniejszej wytrzymatosci skué, rozkuc rysy i pekniecia. Krawedzie
ubytkéw sfazowac pod katem 45°.

Naprawiana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen, beton nie moze
wykazywac oznak korozji. Nalezy usuna¢ wszystkie luzne czesci i substancje zaktdcajace wigzanie,
takie jak pyty, oleje i ttuszcze itd.

Bezposrednio przed naprawag, nalezy powierzchnie betonu przedmuchac¢ sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do naprawy powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw i ich aprobatach technicznych odnosnie:

- wytrzymatosé podtoza na odrywanie (minimum 1,0 MPa),
— temperatury podtoza,
— wilgotnosci podtoza,
—  szorstko$¢.
Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ odrdzewiona do stopnia czystosci Sa 2/, oraz zabezpieczona
antykorozyjnie preparatem do ochrony przeciwkorozyjnej stali zbrojeniowej bedacych elementem
danego zestawu do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z kartg techniczng
Producenta materiatow.

Gruntowanie (warstwa szczepna)

Powierzchnie betonowe powinny by¢ zagruntowane za pomoca preparatu zwiekszajgcego
przyczepnos¢ bedacych elementami danego zestawu do napraw konstrukcji konstrukciji betonowych i
zelbetowych zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng materiatow.

Wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnawczej

Ubytki betonu wieksze niz 10 mm wypetni¢ mineralng zaprawg modyfikowang polimerami do napraw
betonu. Ubytki wypetni¢ na swiezej warstwie szczepnej.

Max. grubo$¢ warstwy przy jednokrotnym natozeniu 25 mm. Catkowita max grubosé 100mm. Jezeli
ubytek jest wiekszy naktadamy kolejng warstwe przy czym warstwa poprzednia musi by¢ lekko
zwigzana lecz nie wyschnieta. Jezeli warstwa poprzednia jest juz wyschnieta nalezy jg zwilzy¢ a
nastepnie pokry¢ warstwg szczepna.

Catg powierzchnie nalezy pokry¢ i wyrdwna¢ szpachléwkg wyréwnujaca na bazie cementu z
dodatkiem tworzyw sztucznych. Wczesniej catg powierzchnie nalezy pokryé warstwg szczepna.
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Wypetnienie poréw uzyskujemy za pomocga twardej gumy. Grubos¢ warstwy wyréwnujacej 1-5 mm.
Przy naktadaniu poszczegdélnych warstw materiatéw naprawczych nalezy przestrzegac zalecen
producenta materiatow

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

Przystgpienie do kolejnych etapdw rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.2.2. INIEKCJE
Przygotowanie rys

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ usuniete przez skucie,
piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna).

Iniektowana rysa musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen, beton nie moze
wykazywac oznak korozji. Nalezy usuna¢ wszystkie luzne czesci i substancije zaktdcajace wigzanie,
takie jak pyty, oleje i thuszcze itd.

Bezposrednio przed wykonaniem warstwy zamykajacej ryse, nalezy ryse przedmuchaé¢ sprezonym
powietrzem.

Sposoéb przygotowania rys do iniekcji powinien odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw iniekcyjnych odnos$nie:

— temperatury podtoza,
— wilgotnosci podtoza,
Osadzenie wentyli i zamkniecie rys

Po oczyszczeniu, wzdiuz rys nalezy zamontowac¢ wentyle do iniekcji. Stosuje sie wentyle czynne,
przez ktére wttaczany bedzie srodek iniekcyjny oraz wentyle bierne stuzace do odpowietrzania. Na
wentylach czynnych montuje sie zawory.

Rozstaw wentyli zalezy od rozstawu rys i powinien odpowiadaé wartosciom podanym w dokumentacji
projektowej lub w kartach technicznych Producenta materiatu iniekcyjnego.

Otwory do osadzania wentyli wierci si¢ pod katem 45°, tak aby otwor przecinat ryse mniej wiecej w
potowie gtebokosci rysy. Srednica otworu zalezy od wymiaréw wentyla.

Po osadzeniu wentyli ryse uszczelnia sie naktadajac wzdtuz niej warstwe pokrywajacag o szerokosci
10 cm i grubosci. 3 mm. Do wykonania zamkniecia rys stosowaé nalezy materiaty stosowane do
napraw powierzchniowych betonu.

Przygotowanie rysy do wykonania iniekcji podlega odbiorowi przez Inzyniera.

Przystgpienie do kolejnych etapéw rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inzyniera do Dziennika Budowy.

Wykonanie iniekdji
Iniekcja (wypetnienie rys) powinna by¢ wykonana zgodnie z kartg techniczng Producenta materiatow.

Iniekcje przeprowadzacé przy uzyciu pomp z mozliwoscig regulacji ciSnienia w catym zakresie pracy
pompy. Rysy pionowe nalezy iniektowac od dotu.

Iniekcje prowadzi¢ do czasu wyptyniecia zywicy z otworéw kontrolnych. Po stwardnieniu zywicy
usung¢ wentyle i wypetnic¢ pustki za pomocg materiatéw do napraw powierzchniowych betonu.

Wykonanie iniekcji podlega odbiorowi przez Inzyniera.

Przystgpienie do kolejnych etapéw robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.2.3. NAPRAWY POWIERZCHNIOWE MUROW
Miejsca peknie¢ nalezy odstoni¢ od wewnatrz i zewnatrz. Ewentualnie rozkué przez podciecie a
nastepnie oczysci¢ i wypehic¢ (wyszpatdowac) zaprawg cementowg Rz=5MPa.

Szczegdlnie starannie wykonac¢ nad filarkiem miedzyokiennym.

5.2.4. NAPRAWY SCIAN FUNDAMENTOWYCH
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6.1.

Sciany fundamentowe odkopaé do gtebokoéci taw fundamentowych. Oczysci¢ i odstonié ewentualne
pekniecia badz rysy w $cianie fundamentowe.

W miejscach peknie¢ sciany fundamentowej pekniecia nalezy odstoni¢ rowniez od wewnatrz budynku.
Zakres wykopdéw od wewnatrz budynku bedzie zalezat od ilosci i potozenia uszkodzeh fundamentéw.
Pekniecia i rysy nalezy oczyscic, rozku¢ i wypetni¢ zaprawg cementowg Rz=5MPa z obu stron Sciany.

Wykopy przy fundamentach wykonywac ze szczegdlng starannoscia, tak, aby nie podkopac
fundamentdéw oraz ich nie uszkodzié. Zaleca sie, aby wykonywacé je odcinkami np. 5m.

Wykopy zabezpieczy¢ przed zalewaniem przez wody opadowe.

Poniewaz budynek jest posadowiony na nasypach nie wolno dopusci¢, aby woda opadowa z rur
spustowych infiltrowata grunt (szczelnos¢ potaczenia z kanalizacja).

Podczas odstoniecia sciany fundamentowej nalezy dokonaé ogledzin gérnej powierzchni odsadzek
zelbetowej tawy fundamentowej. Ewentualne pekniecia fawy nalezy scali¢ za pomocg zywic
epoksydowych np. iniekcjg ci$nieniowa.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogolne

Kontrola jako$ci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz
wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikac;ji.

Ocena poszczegdlnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1. MATERIALY

Kontrola polega na:
— stwierdzeniu wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta
— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

6.2.2. KONTROLA ROBOT

Kontrola robét obejmuje:

— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni
z oceng doktadnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych, dokfadnosci
oczyszczenia zbrojenia, uzyskania odpowiedniej szorstkosci powierzchni oraz stwierdzeniem
braku plam i zabrudzen),

— kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej
(wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzenie
braku pecherzy, ziuszczen i odspojen itp.),

— oznaczenie przyczepnosci materiatdw naprawczych na odrywanie - wytrzymatosé materiatow
naprawczych na odrywanie winna by¢ zgodna z wartoscig podang w pkt 2.2.1 Producenta i
okresla sie jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez
Inzyniera. Przy czym wartos¢ srednia ze wszystkich pomiaréw nie powinna by¢ nizsza od
podanej , a warto$¢ minimalna powinna wynosi¢ minimum 1 Mpa, a przetom musi przebiegaé
w betonie poditoza. Wytrzymatos$¢ na odrywanie okresla sie metodami niszczacymi dlatego
miejsca po badaniu nalezy ponownie naprawic,

— kontrole prawidtowosci przygotowania rys (wizualna ocena przygotowania powierzchni z oceng
doktadnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych, stwierdzenia braku zabrudzen
oraz sposobu osadzenia wentyli i zamkniecia rys),

— kontrole prawidtowosci wykonania iniekcji — wypetnienia rysy ( wizualna ocena wykonania
iniekcji z oceng jednorodnosci wykonania wypetnienia),
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Kontrola robot powinna by¢ przeprowadzona w oparciu o normy PN-88/B-01807, PN-92/B-01814 lub
PN-EN 1542:2000.

OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w STO1 Wymagania ogdine.
Dla robot naprawczych jednostkg obmiarowa jest — m? powierzchni.

ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych w ST — 00 Wymagania ogoine.
Naprawe konstrukcji betonowych i zelbetowych uznaje sie za wykonang zgodnie z dokumentacjg
projektowa, niniejsza ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych norm, aprobatach technicznych ITB lub
IBDiM lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania
Ogodlne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1 PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, kontrola jakosci i ocena zgodnosci. Definicje.
2 PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zzelbetowe. Wymagania techniczne.
3 PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe,
zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.
4 PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe,
zelbetowe. Metody badania przyczepnosci powtok ochronnych.
5 PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Pomiary przyczepnos$ci przez odrywanie.
10.2. Inne dokumenty

1.

2.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.
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