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1.1.

1.2.

1.3.

WSTEP

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-14.01) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét w zakresie robot tynkarskich i oktadzinowych, ktére zostang wykonane dla kontraktu:
»Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni $ciekéw w Piotrkowie Trybunalskim”.

Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04.01) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich robot w zakresie robét tynkarskich i oktadzinowych przewidzianych do
wykonania w niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegotowe dla robot w zakresie robot
tynkarskich i oktadzinowych ujetych w pkt.1.3.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robét w zakresie robét tynkarskich i
oktadzinowych i obejmujg Roboty ujete w dokumentaciji projektowej dla kontraktu pn.: ,,Modernizacja i
rozbudowa oczyszczalni Sciekdw w Piotrkowie Trybunalskim”, ktérej zestawienie zamieszczono
w ST - 00 ,Wymagania Ogolne”.

Zakres rzeczowy robét objetych specyfikacja:

Ob. Nr 12 Budynek dmuchaw — projektowany

— Oblozenie scian zewnetrznych styropianem FS15 grubosci 8 cm.
— Obtlozenie scian ponizej poziomu terenu styrodurem gr. 6 cm.
— Woykonanie tynku mineralny cienkowarstwowego na siatce polipropylenowe;j.
—  Wykonanie tynkéw marmolit na siatce na cokofach.
—  Wykonanie wewnatrz pomieszczenh tynkdw cementowo-wapiennych kat.lll.
— Wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych.

Ob. Nr 1 Budynek krat — modernizowany

—  Wykonanie wewnatrz pomieszczenh tynkdw cementowo-wapiennych kat.lll.

— Naprawa wewnatrz pomieszczen tynkédw cementowo — wapiennych kat. Ill.

— Woykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych

— Oblozenie scian zewnetrznych styropianem FS15 grubosci 8 cm

— Obtozenie $cian ponizej poziomu terenu styrodurem gr. 6 cm.

— Wykonanie tynku mineralny cienkowarstwowego na siatce polipropylenowe;.
Ob. Nr 4 Pompownia $ciekéw i osadu — modernizowany

Czes¢ technologiczna

— Wykonanie wewnatrz pomieszczen tynkéw cementowo-wapiennych kat.lll.
— Naprawa wewnatrz pomieszczen tynkéw cementowo — wapiennych kat. IIl.
—  Wykonanie okfadzin z ptytek ceramicznych

— Oblozenie scian ponizej poziomu terenu styrodurem gr. 6 cm.

—  Oblozenie scian zewnetrznych styropianem styrodur grubosci 8 cm.

—  Wykonanie tynkéw marmolit na siatce.

Czes$¢ zapleczowa.

—  Wykonanie wewnatrz pomieszczen tynkdw cementowo-wapiennych kat.lll.
— Naprawa wewnatrz pomieszczen tynkédw cementowo — wapiennych kat. IlI.
— Woykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych
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Obtozenie $cian zewnetrznych styropianem FS15 grubosci 12 cm
Obtozenie $cian ponizej poziomu terenu styrodurem gr. 6 cm.

Wykonanie tynku mineralny cienkowarstwowego na siatce polipropylenowe;.

Ob. Nr9 Pompownia wysokich ci$nieh — modernizowany.

Wykonanie wewnatrz pomieszczen tynkéw cementowo-wapiennych kat.lll.
Naprawa wewnatrz pomieszczen tynkéw cementowo — wapiennych kat. III.
Wykonanie okfadzin z ptytek ceramicznych

Obtozenie $cian zewnetrznych styropianem FS15 grubosci 8 cm
Obtozenie $cian ponizej poziomu terenu styrodurem gr. 6 cm.

Wykonanie tynku mineralny cienkowarstwowego na siatce polipropylenowej.

Stacja zageszczania osadu nadmiernego - projektowana

Obtozenie $cian zewnetrznych styropianem EPS 70-040 grubosci 10cm.

Wykonanie tynku zewnetrznego cienkowarstwowego mineralnego na siatce.

Ocieplenie cokotu styropianem EPS 200-036 grubosci 8cm.

Wykonanie tynkéw mozaikowych na siatce na cokotach.

Wykonanie wewnatrz pomieszczen tynkéw cementowo-wapiennych kat.lll.
Wykonanie oktadzin Scian z ptytek ceramicznych na kleju.

Magazyn polielektrolitu - modernizowany

Naprawa tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych.
Wykonanie oktadzin $cian z ptytek ceramicznych na kleju.

Pompownia wielofunkcyjna wezta osadowego — projektowana

Obtozenie $cian zewnetrznych styropianem EPS 200-036 grubosci 10cm.

Wykonanie tynku zewnetrznego cienkowarstwowego mineralnego na siatce.

Wykonanie tynkéw wewnetrznych mineralnych na siatce.
Wykonanie oktadzin Scian z ptytek ceramicznych na kleju.

Ob.22A,B Komory fermentacyjne WKF — modernizowane

Obtozenie komor wetng mineralng lamelowa grubosci 15¢cm.

Wykonanie tynku zewnetrznego cienkowarstwowego mineralnego na siatce.

Naprawa tynkéw wewnetrznych.

Budynek operacyjny WKF — modernizowany

Obtozenie $cian zewnetrznych wethg mineralng lamelowg grubosci 8cm, ponizej styropian EPS

200-036 grubosci 8cm.

Wykonanie tynku zewnetrznego cienkowarstwowego mineralnego na siatce.

Wykonanie tynkéw mozaikowych na siatce na cokotach.
Wykonanie oktadzin $cian z ptytek ceramicznych na kleju.

Zbiornik osadu przefermentowanego (nadawy) — projektowany

Obtozenie $cian zewnetrznych wetng mineralng lamelowg grubosci 8cm.

Wykonanie tynku zewnetrznego cienkowarstwowego mineralnego na siatce.

Ocieplenie styropianem EPS 200-036 grubosci 8cm.
Wykonanie tynkéw mozaikowych na siatce na styropianie.

Stacja odwadniania i higienizacji osadéw — projektowana

Obtozenie $cian zewnetrznych styropianem EPS 70-040 grubosci 10cm.

Wykonanie tynku zewnetrznego cienkowarstwowego mineralnego na siatce.

Ocieplenie cokotu styropianem EPS 200-036 grubosci 10cm.

Wykonanie tynkéw mozaikowych na siatce na cokotach.

Wykonanie wewnatrz pomieszczen tynkéw cementowo-wapiennych kat.ll1.
Wykonanie oktadzin Scian z ptytek ceramicznych na kleju.
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1.4.

1.5.

Ob.29

Magazyn osadu odwodnionego — projektowany

Ob.30

Wykonanie tynkéw mozaikowych na siatce na cokotach.

Kottownia — modernizowana

Obtozenie $cian zewnetrznych styropianem EPS 70-040 grubosci 10cm.

Wykonanie ocieplenia $ciany z weiny mineralnej grubosci 5cm.

Wykonanie tynku cienkowarstwowego na siatce.

Ocieplenie cokotu styropianem EPS 200-036 grubosci 8cm.

Wykonanie tynkéw mozaikowych na siatce na cokotach.

Reperacja tynkéw zewnetrznych wokot otwordw.

Reperacja i wykonanie nowych wewnatrz pomieszczen tynkéw cementowo-wapiennych kat.11l.
Wykonanie izolacji akustycznej Sciany.

Wykonanie okfadzin z ptytek ceramicznych na kleju.

Wykonanie sufitéw podwieszanych na ruszcie metalowym.

Budynek administracyjno — laboratoryjny - modernizowany

Obtozenie $cian zewnetrznych styropianem EPS 70-040 grubosci 12cm.

Wykonanie tynku zewnetrznego silikonowy na siatce poliuretanowe;.

Ocieplenie scian fundamentowych i cokotu styropianem EPS 200-036 grubosci 8cm.
Wykonanie tynkéw mozaikowych na siatce na cokotach.

Ocieplenie dachu styropianem EPS 100-038 grubosci 15cm z oktadzing z papy.
Wykonanie tynkéw cementowo — wapiennych kat. IIl.

Wykonanie sufitdw podwieszanych na ruszcie metalowym.

Naprawa tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych.

Wykonanie oktadzin $cian z ptytek ceramicznych na kleju.

Obudowa piondéw kanalizacyjnych ptytami gipsowo-kartonowymi, kanaty wentylacyjne scianami
z kartono — gipsu o odpornosci ogniowej EI30.

W mikrobiologii do wysoko$ci 2m oktadzina $cienna.

Budynek warsztatowy - modernizowany

Obtozenie $cian zewnetrznych styropianem EPS 70-040 grubosci 10cm.

Wykonanie tynku zewnetrznego cienkowarstwowego mineralnego na siatce.

Ocieplenie cokotu styropianem EPS 200-036 grubosci 10cm.

Wykonanie tynkéw mozaikowych na siatce na cokotach.

Wypetnienie otworéw okiennych ptytami warstwowymi grubo$ci 12cm (ptyta z rdzeniem z
wetny mineralnej) i wspotczynnikiem przenikania Uo=0,34.

Dyspozytornia MD-2 - modernizowana

Obtozenie $cian zewnetrznych styropianem EPS 70-040 grubosci 10cm.
Wykonanie tynku zewnetrznego cienkowarstwowego mineralnego na siatce.
Ocieplenie cokotu styropianem EPS 200-036 grubosci 8cm.

Wykonanie tynkéw mozaikowych na siatce na cokotach.

Naprawa tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych.

Wykonanie oktadzin Scian z ptytek ceramicznych na kleju.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z postanowieniami
Kontraktu.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogdlne".
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2. MATERIALY

2.1. Materialy — wymagania ogdlne

Wymagania ogélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogélne”. Do wykonania robét
wymienionych w pkt. 1.3 nalezy stosowaé materiaty zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST i
obowigzujacymi normami.

2.2. Materialy — wymagania szczegotowe

2.2.1. WoDA
Woda powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

2.2.2. PIASEK
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003.
Wymagania
— nie powinien zawiera¢ domieszek organicznych,

— powinien miec frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0mm.

2.2.3. CEMENT
Cement portlandzki powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 197-1:2002

2.2.4. WAPNO
Wapno winno spetnia¢ wymagania PN-EN 459-1:2003.

Wymagania

— Wapno gaszone nie powinno zawiera¢ szkodliwych domieszek t.j. rozpuszczalnych siarczkéw i
chlorkow

Wapno gaszone musi by¢ catkowicie zgaszone .

2.2.5. TYNKI CIENKOWARSTWOWE

Zastosowanym materiatem sg masy tynkarskie, akrylowe, mineralne lub silikonowe przeznaczone do
wykonywania cienkowarstwowych tynkéw zewnetrznych na siatce propylenowe;.

Masa tynkarska dostepna jest jako gotowa mieszanka. Jest zawiesing pigmentdw i wypetniaczy w
dyspersji akrylowej z dodatkiem srodkéw konserwujgcych i uszlachetniajacych.

Suche masy tynkarskie powinny spetnia¢ wymagania norm:PN-91/B-10105, PN-B/10106:1997, PN-
B/10109 :1998

2.2.6. TYNKI MOZAIKOWE

Zastosowanym materiatem sg masy tynkarskie na bazie zywic akrylowych z dodatkiem grysu
mineralnego o granulacji 3 mm do wykonywania cienkowarstwowych tynkéw zewnetrznych na
cokotach.

2.2.7. TYNKI CEMENTOWO-WAPIENNE

Zastosowanym materialem sg zaprawy cementowo-wapienne, przygotowywane na budowie, marka
zaprawy:

— dla wykonania obrzutki — 3, 5 (lub zaprawa cementowa 1 : 1)
— dla wykonania narzutu — 3, 5
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— dla wykonania gtadzi - 1,3, 5.

Zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-90/B-14501.

Tynki wewnetrzne nalezy wykonac jako tréjwarstwowe, pospolite, kat. Ill, sktadajace sie z obrzutki,

narzutu i gfadzi.

Zaprawe cementowo-wapienng nalezy przygotowac z uzyciem cementu portlandzkiego i zuzla. Do
zaprawy nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i

jednobarwng mase, bez grudek wapna niegaszonego i bez zanieczyszczen. Gaszenie wapna
powinno by¢ wykonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi przez kierownika budowy w

nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna. Orientacyjny sktad zapraw o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego:

marka zaprawy cement:ciasto wapienne:piasek cement:wapno hydratyzowane:piasek
1:1:9 1:1:9
1,5 1:1,5:8 1:15:8
1:2:10 1:2:10
1:1:6 1:1:6
3 1:1:7 1:1:7
1:1,7:5 1:1,7:5
5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:0,5:4,5 1:0,5:45

Przy mieszaniu (mechanicznym lub recznym) nalezy najpierw mieszac skfadniki sypkie (cement,
wapno sucho gaszone i piasek), az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i
w dalszym ciggu mieszac¢ do uzyskania jednorodnej zaprawy. W przypadku stosowania dodatkéw
sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed potgczeniem z pozostatymi sktadnikami
sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkéw ciektych (np. ciasta wapiennego) nalezy je
rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikow sypkich.

2.2.8. PLYTY STYROPIANOWE | STYRODUR

Plyty styropianowe winny spetnia¢ wymagania normy PN-B-20132:2005, PN-EN 13163:2004 i PN-EN
13172:2002.

Na opakowaniach ptyt styropianowych winny by¢ umieszczone nastepujace informacje:

Skrot nazwy styropianu, numer normy, tolerancja grubosci, tolerancja dtugosci, tolerancja szerokosci,
tolerancja prostokatnosci, tolerancja ptaskosci, wytrzymatosé na zginanie; naprezenie Sciskajace przy
10% odksztatceniu wzglednym, stabilno$¢ wymiarowa w warunkach laboratoryjnych, stabilnos¢
wymiarowa w okreslonej temperaturze i wilgotnosci, wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do
powierzchni czotowych, odksztatcenie przy okreslonym obciazeniu $ciskajagcym i temperaturze,
oznaczenia maksymalnej wartosci wspotczynnika przewodzenia ciepta oraz znak CE.

Phyty styropianowe wodoodporne EPS-200-036 grubosci 10 i 6cm do ocieplenia fundamentow

Wymagania:

— odporne na wode, chtonnos¢ wody po 24 godz. < 0,075%,

— absorbcja wody po 28 dniach dla gr.10cm < 1,8%,

—  gestosé pozorna > 30 kg/m®,

— wspoiczynnik przewodzenia ciepta A = 0,0353+0,038 W/mK,

— wytrzymato$¢ na sciskanie 20,3 N/mm2

—  ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz $cisliwosc¢.
Piyty styropianu EPS-80-036 grubosci 5, 12 cm pod tynk zewnetrzny lub wewnetrzny.
Wymagania:

— wspoiczynnik przewodzenia ciepta A < 0,036 W/mK,
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naprezenia Sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednemu >80 kPa,

zakresem temperatur stosowania do +80°C,

klasa reakcji na ogien E,

ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardo$¢ oraz Scisliwosc.
Ptyty styropianu pod tynk zewnetrzny lub wewnetrzny.

Wymagania:

- wspotczynnik przewodzenia ciepta A < 0,036 W/mK,

- naprezenia Sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednemu >80 kPa,

- zakresem temperatur stosowania do +80°C,

- klasa reakcji na ogien E,

- ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz scisliwose.
Ptyty styrodur do izolacji $cian zewnetrznych ponizej terenu

Wymagania:

- wspotczynnik przewodzenia ciepta A < 0,036 W/mK,

- naprezenia Sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednemu >80 kPa,

- zakresem temperatur stosowania do +75°C,

- samogasnhgce, odporne na zamarzanie i odmarzanie,

- ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz scisliwose,
- wykonczenie krawedzi na pioro i wpust.

2.2.9. PLYTY Z WELNY MINERALNEJ | WELNY MINERALNEJ LAMELOWEJ

Zastosowane ptyty z wetny mineralnej i wetny mineralnej lamelowej powinny charakteryzowac sie
zgodnoscig z PN-B-23100:1975 Wetna mineralna - Wymagania i badania techniczne.

Wymagania
— wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,
— gestosc¢ dla wetny mineralnej >180 kg/m3, dla wetny mineralnej lamelowej 36 kg/m3,
— wspdiczynnik przewodzenia ciepta A = 0,0353+0,038 W/mK,
— niepalnoscig wg PN-EN 13501-1,
— widkna powinny by¢ hydrofobizowane,
—  ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz Scisliwosc.

2.2.10. PLYTY WARSTWOWE Z RDZENIEM Z WELNY MINERALNEJ

Plyty warstwowe z wypetnieniem wetng mineralng. Grubos¢ ptyt 12cm. Oktadzina ptyt — blacha
stalowa profilowana gr. 0,5mm, ocynkowana. Powtoka antykorozyjna ptyt PVF, (PVDF) o grubosci
25um obustronnie.

Wymagania
— wspotczynnik przenikania ciepta Uo = 0,34 W/m?K,
— izolacyjnos¢ akustyczna R,,=28 dB,
— odpornos¢ ogniowa — EI 60.

2.211. PLYTY Z WELNY MINERALNEJ NA IZOLACJE AKUSTYCZNA
Ptyty z wetng mineralng. Grubo$¢ ptyt 7,5cmem.

Wymagania
— niezapalna, nierozprzestrzeniajgca ognia o klasie reakcji na ogien Bs-1, dO.
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2.2.12. ZAPRAWY KLEJOWE
Zaprawy klejowe do ktadzenia ptytek winny spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002.

Zaprawy do spoinowania winny spetnia¢ wymagania PN-EN 13888:2003

2.2.13. PLYTKI CERAMICZNE NA OKLADZINY WEWNETRZNE
Ptytki ceramiczne powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 177:1999, PN-EN 178:1998.

Plytki powinny posiadaé oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date produkgciji.
Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiardéw,
barwy i gatunku.

Wymagania:

gatunek |,
klasa sScieralnosci 2.

2.2.14. ELEMENTY STROPU PODWIESZANEGO

Plyty mineralne z mozliwoscia czyszczenia, panele oswietleniowe i ksztattowniki stalowe stanowig
elementy systemu sufitéw podwieszonych.

Wymagania dla elementéw stropu podwieszonego:

sufit modutowy 60x60cm z wyttumieniem akustycznym kl. A na catej powierzchni do 38-40db,
ptyty mineralne niepalne — odporne na ogien (do 1000°C bez topienia sig),

odporne na uderzenia w warunkach przecietnego uzytkowania,

wytrzymato$¢ na wilgotno$¢ wzgledng 75% przy temperaturze 25°C,

odbicie swiatta min. 75%,

powierzchnia sufitu tatwa do recznego lub mechanicznego odkurzania,

powierzchnia mikroporowata w kolorze biatym.

2.2.15. PLYTY KARTONO - GIPSOWE
Piyty kartonowo — gipsowe grubosci 20mm, wymiary ptyt 1200x1200mm.

Ptyty odporne na wilgo¢, powinne by¢ niepalne oraz odporne na uderzenia w warunkach przecietnego
uzytkowania.

Piyty gipsowo — kartonowe o odpornosci ogniowej El 30 to ptyty zbrojone wtdknem szklanym i
celulozowym, laminowane obustronnie matami z wibkna szklanego.

2.2.16. OKLADZINA SCIENNA
Wymagania dla oktadziny sciennej w pomieszczeniu mikrobiologii:

bezfugowa — bez miejsc, gdzie zwykle zbiera sie brud, tatwio zmywalna,

szczelna — pomieszczenie na scianach i na podtodze powinno byé¢ catkowicie hermetyczne,
odporna na srodki myjaco — dezynfekujgce oraz promienie UVC.

aseptyczna — stosowane materiaty muszg by¢ odporne na mikroorganizmy,

bez ostrych krawedzi — potgczenia posadzka/sciana i narozniki wykone z wyobleniem, co
utatwia utrzymanie czystosci i dezynfekcje.

2.2.17. AKCESORIA

Kotki do mocowania styropianu stalowe w tulejach rozpreznych. Typowe dla systeméw docieplen.
Kotek powinien zapewni¢ min 6¢cm kotwienia w warstwie no$nej $ciany.

Siatka powinna by¢ zgodna z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4356/2000.
Narozniki wykonane z aluminium.
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5.1.

5.2.

5.3.

taczniki systemowe mechaniczne do mocowania elewacyjnych elementéw termoizolacyjnych
taczniki systemowe do fgczenia ptyt warstwowych z konstrukcjg i ptyt miedzy soba.
Do tagczenia blach trapezowych kotki majace ®4.5mm oraz nity jednostronne ®4.5mm.

SPRZET

Roboty mozna wykonywagé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen elektrycznych. Miejsca lub elementy
szczegolnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien
podlegac¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny byé
odpowiednio przeszkolone.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

TRANSPORT

Zastosowanie moga by¢ dowolne $rodki transportu. Srodki transportu wykorzystywane przez
Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé wymagania techniczne w zakresie BHP oraz
przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST 00 Wymagania ogdine.
WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogoine
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST 00 Wymagania ogdine.

Przygotowanie podtoza

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z
rdzy i substanc;ji tlustych. Plamy z substancji thustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalanie lampg benzynowa.

Podtoze pod ptyty styropianowe wodoodporne przyklejane lepikiem asfaltowym nalezy doktadnie
oczyscic ze starych zabezpieczen.

Zakres wykonywania robot

5.3.1. WYKONANIE TYNKOW

Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkarskich powinny byé zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakohczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkoéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonania robot
budowlano — montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur swiezo
wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Przed przystapieniem do wykonywania prac nalezy sprawdzi¢ czy podtoze jest suche, wolne od kurzu
i zanieczyszczen. W razie potrzeby nalezy oczyscic¢ sciany.
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Zgodnie z wymaganiami producenta masy podtoze nalezy zagruntowaé podktadem pod masy
tynkarskie. Zaprawe tynkarskg narzuca sie recznie na zwilzone podtoze. Przy tynkowaniu w wysokich
temperaturach podtoze powinno by¢ intensywnie zwilzane przy pomocy weza gumowego.

Narzucong warstwe tynku wyréwnuje sie za pomocag taty drewnianej lub aluminiowej. Wyréwnanie
przeprowadza sie na przemian: w pionie z dotu do gory, w poziomie: z prawej na lewo. Po uptywie 1-3
godzin od wyréwnania tynk zaciera sie paca drewniana, plastikowag lub filcowa. Podczas zacierania
powierzchnie tynku zwilza¢ wodg. Aby uzyskaé jednolity rysunek powierzchni nalezy naktada¢ mase w
sposob ciggly. Przy zastosowaniu roznych koloréw mas na $cianie do ich taczenia nalezy uzywac
specjalnej tasmy, dla uzyskania wyraznej granicy koloréw.

Roboty tynkarskie zewnetrzne nalezy prowadzi¢ w temp. 5°-25°C, przy braku opadéw
atmosferycznych, silnego wiatru i duzego nastonecznienia.

W obiektach istniejgcych, po uzgodnieniu zakresu prac z Inzynierem, tynk uszkodzony nalezy zbi¢ i
wykonaé na nowo.

5.3.2. WYKONANIE DOCIEPLENIA STYROPIANEM

o Plyty styropianu samogasnacego grubosci 8cm pod tynk zewnetrzny bedg mocowane do $ciany za
pomocg specjalnych tgcznikdw mechanicznych z plastikowymi kotnierzami. Warstwa zewnetrzna:
siatka na kleju.

Warstwa ocieplenia powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubo$¢, zgodng z projektem. Ptyty styropianowe
powinny by¢ uktadane na styk. Przy uktadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby
przesuniecie w sgsiednich warstwach wynosito min. 3cm. Ptyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢
statg grubos¢.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne. Nieréwnosci nie mogg
przekracza¢ 9 mm na odcinku 2 m. W przypadku wigekszych nieréwnosci nalezy je wyréwnaé zaprawag
cementowa.

¢ Plyty styropianu wodoodporne uzyte jako izolacja pionowa fundamentéw i $cian zbiornikow
przykleja sie do oczyszczonej Sciany za pomoca lepiku asfaltowego ( nie zawierajgcego
rozpuszczalniki organiczne) smarowanego na goraco. Lepik nalezy rozprowadzi¢ na calej
powierzchni do zaizolowania.

Zamontowane ptyty zabezpieczy¢ geomembrang wg ST —03.04.

Powyzej poziomu gruntu (na cokole) ptyty styropianu mocuje sie za pomoca zapraw klejacych i
tacznikdw mechanicznych stosowanych w metodzie lekkiej-mokrej do styropianéw standardowych.

5.3.3. WYKONANIE DOCIEPLENIA STYROPIANEM
Ptyty izolacyjne przykleja sie zazwyczaj do zabezpieczonej hydroizolacjg zewnetrznej sciany
zewnetrznych ponizej terenu bezrozpuszczalnikowym klejem bitumicznym na zimno.
Klej naktada sie punktowo na ptyte (okoto szesciu punktdéw na jednej ptycie). Spoina stanowi  tylko

tymczasowe zamocowanie, gdyz ptyty izolacyjne sg przyciskane do $ciany przez parcie gruntu po
zasypaniu wykopu.

Po przyklejeniu ptyt izolacyjnych wykopy sg zasypywane, a warstwy ziemi zageszczane. Plyty muszg
opiera¢ sie ha mocnej podstawie (na przyktad na odsadzce fundamentu), ktéra bedzie zabezpieczaé
ptyty przed obsuwaniem sie w doét podczas ubijania zasypki.

Plyty izolacyjne mozna cig¢ standardowymi narzedziami budowlanymi (pity reczne, pity  elektryczne
lub urzadzenia do ciecia goracym drutem).

5.3.4. WYKONANIE DOCIEPLENIA WELNA MINERALNA

Warstwa izolacji powinna by¢ ciagta i mie¢ statg grubos$é, zgodna z projektem. Ptyty izolacyjne
powinny by¢ uktadane na styk. Przy uktadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby
przesuniecie w sgsiednich warstwach wynosito min. 3 cm. Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢
statg grubosc.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i réwne.
Do podtozy ptyty powinny by¢ mocowane za pomocg specjalnych tgcznikow.
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5.3.5. MONTAZ PLYT WARSTWOWYCH

Szczegoly i uszczelnienia ptyt warstwowych wg dokumentac;ji projektowej oraz kart technologicznych
wybranego systemu ptyt.

5.3.6. WYKONANIE OKLADZIN CERAMICZNYCH

Wymagania przy wykonaniu okfadzin zostaty opisane PN-89/B-12039 ,Ptytki ceramiczne. Ptytki
wykfadzinowe uniwersalne, kamionkowe.”

Do uktadania oktadzin mozna przystgpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania muréow. Podtoze pod
oktadziny powinno by¢ rowne i gladkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu okfadzin nie powinna
by¢ nizsza niz 5°C, .

Bezposrednio przed wykonywaniem robot podtoze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie
powinno by¢ porysowane ani mie¢ ztuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy
zaprawi¢ zaprawg cementowa, nierownos$ci nalezy wyréwnac¢ zaprawg o wytrzymato$ci nie nizszej niz
5 MPa, po uprzednim zwilzeniu podtoza. Przy nieréwnosciach do 3 mm wystarczajace jest natozenie
cienkiej warstwy wygtadzajgcej np. tynku pocienionego lub kleju.

Przed przystapieniem do uktadania ptytek nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczy¢ potozenie ptytek na
powierzchni, i okresli¢ potozenie gérnej krawedzi elementéw w poszczegdinych rzedach za pomocg
naciagnietego sznura. Ptytki powinny zostaé posortowane, wstepnie nalezy rozplanowac ich utozenie
na scianie.

Powierzchnie pod oktadanie na kleju powinny pod wzgledem réwnosci i gtadko$ci odpowiadacé
wymaganiom dla tynku Kkl. lll. Plytek mocowanych na kleju nie nalezy moczy¢. Klej nalezy naktadac
na podtoze warstwg ok. 2 mm, jednorazowo natozona ilo$¢ kleju powinna zosta¢ przykryta oktadzing
w czasie 15 min. Szerokos¢ spoin nie powinna by¢ wieksza niz 5 mm. W odstepach nie wiekszych niz
3 m nalezy pozostawi¢ szczeliny dylatacyjne o szer. 2-3 mm. Wszelkie zabrudzenia powierzchni
nalezy natychmiast usunac.

Ptytki do wykonania oktadzin zewnetrznych mozna osadzaé na podkfadzie sktadajgcym sie z 2-3 mm
obrzutki z zaprawy cementowo-wapiennej marki 8 lub 5 i narzutu z zaprawy plastycznej marki 5 lub 3.
Osadzanie elementéw oktadzinowych nalezy wykonac¢ po stwardnieniu podktadu (16-20 godz.),
zaczynajac od jej dolnej krawedzi. Ptytki przeznaczone do zamocowania powinny zosta¢ hamoczone.
Ptytki mocuje sie naktadajgc na tylng powierzchnie takg samg zaprawe jak zaprawa podktadu i
dociskajgc do podkfadu.

Mozna réwniez mocowac ptytki na kleju. Powierzchnie pod oktadanie na kleju powinny pod wzgledem
réwnosci i gtadko$ci odpowiada¢ wymaganiom dla tynku dwuwarstwowego Kl. lll. Plytek mocowanych
na kleju nie nalezy moczy¢. Klej nalezy naktadac na podtoze warstwg ok. 2 mm, jednorazowo
natozona ilos¢ kleju powinna zostac¢ przykryta oktadzing w czasie 15 min. Szerokos$¢ spoin nie
powinna by¢ wieksza niz 5 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 m nalezy pozostawic¢ szczeliny
dylatacyjne o szer. 2-3 mm. Wszelkie zabrudzenia powierzchni nalezy natychmiast usungg.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Dokfadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny pocga gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
ptytek wilgotng gabka.

Swiezg zaprawe moSna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt
spoiny.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobér preparatéw powinien
by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajdujg sie oktadziny i stawianym im
wymaganiom.
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W obiektach istniejgcych, po uzgodnieniu zakresu prac z Inzynierem, glazure na $cianach nalezy
oczysci¢, uszkodzone wymienié a brakujace uzupetnic.

5.3.7. WYKONANIE SUFITU PODWIESZANEGO

Sufity z oktadzing mineralng to poziome konstrukcje samonosne wykonane w formie rusztu
metalowego zamocowane do podtoza za pomocg odpowiednich tgcznikéw i obtozone ptytami.
Konstrukcja rusztu i jej zamocowanie do stropu za pomocg wieszakéw musi stanowié sztywne,
nieodksztatcalne podtoze dla piyt.

Sufit podwieszany w Ob.40 Budynku administracyjno — laboratoryjnym powinien dodatkowo spetniaé
nastepujgce warunki: powierzchnia sufitu ma by¢ odporna na reczne lub maszynowe odkurzanie na
sucho oraz czyszczenie na mokro; elementy sufitowe powinny nadawac¢ sie do demontazu na catej
powierzchni; sufit powinien wytrzymywaé wilgotno$¢ wzgledng do 90% przy temp. 25 stopni C;
wspétczynnik odbicia $wiatta od powierzchni sufitu powinien wynosi¢ min. 70 %; wyrdb powinien
spetnia¢ wymagania niepalnosci wg PN. — pochtanianie dzwiekéw: materiat dZwiekochtonny klasy ,C”-
na catej powierzchni.

Wytyczne do montazu sufitu podwieszonego:

— pofaczenia sufitu podwieszonego ze $cianami konstrukcyjnymi nalezy uszczelniaé paskiem
ptyty o grubosci >12,5 mm powyzej optytowania,

— szczeliny dylatacyjne w konstrukcji stropu nalezy wykonywa¢ w tych samych miejscach co
dylatacje w konstrukcji budynku, w rozstawie nie wiekszym niz 15m,

— przejscia z duzych powierzchni sufitu do matych powierzchni nalezy wykonywacé takze z
zastosowaniem szczeliny dylatacyjnej, ktérg nalezy uszczelni¢ pasem ptyty o tej samej
grubosci co optytowanie sufitu,

— przy montazu opraw stropowych w suficie konstrukcje nosng w rejonie oprawy nalezy
wymieni¢. Otwor nalezy wyposazy¢ w oscieze z ptyt ognioodpornych o gr. 2x12.5mm,
skreconych z konstrukcja nosng sufitu i potagczone w narozach wewnetrznych profilami
naroznikowymi. Gérng ostone skrzynki oprawy stanowi ptyta ognioodporna o gr. 2x12,5mm
wyposazona w 4 otwory o ostepach miedzy osiami po 500mm. Odstepy miedzy krawedziami
odpowiednio po 125mm. W rejonie otworéw na stronie wierzchniej nalezy zatozy¢ kgtownik z
blachy stalowej, a na stronie spodniej — kostke styropianowg z podktadkg okragta i nakretka.
Ostone nalezy zamocowac 4 wieszakami do stropu konstrukcyjnego. Wieszaki nalezy na
wysokosé 80mm wytozy¢ otuling z ptyt z wetny mineralne;j .

— otwér wentylacyjny miedzy osciezem i ostong wynosi 15mm.Oprawe nalezy montowac
dodatkowymi nakretkami na 4 pretach gwintowanych ostony.

— przy montazu otworu rewizyjnego nalezy wymieni¢ konstrukcje nosng sufitu. Ostona (pokrywa)
otworu rewizyjnego sktada sie z ptyt ognioodpornych 2x12,5m sklejonych ze sobg masg
szpachlowg. Goérna ptyta ostony musi by¢ co najmniej o 60 mm wieksza niz dolna, tak aby
powstata 30 milimetrowa wrega obwodowa, stuzgca jako podpora. Krawedzie ostony (ptyta
dolna) nalezy obramowac profilem obramowujacym z pcv lub pétnaroznikiem aluminiowym.

5.3.8. OBUDOWA Z PLYT GIPSOWO — KARTONOWYCH

Obudowa jest to konstrukcje samonosne wykonane w formie rusztu metalowego zamocowane do
podioza za pomocg odpowiednich tacznikdéw i obtozona ptytami.

5.3.9. MONTAZ OKLADZINY SCIENNEJ
Wymagania dotyczgce Sciany na ktérej bedzie montowana okfadzina:

- rowna — $ciana oraz wszystkie narozniki badane fatg o dlugosci 2 m nie powinny wykazywaé
przeswitow wiekszych niz 2 mm w liczbie nie wigkszej niz 2, na catej dlugosci taty,

- pionowa - odchyika sciany oraz naroznikéw od pionu nie moze by¢ wieksza niz 2 mm na catej
wysokosci,

- gtadka - stopien gtadkosci podtoza powinien by¢ maksymalnie duzy. Na powierzchni nie mogg
wystepowac zadne zgrubienia, a cata powierzchnia powinna by¢ wygtadzona za pomocg masy
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6.1.

wyréwnawczej przeznaczonej do pomieszczen mokrych. Faktura $ciany powinna byé¢ jednolita
na catej powierzchni.

- wytrzymata — sciana powinna by¢ odpowiednio mocna, bez spekan, tuszczenia sie tynku i
odpryskéw,

- sucha — wilgotnos¢ podktadu musi by¢ zbadana przed przystgpieniem do montaz.
- czysta — podioze powinno byé wolne od jakichkolwiek zanieczyszczen.
Do uktadania oktadziny $ciennej Forum mozna przystapic po:

- zakonczeniu wszystkich prac przygotowawczych oraz wyschnieciu tynkéw i mas szpachlowych
na scianach i sufitach,

- sprawdzeniu szczelnosci urzgdzeh grzewczych i sanitarnych, a takze stolarki okiennej,

- utozeniu wyktadziny podtogowej z wykonaniem cokotéw Sciennych na wysokos¢ 10 cm.
W pomieszczeniu, w ktérych ma by¢ przyklejana oktadzina scienna, nie nalezy wykonywac
zadnych prac dodatkowych mogacych spowodowac wzrost wilgotnosci powietrza lub tez zawilgocenie
Scian.
Oktadzine nalezy uktadaé w pomieszczeniu, w ktérych panuje temperatura 17-25 °C, temperatura
Sciany 15-22 °C, wzgledna wilgotnos¢ powietrza max. 75%.

W okresie obnizonych temperatur montaz powinien by¢ prowadzony przy zastosowaniu przenosnych
urzadzen grzewczych, zapewniajacych utrzymanie wiasciwej temperatury w pomieszczeniu, zaréwno
w czasie wykonywania robaét, jak i w okresie wigzania kleju.

Montaz okfadziny polega na przyklejeniu arkuszy catg powierzchnig do wczeéniej przygotowane;j
Sciany. Do klejenia oktadziny do $ciany nalezy stosowac kleje akrylowe o podwyzszonych
parametrach wytrzymato$ciowych, a do przyklejania narozy i listew montazowych nalezy stosowac
kleje kontaktowe.

Klej akrylowy nanosi sie na powierzchnie Sciany, natomiast klej kontaktowy nalezy nanie$¢ na obie
klejone czesci, tzn. na Sciane i oktadzine lub listwe. Po rozprowadzeniu kleju konieczne jest
odczekanie, az klej uzyska odpowiednie parametry pracy. Czas ten jest zalezny od warunkow
otoczenia i rodzaju stosowanego kleju.

Nalezy uwazac, aby oktadzina nie poskrecata sie, a pod wyktadzing nie pozostaty pecherze powietrza.
Nastepnie docisng¢ okfadzine do sciany.

Szczelne potgczenie arkuszy okfadziny mozna wykona¢ za pomocg spawania na gorgco lub poprzez
wykonanie zaktadu.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogolne

Kontrola jako$ci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikaciji

Ocena poszczegolnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1. MATERIALY CERAMICZNE

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
— sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zamoéwieniem,

— préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie wymiardw i ksztaltéw ptytek, liczby
szczerb i peknieé, odpornosci na uderzenie.
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= W przypadku niemozliwosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegodlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku
wyktadziny zewnetrznej).

6.2.2. MATERIALY IZOLACYJNE | OKLADZINY SCIENNE

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta,
oraz zgodnos¢ materiatéw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

6.2.3. WYMAGANIA | TOLERANCJE
Dla okfadzin

— cafa powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2
m!

— spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na dtugo$ci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

Dla robot tynkowych.

— uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

— dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie wieksze niz 2 mm i w liczbie nie wiekszej niz 2 na catej dlugosci taty kontrolnej 2
m.

— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
. pionowedo - nie wieksze niz 2mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

° poziomego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 4 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw

roztworow soli przenikajacych z podtoza,

— trwale Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

6.2.4. KONTROLA INZYNIERA

Kontrola Inzyniera w czasie prowadzenia robot obejmuje sprawdzenie na biezaco,

w miare postepu robodt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci wykonywanych
robét z Dokumentacijg projektowa i wymaganiami niniejszej Specyfikacii,

a w szczegolnosci:

Dla oktadzin

—  Przygotowania podtoza,
— Zgodnosci wykonania oktadzin z ST i Dokumentacjg projektowa.
— Sprawdzenie przyczepnosci do podioza.
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Dla tynkow

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— przyczepnosci tynkéw do podtoza,

— wygladu powierzchni tynku,

— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
Dla sufitéw podwieszonych

— absorpcji dzwieku,

— przewodnictwa cieplnego,

— odpornosci ha wilgoc,

— odpornos¢ na uderzenia,

— odpornos¢ na ogien (1000°C bez topienia sie),

— prawidtowego utozenia ptyt akustycznych na ruszcie stalowym.

Powierzchnia ptyt nie moze wykazywac, ubytkdw, peknie¢, zadrapan. Stelaz do montowania ptyt musi
by¢ prosty, bez ubytkow. System wieszakéw nie moze wykazywacé pekniec.

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy dokonac¢ odbioru pod wzgledem poziomu i pionu
elementéw budynku do ktérych mocowane bedg elementy sufitéw podwieszonych.

OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST01 Wymagania ogodlne.
— Dla wykonania robét tynkarskich jednostkg obmiarowag jest - m? pokrytej powierzchni.
— Dla wykonania robét oktadzinowych jednostkg obmiarowa jest - m? pokrytej powierzchni.
— Dla utozenia izolacji cieplnych jednostkg obmiarowa jest - m? pokrytej powierzchni.

— Dla wykonania sufitu podwieszonego oraz obudowa z ptyt gipsowo — kartonowych jednostkg
obmiarowa jest - m? pokrytej powierzchni.

— Dla utozenia oktadziny sciennej jednostkg obmiarowa jest - m? pokrytej powierzchni.

ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST.00. Wymagania ogdine.
Odbiér powinien by¢ przeprowadzony dla kazdego rodzaju robét oddzielnie.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania
Ogodine".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.

1

wWN

[e)]Né, IF N

Normy

PN B/10109 :1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN B/10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-EN \1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN  197-1:2002 Cement -- Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
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7  PN-79/B-06711
8 PN-91/B-10105

9 PN-EN 459-1:2003
10 PN-EN 12004:2002
11 PN-79/B-06711

12 PN-EN 459-1:2003
13 PN-70/B-10100

14 PN-65/B-10101

15 PN-91/B-10105

16 PN-75/B-10121

17  PN-90/B-12031

18 PN-EN 13888:2004
19 PN-EN 13172:2002
20 PN-EN 102:1993

21 PN-EN 103:1994
22 PN-EN 105:1993

23 PN-EN 122:1993
24 PN-EN ISO 10545-2

25 PN-B-12058:1997
26 PN-B 20130:1999
27 PN-EN 13163:2004

28 PN-EN 20132:2005

30 PN-84/H-92126

cementow powszechnego uzytku.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Masy tynkarskie do wykonywania pocienionych wypraw elewacyjnych.
Wymagania i badania.

Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Roboty tynkowe - Tynki szlachetne - Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

Masy tynkarskie do wykonywania pocienionych wypraw elewacyjnych.
Wymagania i badania.

Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

Ptytki ceramiczne Scienne, szkliwione

Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Ocena zgodnosci

Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
wgtebne Scieranie.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.
Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
pekniecia wioskowate.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Plytki szkliwione.
Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiardow i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

Wyroby budowlane ceramiczne. Plytki elewacyjne

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Ptyty styropianowe (PS-E).
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Zastosowania.

Blachy Stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.

10.2. Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z

pozniejszymi zmianami).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.
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1.1.

1.2.

1.3.

WSTEP

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-14.02) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét w zakresie robo6t posadzkarskich, ktére zostang wykonane dla kontraktu: ,,Modernizacja i
rozbudowa oczyszczalni Sciekdw w Piotrkowie Trybunalskim”.

Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 14.02) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich robot w zakresie robét posadzkarskich przewidzianych do wykonania w
niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegotowe dla robot w zakresie robot
posadzkarskich ujetych w pkt.1.3.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robét w zakresie rob6t posadzkarskich i

obejmujg Roboty ujete w dokumentacji projektowej dla kontraktu pn.: ,,Modernizacja i rozbudowa
oczyszczalni $ciekow w Piotrkowie Trybunalskim”, ktorej zestawienie zamieszczono w ST - 00

~Wymagania Ogdlne”.
Zakres rzeczowy robét objetych specyfikacja:

Ob. Nr 1 Budynek krat — modernizowany

Rodzaje zastosowanych posadzek:
— posadzka z ptytek gresowych gr. 2 cm antyposlizgowych, olejoodpornych i odpornych

na

zabrudzenia, kolor bezowy, ukfadane na kleju wodoodpornym, z fugg wodo i chemoodporna,
cokolik o wysokosci 10 cm z tego samego materiatu wykonczony listwg ponizej wylewka
samopoziomujaca 0,5-1 cm.,

posadzka z ptytek gresowych antyposlizgowych na kleju wodoodpornym z fugg wodo i
chemoodporna, ponizej wykonac¢ ptynng izolacje p. wilgociowa.

Przed przystgpieniem do wykonania posadzek nalezy sku¢ istniejgce ptytki i naprawi¢ podtoze.
W pomieszczeniu krat ptytki ceramiczne na ocieplonym styropianem i odizolowanym dwoma
warstwami papy stropie kanatéw. Nad kanatami zamontowac kraty pomostowe z tworzywa
sztucznego wzmocnionego szkiem.

Ob. Nr4 Pompownia $ciekéw i osadu — modernizowany

Czesc¢ technologiczna

posadzka z ptytek gresowych gr. 2 cm antyposlizgowych, olejoodpornych i odpornych na
zabrudzenia, kolor bezowy, uktadane na kleju wodoodpornym, z fugg wodo i chemoodporna,
cokolik o wysokosci 10 cm z tego samego materiatu wykonczony listwg ponizej wylewka
samopoziomujgca 0,5-1 cm..

Przed przystgpieniem do wykonania posadzek nalezy sku¢ istniejgce ptytki i naprawi¢ podtoze.
W pomieszczeniu krat ptytki ceramiczne na ocieplonym styropianem i odizolowanym dwoma
warstwami papy stropie kanatéw. Nad kanatami zamontowac kraty pomostowe z tworzywa
sztucznego wzmocnionego szkiem.

Czes$c¢ zapleczowa.

posadzka z ptytek gresowych gr. 2 cm antyposlizgowych, olejoodpornych i odpornych na
zabrudzenia, kolor bezowy, ukladane na kleju wodoodpornym, z fugg wodo i chemoodporna,
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cokolik o wysokosci 10 cm z tego samego materiatu wykonczony listwg ponizej wylewka
samopoziomujgca 0,5-1 cm,

posadzka przemystowa antyelektrostatyczna.

Ob. Nr9 Pompownia wysokich ci$nien — modernizowany.

posadzka z ptytek gresowych gr. 2 cm antyposlizgowych, olejoodpornych i odpornych na
zabrudzenia, kolor bezowy, ukfadane na kleju wodoodpornym, z fugg wodo i chemoodporng,
cokolik o wysokosci 10 cm z tego samego materialu wykonczony listwg ponizej wylewka
samopoziomujgca 0,5-1 cm,

posadzka przemystowa antyelektrostatyczna.

Ob. Nr 12 Budynek dmuchaw — projektowany

Rodzaje zastosowanych posadzek:

posadzka z ptytek gresowych gr. 2 cm antyposlizgowych, olejoodpornych i odpornych na
zabrudzenia, kolor bezowy, ukfadane na kleju wodoodpornym, z fugg wodo i chemoodporng,
cokolik o wysokosci 10 cm z tego samego materiatu wykonczony listwg ponizej wylewka
samopoziomujgca 0,5-1 cm,

posadzka przemystowa antyelektrostatyczna.

Ob.16 Stacja zageszczania osadu nadmiernego - projektowana

— Wykonanie posadzki na podescie z ptytek ceramicznych. nieposlizgowych, mrozoodpornych
na kleju, wytrzymatosc¢ klasy IV i $cieralnos¢ klasy V.

— Plyta betonowa z betonu B25 grubosci 15cm na piasku $rednim zageszczonym do 1D=0,6 i folii
budowlanej PE.

— Wykonanie posadzki wewnatrz wraz z cokotem z ptytek ceramicznych. nieposlizgowych na
kleju, wytrzymatos¢ klasy 1V i Scieralnosc¢ klasy V.

Ob.17 Magazyn polielektrolitu - modernizowany

— Wykonanie posadzki wraz z cokotem z ptytek ceramicznych. nieposlizgowych, olejoodpornych

i odpornych na zabrudzenie, wytrzymato$¢ klasy IV i $cieralnos¢ klasy V.
Ob.20 Pompownia wielofunkcyjna wezta osadowego — projektowana

— Wykonanie posadzki z gresu nieposlizgowego na klatce schodowe;.

— Wykonanie posadzki wewnatrz wraz z obtozeniem scian fundamentéw z ptytek ceramicznych.
nieposlizgowych, na kleju, wytrzymatos¢ klasy IV i $cieralnosc¢ klasy V.

Ob.23 Budynek operacyjny WKF — modernizowany

— Wykonanie posadzki z gresu nieposlizgowego, mrozoodpornego, o podwyzszonej odpornosci
udarowe;.

Ob.25 Stacja odwadniania i higienizacji osadéw — projektowana

— Wykonanie posadzki wewnatrz z ptytek ceramicznych. niepos$lizgowych na kleju,
wytrzymatos¢ klasy IV i Scieralno$¢ klasy V.

— Plyta betonowa z betonu B30 grubosci 20cm na piasku srednim zageszczonym do ID=0,6 i folii
budowlanej PE.

— Plyta zelbetowa z betonu B30 grubosci 25cm na piasku $rednim zageszczonym do 1D=0,7,
pospoice grubosci 20cm zageszczonej do 1D=0,97, betonie B10 grubosci 10cm i
geomembranie HDPE.

— Wykonanie posadzki epoksydowe;j.

0Ob.29 Magazyn osadu odwodnionego — projektowany

Plyta Zzelbetowa z betonu B37 grubosci 25cm na piasku Srednim zageszczonym do 1D=0,7,
pospotce grubosci 20cm zageszczonej do 1D=0,97, betonie B10 grubosci 10cm, 3x papa na
lepiku i folii budowlanej PE..
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1.4.

1.5.

Ob.30

Wykonanie posadzki epoksydowe;.

Kottownia — modernizowana

Wykonanie posadzki na podescie z ptytek ceramicznych. nieposlizgowych, mrozoodpornych
na kleju, wytrzymatosc¢ klasy IV i $cieralnos¢ klasy V.

Wykonanie posadzki wewnatrz z ptytek ceramicznych. nieposlizgowych na kleju,
wytrzymatosc klasy IV i $cieralnos¢ klasy V.

Ptyta betonowa z betonu B25 grubosci 20cm na piasku srednim zageszczonym do ID20,6 i folii
budowlanej PE.

Wykonanie posadzki z gresu nieposlizgowego.
Potozenie wyktadziny z gumoleum na posadzce betonowe;j,

Budynek administracyjno — laboratoryjny - modernizowany

Ob.42

Wykonanie posadzki na tarasie z ptytek ceramicznych, mrozoodpornych i antyposlizgowych
na kleju, wytrzymatosc¢ klasy IV i Scieralnos¢ klasy V ze szczelinami wypetnionymi kitem trwale
plastycznym.

Podtoze pod ptytki z 1xpapa termozgrzewalna podktadowa i gtadz cementowa zbrojona siatkg
z pretow @5 mm grubosci 7+4cm zagruntowana.

Wykonanie posadzki na schodach z ptytek ceramicznych, mrozoodpornych i antyposlizgowych
na krawedzi na kleju, wytrzymato$¢ klasy IV i $cieralnosc¢ klasy V.

W magazynie chemikaliéw ptytki kwasoodporne na kicie kwasoodpornym.

W laboratorium podtoze wyreperowac, wyrdéwnagé, oczysci¢ i zagruntowac i wyla¢ warstwe
samopoziomujgca.

Potozenie wykiadziny PCV spawanej, wywinietej na $ciane.

W pomieszczeniach laboratoryjnych potozenie PCV o podwyzszonej odpornosci na chemikalia,
srodki myjaco-dezynfekujace, stabe kwasy H2SO4, HCL, HNO3 z wywinieciem na $ciany.

W pracowni mikrobiologii posadzka odporna na srodki myjgco-dezynfekujace oraz promienie
UVC z PCV spawanego, wywinieta na sciany.

W pomieszczeniu nr 112 wykonanie posadzki odpornej na stezone zasady i kwasy- posadzka
nie poslizgowa, typu epoksydowego, z wywinieciem tagodnym fukiem na cokoty.

Dyspozytornia MD-2 - modernizowana

Wykonanie posadzki na podescie z ptytek ceramicznych. nieposlizgowych, mrozoodpornych
na kleju, wytrzymatosc¢ klasy IV i $cieralnos¢ klasy V.

Naprawa posadzki.

Wykonanie posadzki wewnatrz wraz z cokotem z ptytek ceramicznych. nieposlizgowych, na
kleju, wytrzymatos¢ klasy 1V i Scieralnosc¢ klasy V.

Ogoblne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z postanowieniami
Kontraktu.

Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogoélne".
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2. MATERIALY

2.1. Materialy — wymagania ogdlne
Wymagania ogélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materialy — wymagania szczegotowe

2.2.1. WobDA
Woda powinna spetnia¢é wymagania normy PN-EN 1008:2004.

2.2.2. PIASEK
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003.

2.2.3. FouAPE
Folia powinna spetni¢ warunki normy PN-EN 13967:2006
Wymagania:
— grubos$¢ min. 0,3mm
— wytrzymatos$¢ na rozcigganie min. 11.5MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu (wzdtuz/ w poprzek) min. 300/400%.

2.2.4. BETON KONSTRUKCYJNY POSADZKI
Betony klasy B30 i B25 jak réwniez zbrojenie wykonaé¢ zgodnie z ST-04.01.

2.2.5. POSADZKA SAMOPOZIOMUJACA

Posadzka samopoziomujaca, cienkowarstwowa posadzka cementowa o bardzo duzej odpornosci na
obcigzenia mechaniczne i Scieranie; stosowana do szybkiej renowaciji starych posadzek betonowych,
zbrojona przeciwskurczowo, beton zmodyfikowany mikrokrzemionka i superplastyfikatorami z
dodatkiem preparatéw utwardzajacych powierzchnie i zaimpregnowany praparatami polimerowymi,
barwiony w masie na kolor uzgodniony z Inzynierem.

2.2.6. WYPELNIENIE DYLATACJI POSADZEK

Do wypetnienia dylatacji w posadzkach oraz szczelin dylatacyjnych w ptytach konstrukcyjnych
podposadzkowych zastosowac elastyczne masy przeznaczone do wypetnienia dylatacji na bazie
zywic epoksydowych.

Wymagania dla srodkow uzytych do uszczelnienia dylataciji posadzek

— wytrzymatos¢ na rozcigganie = 3 MPa,

— wydiuzenie wzgledne przy zerwaniu min 150 %,
—  twardo$¢ Shorea 10 + 40°,

— dopuszczalne dtugotrwate odksztatcenia = 25 %,
— odporno$¢ chemiczna jak dla posadzek.

2.2.7. PLYTKI CERAMICZNE

Zastosowano réznego rodzaju ptytki: ceramiczne, ptytki ceramiczne olejoodporne i antyposlizgowe.
Barwe ptytek nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

Ptytki ceramiczne cze$ciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998. Plytki cokotowe o
wiasciwosciach jak ptytki terakotowe.
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Wiasciwosci ptytek ceramicznych

— barwa: wg wzorca producenta

— nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

— wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
— 8cieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm

— mrozoodpornosé liczba cykli nie mniej niz 20

— kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%

— tugoodpornosé nie mniej niz 90%

— dopuszczalne odchytki wymiarowe:

= dlugosc¢ i szerokosc¢: £1,5 mm
=  grubos¢: £ 0,5 mm
= krzywizna: 1,0 mm

Wymagania dla ptytek ceramicznych kwasoodpornych

— takie jak ww.
— antyposlizgowe,
— kwasoodporne.

Plytki terakotowe muszg by¢ uzupetnione takimi elementami jak: listwy przypodtogowe, katowniki czy
narozniki.

2.2.8. GRES

Plytki gres antyposlizgowe grubos¢ 0,6cm wedtug wzoru uzgodnionego z Inzynierem. Ptytki gresowe
cokotowe o wlasciwosciach jak ptytki posadzkowe.

Wymagania dla ptytek gres

— barwa: wg wzorca producenta,
— antyposlizgowe,

~ nasigkliwosci po wypaleniu nie mniej niz 1,5%,

— twardos¢ weditug Mohsa 8,

— trzymatosci na zginanie nie mniejszej niz 25MPa, na $ciskanie min. 6,5MPa,
—  plytki o klasie $cieralnosci V,

— mrozoodpornosci (liczba cykli nie mniej niz 20,

— kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%,

— tugoodpornosé nie mniej niz 90%

— dopuszczalne odchytki wymiarowe:

= dlugosc¢ i szerokosc¢: £1,5 mm

= grubos¢: £ 0,5 mm

= krzywizna: 1,0 mm
Plytki gresowe muszg by¢ uzupetnione takimi elementami jak: listwy przypodtogowe, katowniki czy
narozniki.
Nalezy zastosowacé ptytki 1 gatunku.

Do mocowania ptytek beda stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia spoin zostang uzyte gotowe
masy do fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzujg sie wodoodpornoscia,
mrozoodpornoscia, tatwoscig zastosowania, niepalnoscig. Ptytki, kleje i masy do fugowania powinny
posiada¢ odpowiednie atesty.

2.2.9. ZAPRAWY KLEJOWE | SPOINOWE DO PLYTEK
Zaprawy klejowe do ktadzenia ptytek winny spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002.

14.02.25




Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekow w Piotrkowie Trybunalskim

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych
ST-14.02 — Posadzki

Zaprawy do spoinowania winny spetnia¢ wymagania PN-EN 13888:2004 .

Do klejenia i spoinowania ptytek olejoodpornych zastosowac sztywne kity z zywicy epoksydowej

Wymagania dla kitu

absorpcja wody przed i po sztucznym starzeniu < 0,5 %,

przyczepnos¢ do podtozy budowlanych = 0,5 MPa

wytrzymatos¢ na Sciskanie = 50 MPa,

wytrzymatos¢ na zginanie = 10 MPa,

wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej cieplnej < 5 x 107 1/°C

twardo$¢ Shorea = 70

Scieralno$¢ ( na tarczy Boehmego) <12 mm

odpornos¢ na dziatanie kwasow, tugéw , olejow i agresywnych srodkéw czyszczacych

odpornos$é na dziatanie substancji chemicznych mierzona zmiang masy probki kitu po 8 tyg.
dziatania substancji - przyrost masy nie wiecej niz 3 %, ubytek masy nie wiecej niz 1 %.

Do klejenia i spoinowania ptytek gresowych nalezy zastosowa¢ wodoodporne i mrozoodporne kleje.
Wymagania dla kitu

2.2.10.

przyczepnos¢ 1MPa,
gestos¢ w stanie suchym 1,4kg/dcma3, w stanie mokrym 1,6kg/dcm3,

wodoodporna i mrozoodporna zaprawa do spoin z modyfikatorami polimerowymi gesto$¢ w
stanie suchym 1,3kg/dcm?,

masa do wodoszczelnych przepon pod ptytki ceramiczne, jednosktadnikowa, na zywicy
syntetycznej, elastyczna, odporna na wode pod cisnieniem 0,15MPa.

POSADZKA EPOKSYDOWA

Zastosowano posadzke epoksydowg z posypka kwarcowg antyposlizgowa.

Cienkowarstwowa posadzka z zywicy epoksydowej typu powtokowego z dodatkiem piasku
kwarcowego o fgcznej grubosci ok. 1,5 mm musi mie¢:

2.2.11.

wytrzymatos$¢ na odrywanie > 2,5 N/mm?
Scieralno$¢ na aparacie Stuttgart < 0,07 mm
odpornosé¢ na uderzenia (mm2) <70,0
nasigkliwos¢ < 2,0 %

klasa przeciwposlizgowa > R9.

POSADZKA PRZEMYSLOWA

Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowe;j.

Wszystkie materiaty zastosowane do wykonania posadzki przemystowej powinny by¢ rozwigzaniami
systemowymi i powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach,
aprobatach technicznych, kartach technicznych itp.)

Posadzka powinna by¢ przeciwposlizgowa, odporna na dziatanie wody, rozcienczonych kwasow,
zasad i soli, olejéw mineralnych i maszynowych, rozcienczalnikow, itp.

Po utwardzeniu powinna stanow¢ estetyczng, fatwo zmywalng powierzchnie, odporng na ruch kotowy
o $rednich obcigzeniach (wozki magazynowe, widtowe).

2.2.12.

WYKLADZINA Z GUMOLEUM

Wymagania dla wyktadziny:

wykfadzina wielowarstwowa z warstwg ttumiagca,
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grubos¢ wyktadziny min 2mm,
wytrzymatos¢ na rozcigganie = 3 MPa,
twardo$¢ Shorea 70°,

odpornosé na Scieranie — grupa |,
odpornos¢ elektryczna ponizej 1x10° omow,
bakteriobodjcza.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywacé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzen elektrycznych. Miejsca lub elementy
szczegolnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien
podlegac¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny byé
odpowiednio przeszkolone.

Posadzka przemystowa - roboty mogg by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna
wykonywacé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora. Stosowany sprzet drobny reczny
i elektronarzedzia, samochdd dostawczy.

Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatow.

Do wykonywania posadzek zywicznych nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

do przygotowania i oceny stanu podfoza —mtotki ,przecinaki ,szczotki, szczotki druciane ,
szpachelki odkurzacze przemystowe, urzadzenia do czyszczenia powierzchni za pomocg
szlifowania , frezowania ,wypalania ,proszkowania, oczyszczenia hydrodynamicznego itp.
termometry do mierzenia temperatury podtoza i powietrza, wilgotno$ciomierze do oznaczania
wilgotnosci podtoza ,przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza (mtotki Schmidt’a aparaty
~pull-off” itp.) faty poziomice,

do przygotowania kompozycji zywicznych — naczynia i wiertarki z mieszadtem
wolnoobrotowym, wagi,

do nakfadania kompozycji zywicznych — pedzle, watki, szpachle, agregaty natryskowe.
Informacje o typach stosowanych agregatoréw natryskowych, mieszalnikach, o srednicach
i dopuszczalnych dlugosciach wezow jak typach dyszy zawierajg zawsze ST stosowanego
materiatu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce moga by¢ dowlonego rodzaju, powinny byé
sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu
drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST 00 Wymagania ogdine.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w ST 00 Wymagania ogolne.

5.2. Zakres wykonywania robot
Zakres robot okreslono w dokumentaciji projektowe;.

Przed przystapieniem do robét nalezy utozyé wszystkie elementy znajdujace sie w warstwach
posadzki takie jak: kratki odwadniajgce, wpusty kanalizacyjne, przepusty elektryczne wg dokumentacji
projektowej poszczegodlnych branz.

14.02.27




Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekow w Piotrkowie Trybunalskim
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych
ST-14.02 — Posadzki

Wykonanie podioza z piasku sredniego zageszczonego mechanicznie do gruntu nosnego pod
posadzkg wg ST-02 Roboty ziemne.

5.2.1. UKrADANIE FoLlIl PE

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace
obcigzenia. W przypadku ktadzenia izolacji na powierzchnie betonowe podkfad pod izolacje powinien
by¢ rowny ( bez wgtebieh, wypuktosci, pekniec) czysty, odttuszczony, odpylony. Przy taczeniu folii
nalezy stosowac¢ podktad szerokosci 15cm.

Folia moze by¢ zgrzewana lub na zaktad z uzyciem specjalistycznych tasm klejacych.

5.2.2. PLYTA KONSTRUKCYJNA POSADZKI Z BETONU

Plyte konstrukcyjng posadzki mozna wykonywac¢ po uprzednim sprawdzeniu prawidtowosci wykonania
podioza, izolacji oraz osadzenia wszystkich instalacji podpodtogowych, kratek itp. Betonowanie ptyty
zgodnie z ST-03.01.

W ptycie wykona¢ szczeliny dylatacyjne wg nastepujacych zasad
Rozstaw szczelin max. 6 x 6 m

Szczeliny podtuzne i poprzeczne nie powinny sie przecinaé pod katem innym niz prosty, a
jednoczesnie nie mogg tworzy¢ siatki stykéw przesunietych badz blisko réwnolegtych

—  Przy podziale pél dylatacyjnych ich wymiary dlugos¢ i szerokos¢ nalezy przyjmowacé w
proporcjach zblizonych do kwadratu lub prostokata o stosunku bokéw L/B ~ 1,5.

— Szczeliny nie powinny by¢ sytuowane w osi najbardziej obcigzonych paséw ruchu lub pol
obcigzonych najwiekszymi sitami skupionymi

—  Szczeliny wykona¢ wokot lub wzdtuz elementéw konstrukcyjnych takich jak: stupy, sciany
konstrukcyjne, fundamenty maszyn i urzadzen itp.

— Szczeliny dylatacyjne wykonac jako pionowe naciecia na gtebokos¢ 1/3 grubosci ptyty i
rozwarciu 5 mm.

— Szczeliny wypetni¢ materiatem do wypetniania dylatacji po uptywie ok. 1 miesigca od
wykonania ptyty

Powierzchnia ptyty powinna by¢ réwna; dopuszczalne odchylenie od poziomu lub od ustalonych
spadkéw mierzone 2-metrowg tatg kontrolng nie powinno przekracza¢ 5 mm. Przez pierwsze co
najmniej 7 dni ptyte nalezy utrzymywac w stanie wilgotnym ( np. przykryty folig lub spryskiwany wodg )
i chroni¢ przed szkodliwymi wptywami ( np. duzg réznicg temperatury) , aby skurcz byt mozliwie maty.

5.2.3. PODLOZA POD POSADZKI
Podtoza pod posadzki moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum
50mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami
i sSrodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm
na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylataciji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej.
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Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegétowe informacje o uktadzie warstw
podiogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i
innych elementéw wg dokumentacji projektowe;j.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw
cementowych wiéknem polipropylenowym.

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wykfadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych
fabrycznie sporzadzonych mieszanek Scisle wedtug instrukcji producenta.

5.2.4. WYKONANIE POSADZKI EPOKSYDOWO Z POSYPKA KWARCOWA
Podktad pod posadzke powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— Podtoze musi by¢ czyste, bez zanieczyszczen olejamii ttuszczami, substancjami dziatajgcymi
antyadhezyjnie ora wolne od mleczka cementowego ( usuniecie poprzez szlifowanie,
Srutowanie, frezowanie itp.)

—  Wilgotnos¢ objetosciowa podioza w warstwie przypowierzchniowej ( ok. 1 cm) nie powinna byé
wieksza niz 4-5 %

— Temperatura podtoza musi by¢ wyzsza o co najmniej 3 °Cod temperatury punktu rosy.
Warunki wyrobéw do posadzek:
—  Wyroby powinny mie¢ temperature zblizong lub réwna do temperatury podktadu posadzki

— Przygotowanie mieszanek kompozytéw zywicznych powinno by¢ zgodne z instrukcjg
producenta

— Przygotowanie posadzkowych kompozytéw zywicznych powinno odbywaé sie w miejscu
suchym i przewiewnym, zabezpieczonym przed wptywami atmosferycznymi, w powietrzu o
temp. nie nizszej niz 15 °C nie wyzszej niz 25 °C oraz wilgotnosci wzglednej
nieprzekraczajacej 70 %.

Warunki wykonywania posadzek:
— Minimalna temp. podioza + 8 °C
— maxymalna temp. podioza + 40 °C
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie powinna przekracza¢ 75 %

— w trakcie wykonywania posadzki nalezy uksztattowac w niej szczeliny dylatacyjne jak w
podtozu

Technologia wykonania posadzki wedtug wybranego dostawcy systemu posadzek.

5.2.5. WYKONANIE POSADZKI Z GRESU PLYTEK CERAMICZNYCH
Wymagania przy uktadaniu posadzki:

— Do uktadania posadzki mozna przystapi¢ po zakonczeniu procesu osiadania. Podktad pod
posadzke powinien by¢ réwny i gtadki.

— Wymagania dla podtoza: cieplne i wilgotnosciowe oraz czysto$ci przy stosowaniu kitéw i
zapraw epoksydowych wg pkt 5.2.6

— Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych posadzka z plytek jest uktadana na
zaprawach i kitach z zywic syntetycznych, nie powinna by¢ nizsza niz 15°C w trakcie roboét i
przez kilka dni po wykonaniu posadzki.

— W miejscach przebiegu dylatacji w podtozu, réwniez w posadzce, powinna by¢ wykonana
szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana
na linii wodorozdziatu

— Posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub kitem nalezy usuwac
niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki
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Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w projekcie;
dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzonej 2-
metrowa fatg w dowolnym kierunku i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm
na catej dtugosci lub szeroko$ci posadzki,

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje”
sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢
natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdéw pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejacej
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
phytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubosc¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi Srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozyciji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika.

Spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosc i szerokos$¢ pomieszczenia powinny tworzyé¢ linie
proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
1 m i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki.

Plytki uktadaé na petne spoiny, grubos¢ spoin miedzy ptytkami nie powinna by¢ wieksza niz
3mm.

Plytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg zaprawy lub kitu na catej swojej
powierzchni.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wkfadki dystansowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodq
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie
z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty
ksztatt spoiny.

Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Dla podniesienia jako$ci wyktadziny i zwiekszenia odpornoéci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

W miejscu przylegania do scian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o wysokos$ci co
najmniej 100 mm

W miejscu styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscach styku dwéch odmiennych
posadzek wykonac szczeling dylatacyjna.

5.2.6. WYKONANIE POSADZKI PRZEMYStOWEJ
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Warunki_przystgpienia do robét

Do wykonywania posadzki zywicznej mozna przystapi¢ po zakonczeniu poprzedzajgcych robét
budowlanych i rob6t mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw poprzedzajgcych oraz po
przygotowaniu i kontroli podtoza a takze po przeprowadzeniu kontroli materiatéw przeznaczonych do
wykonania tych posadzek.

Wymagania dotyczace podtoza.

Podtoze pod posadzki z zywicy musi by¢:

— suche

— zabezpieczone przed kapilarnym podciagnieciem wilgoci

— rowne

— nosne i stabilne oraz z otwartymi porami

— czyste.
Spadki podtoza powinny wynosi¢ przynajmniej 1% (wartos¢ zalecana 1,5-2%) w kierunku wpustow
podtogowych( o ile dokumentacja techniczna nie stanowi inaczej).

Za podtoze czyste uwaza sie powierzchnie betonu lub jastrychu bez luznych i niezwigzanych czagstek
,pytéw ,plam oleju i innych zanieczyszczen.

Za podtoze suche uwaza sie beton lub zaprawe w stanie powietrzno -suchym, bez zaciemnien i innych
Sladéw wilgoci, o wilgotnosci masowej nie przekracza 4%.Uktad warstw podtoza powinien
gwarantowac catkowite zabezpieczeniem powtoki uszczelniajgcej przed oddziatywaniem od strony
podioza zaréwno kapilarne podcigganej wilgoci jaki pary wodnej. Jako warstwy hydroizolacyjnej czy
proszczelnej nie mozna traktowaé betonu wodoszczelnego. Takze mineralne szlamy uszczelniajace
nie majg charakteru przegrody paroszczelnej.

Wytrzymatos¢ podtoza musi umozliwi¢ przeniesienie wszelkich wystepujacych oddziatywan i obcigzen
mechanicznych. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku jastrychéw ptywajacych, zwtaszcza przy
mozliwosci wystapienia dodatkowego punktowego lub liniowego obcigzenia.

Przygotowanie podtoza.
Metody mechanicznego przygotowania podtoza cementowego (beton ,jastrych)
W celu przygotowania podtoza betonowego mogg by¢ stosowane nastepujace metody mechaniczne:

— Oczyszczanie: przez mtotkowanie, Scieranie, frezowanie, srutowanie, szlifowanie,
— Oczyszczanie strumieniowo - $cierne, oczyszczanie ptomieniowe (wypalenie)
— Oczyszczanie strumieniem wody o niskim ci$nieniu ,do okoto 18Mpa,a gdy nalezy ograniczy¢
ilos¢ wody, do 60Mpa,czyszczenie mechaniczne ,zmywanie, szorowanie,
— Usuwanie: przez miotkowanie, oczyszczanie strumieniem wody o wysokim cisnieniu, do okoto
60Mpa, i o bardzo wysokim ci$nieniu ,do 110Mpa, oczyszczanie strumieniowo-$cierne,
— Uszorstnianie: mechaniczne, przez $cieranie lub szlifowanie.
Celem oczyszczania jest usuniecie pytu ,luznych fragmentéw i zanieczyszczen, tak aby poprawic
potaczenie oczyszczonej powierzchni podtoza i posadzki zywicznej. Skutecznymi metodami sg
:oczyszczanie strumieniem wody, dziatanie czystym sprezonym powietrzem lub oczyszczanie
prézniowe. W przypadku stosowania sprezonego powietrza nalezy zwroci¢é uwage ,aby powietrze
byto czyste i nie zanieczyszczato powierzchnie olejem.

Gdy zanieczyszczenia znajdujg sie na powierzchni lub wyniknety pod powierzchnie, koniecznie moze
by¢ ich usunieciem metodami wymagajgacymi na przyktad uzycia rozpuszczalnikéw lub pary wodne;j.
Oczyszczanie powierzchni betonowej bez usuwania betonu wykonuje sie zazwyczaj strumieniem
wody pod ci$nieniem do 18Mpa.

Oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim ci$nieniem stosuje sie do oczyszczania lub
powierzchniowego usuwania betonu na gtebokosé do 2mm (inne przyktady usuwania materiatow to:
membrany, pozostatosci asfaltu, kolorowe oznaczenia i mleczko cementowe).

Uszorstnienie stosuje sie w celu otwarcia poréw na powierzchni podtoza.

Stosowanie wody pod wysokim cisnieniem jest szybkim i skutecznym sposobem usuwania betonu
,ograniczajgcym do minimum straty betonu nieuszkodzonego. Nie wystepuje mikrospekanie, a beton
uszkodzony jest usuwany selektywnie ,pozostawiajgc powstaty beton nienaruszony. Metode te mozna
zastosowac ,jesli uzywa sie sprzetu o znanych parametrach uzytkowych. Wymagania ,ktére nalezy
spetni¢ ,to rozroznienie miedzy betonem uszkodzonym a pozostatym. Mozliwe jest usunigcie betonu
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do wstepnie zatozonej glebokosci ,jednakze w przypadku lokalnie ostabionego betonu gtebokosci ta
ulegnie zwiekszeniu.

W stosowanych zazwyczaj urzadzeniach do usuwania betonu strumieniem wody pod cinieniem
wykorzystuje sie cisnienie 60-110Mpa

Cisnienie wody ,mierzone zazwyczaj na pompie ,powinno by¢ nastepujace:

— niskie cisnienie do 18MPa — stosowane do czyszczenia podioza betonowego . Cisnienie
>8Mpa(80 bar) pozwala takze na usuniecie zmruszatych i niestabilnych fragmentéw podfoza,
— wysokie cisnienie od 18 Mpa do 60MPa - stosowanie do usuwania skorodowanych i
niestabilnych warstw betonu o wiekszej grubosci,
— bardzo wysokie cisnienie powyzej 60MPa — stosowane do usuwania betonu ,jesli konieczne
jest ograniczenie ilosci uzywanej wody.
Frezowanie pozwala na usuniecie wierzchniej warstwy podtoza o zbyt niskich parametrach
wytrzymatosciowych lub zanieczyszczonej trudno usuwalnymi substancjami.

Srutowanie pozwala na bezpylowe usuniecie stwardniatego zaczynu cementowego.

Rysy i ztagcza mogag by¢ oczyszczane strumienie wody pod cidnieniem, sptukiwane woda lub
przedmuchiwane sprezonym powietrzem.

Oczyszczanie podioza.

W zaleznosci od rodzaju oraz intensywnosci zabrudzenia (luzne i niezwigzane czastki, Srodki
antydahezyjne, zabrudzenia, mleczko cementowe ,plamy oleju, ttuszcze stare powtoki, itp.)

(odkurzanie, czyszczenie mechaniczne, zmywanie, szorowanie, szlifowanie, piaskowanie, frezowanie,
srutowanie itp.).Metody i Srodki czyszczace nie mogg powodowac zamkniecie pordw oczyszczonej
powierzchni.

Najskuteczniejszg metodg usuniecia zanieczyszczen olejowych jest usuniecie skazonego podtoza.
Inne metody, tj. stosowanie specjalnych preparatéw czyszczgcych oraz mechaniczne zmycie czy
szorowanie itp. nie dajg stuprocentowej gwarancji usuniecia skazeh z podtoza.

Alternatywg dla usuwania skazonego podtoza jest stosowanie systemowych gruntownikéw na
zaolejone podtoza. Sposdb postepowania polega na generalnie na mechanicznym zmyciu
(oczyszczeniu) poditoza ,naniesieniu preparatu czyszczacego i wtarciu go energicznymi ruchami
twarda szczotkg w zanieczyszczong powierzchnie. Po kilkunastu minutach czyszczong powierzchnie
nalezy przetrze¢ szczotkami i sptuka¢ czystg wodg ,a rozpuszczone zanieczyszczenia odessac
podci$nieniowo. W przypadku szczegdlnie zaolejonych powierzchni opisane czynnosci nalezy
powtorzyé. Szczegotowq technologie oczyszczania zaolejonych podtozy powinna zawierac
dokumentacjg techniczna lub powinna by¢ opisana w specyfikacji techniczne;.

Ostatnim etapem jest naniesienie na podioze (natychmiast po odessaniu zanieczyszczen)
systemowego gruntownika oraz ewentualne wykonanie posypki z piasku kwarcowego o Scisle
okreslonym uziarnieniu.

Zalecang metoda usuniecia zanieczyszczen materiatami bitumicznymi, farbami oraz smotami jest
frezowanie ,piaskowanie lub groszkowanie. Zanieczyszczenia chemiczne mozna usuwac przez
oczyszczenie ptomieniowe.

Postepowanie przy zbyt wilgotnym podtozu

W przypadku stwierdzenia zbyt wysokiej wilgotnosci masowej podtoza ,nalezy odczeka¢ do momentu
uzyskania przez podtoze odpowiedniej wilgotnosci.

Alternatywnie ,jezeli producent to przewiduje , dopuszczalne jest stosowanie specjalnych
gruntownikéw pozwalajgcych na wykonywanie zywicznych powtok na wilgotnym podtozu (wartos$¢
graniczng wilgotnosci masowej okresla zawsze producent systemu).

Postepowanie przy podiozu nie zabezpieczonym przed podciaganiem kapilarnym.

Ukfad warstw podtoza powinien gwarantowaé catkowite zabezpieczenie powtoki uszczelniajgcej przed
oddziatywaniem od strony podtoza zaréwno kapilarnie podciaganej wilgoci jak i pary wodnej. Jako
warstwy hydroicolacyjnej czy paroszczelnej nie mozna traktowaé betonu wodoszczelnego. Takze
mineralne szlamy uszczelniajgce nie majg charakteru przegrody paroszczelne;.

W przypadku wykonywania warstwy na podtozu nie spetniajacym tego wymogu niezbedne jest
stosowanie przewidzianych przez producenta systemu gruntownikéw ,bedacych jednoczesnie
warstwa blokujgca podcigganie kapilarne oraz dyfuzje pary wodnej.
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Alternatywg jest wykonanie np. jastrachu samono$nego na warstwie rozdzielajgcej, stanowigce;j
bariere paroszczelna lub przerywajaca podcigganie kapilarne .

Przygotowanie kompozyciji zywiczne;.

Materiaty dwusktadnikowe (zywica i utwardzacze) SA najczesciej dostarczane w odpowiednich
proporcjach gotowych do uzycia. Jezeli sktadniki te sg dostarczane w wiekszych opakowaniach (np.
beczki) nalezy je przemieszczac przed aplikacjg w dodatkowym naczyniu, i sktadniki te, po
rozwazeniu, nalezy miesza¢ zawsze w proporcjach przewidzianych przez producenta. Nalezy zawsze
wlewaé utwardzacz do zywicy, odczekujac az utwardzacz do konca wyptynie z pojemnika. Mieszanie
przeprowadza¢ odpowiednim urzgdzeniem przy 300 obr/min(np. wiertarka z mieszadtem). W celu
doktadnego rozprowadzenia utwardzacza nalezy doktadnie miesza¢ przy Scianach i dnie pojemnika.
Operacje prowadzi¢ do uzyskania jednorodnej, homogenicznej mieszaniny bez smug. Czas mieszania
nie powinien by¢ krétszy niz 3 minuty o ile wytyczne producenta systemu nie mowig inaczej. Tak
przygotowang kompozycje przela¢ do czystego naczynia i jeszcze raz przemieszac. Nigdy nie
naktadac na podtoze korzystajac z opakowania dostawczego. Istnieje niebezpieczenstwo, ze przy dnie
i sciankach naczynia sktadniki nie zostaly wystarczajgco starannie przemieszane. Temperatura obu
sktadnikdw w czasie mieszania powinna wynosi¢ 10-20 °C (zaréwno zalecang temperature obrébki jak
i graniczne wartosci temperatury przygotowania i aplikacji materiatu podaje zawsze producent —
zwykle jest to przedziat od +5 ° C do +35 ° C). Materiaty jednosktadnikowe nalezy starannie
przemieszac przez przynajmniej 3 minuty. Przy ewentualnym dodawaniu domieszek (np. piasku
kwarcowego) — zawsze w ilosci okreslonej przez ST zastosowanego systemu — nalezy zadbac by byty
one suche i mialy zblizong do zywicy temperature. Dodanie piasku kwarcowego nastepuje po
przelaniu jednorodnej mieszanki zywicy i utwardzacza do czystego naczynia. Nalezy uwazac by
sktadniki ptynne i state ulegty doktadnemu wymieszaniu. Czas mieszania w takim przypadku nie
powinien by¢ krétszy niz 5 minut.

Naktadanie kompozycji zywicznej.

Materiat do wykonania posadzki zywicznej nanoszony moze by¢ recznie: za pomocg watka, pedzla,
szpachli lub mechanicznie, za pomocg agregatu natryskowego, zgodnie z wytycznymi producenta.
Zywice nanoszone watkiem nalezy rozprowadzié rdwnomiernie na podtozu np. za pomoca specjalnej
listwy a nastepnie przy pomocy watka z krétkim wtosiem (jest to specjalny watek do zywic)
energicznymi ruchami w prostopadtych do siebie kierunkach wetrze¢ w podtoze.

Materiat wylewany rozprowadzi¢ réwnomiernie za pomocg kielni lub rakli warstwag o odpowiedniej
grubosci a nastepnie odpowietrzy¢ watkiem z kolcami.

Jezeli jest to wymagane, wykonac¢ podsypke z pisku kwarcowego lub kruszywa korundowego o
uziarnieniu podanym przez producenta systemu. Podsypke takg wykonuje sie jako petnokryjaca,
natychmiast po natozeniu warstwy zywicy. Po zwigzaniu zywicy (zazwyczaj jest to czasokres 12-24
godzin) nadmiar kruszywa nalezy usunag.

Zalecana temperatura materiatu, powietrza i podtoza wynosi od +15°C do +25°C, za minimalng
temperature aplikacji uwaza sie +8°C za maksymalng temperature aplikacji uwaza sie +35°C, o ile
producent systemu nie zastrzega inaczej.

Niskie temperatury:

— opbzniajg reakcje twardnienia,
— mogg powodowac zwiekszone zuzycie materiatu (podwyzszona lepkos¢),
— utrudniajg wtasciwe rozprowadzenie materiatu po podtozu.

Wysokie temperatury:

— przyspieszajg reakcje twardnienia ,

— skracajg czas obrdébki,

— utrudniajg uzyskanie powierzchni o optymalnej jakosci.
Czas obrébki podany jest zawsze przez producenta zywicy i odnosi sie do konkretnej temperatury
aplikacji. Po przekroczeniu czasu obrabialnosci materiat zaczyna mieé konsystencje gestoptynng do
gestej, staje sie ciggnacy, klejacy i nie moze by¢ dalej stosowany. Pod koniec czasu obrabialnosci
daje sie zauwazy¢ wzrost temperatury przygotowanej do naktadania masy.

Wykonujac roboty w zmiennych warunkach temperaturowych pamietac¢ nalezy, ze wzrost temperatury
powoduje wzrost cidnienia pary w podtozu, co moze skutkowaé miejscowymi odspojeniami powtoki
(powstanie pecherzy osmatycznych). Dlatego tez zaleca sie wykonanie prac przy statych lub
spadajacych temperaturach. Dobrg porg dnia na wykonanie prac z zastosowaniem zywic
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poliuretanowych sg godziny potudniowe i popotudniowe. Temperatura podtoza musi by¢ wyzsza od
temperatury punktu rosy przynajmniej o +3°C. W przeciwnym przypadku prace nalezy przerwac.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza podczas wykonywania robét nie powinna przekroczyé 75%, za
wigzacy uwaza sie jednak przedziat wilgotnosci podany przez producenta systemu.

Przy wykonywaniu prac przestrzega¢ zapiséw z karty charakterystyki substancji niebezpiecznej
(koniecznos¢ stosowania srodkdw ochrony osobistej, zapewnienie wentylacji pomieszczen —w
przypadku zywic rozpuszczalnikowych itp.).

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych producenta dotyczacych czaséw przerw
technologicznych. Jezeli producent systemu nie podaje inaczej, to nalezy przestrzegaé ponizszych
odstepdw czasowych:

— aplikacja ,mokro na mokro” — nanosi¢ natychmiast warstwe na warstwe,

— nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonanej bez podsypki — czasokres 12-24
godziny,

— nanoszenie kolejnej warstwy na uprzednio wykonanej z podsypka — okresla producent
systemu. Generalnie nie ma czasowego ograniczenia, wymagane jest bardzo staranne
oczyszczenie uprzednio wykonanej warstwy i usuniecie niezwigzanego materiatu. Producent
systemu moze tu postawi¢ dodatkowe warunki dotyczace przygotowania powierzchni.

Wzajemna przyczepnos¢ do siebie poszczegdlnych warstw moze zostaé pogorszona przez
zawilgocenie i zabrudzenie powierzchni miedzy zabiegami.

Pielegnacja natozonej powtoki i warstwy ochronne;j.

Natozong zywice nalezy chroni¢ przed wilgocig, wodg i agresywnymi substancjami minimum kilka
godzin ( doktadny czas podany jest zawsze w karcie technicznej produktu).Wilgo¢ prowadzi do
powstania biatych przebarwien i/lub powoduje lepko$¢ powierzchni, jak rowniez moze prowadzi¢ do
zakibcenia procesu twardnienia zywicy i powstania babli. Przebarwione i/lub lepkie powierzchnie
nalezy wéwczas usung¢ np. przez szlifowanie lub Srutowanie i ponownie obrobic.

Wymagania dotyczgace wykonania posadzki zywicznej;

— bezpieczehstwo uzytkowania,
— odpowiednia wytrzymatos¢ pozwalajgca na przeniesienie obcigzen statycznych, dynamicznych
i udarnosciowych,
— niski skurcz,
— mata odksztatcalno$¢ termiczna,
— odpornos¢ mechaniczna na Scieranie,
— odpornos¢ na obcigzenia chemiczne,
— odpornos¢ na obciazenia termiczne,
— odpowiednia antyposlizgowos¢,
— trwatosé,
— odpornosc¢ na starzenie,
— tatwos$¢ w utrzymaniu czystosci.
Prawidtowo wykonana posadzka zywiczna powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— utwardzona posadzka powinna by¢ rowna, bez rys, spekan i pofatdowan, gtadka lub
antyposlizgowa,

— cata powierzchnia posadzki powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
sytuacji dla ktérych odmiennos¢ jest zamierzona), niedopuszczalne sg biate przebarwienia i
kleisto$¢ powierzchni,

— cafa powierzchnia posadzki powinna by¢ zespolona z podtozem,
— ukfad i grubos¢ warstw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— geometria posadzki powinna by¢ zgodna z projektem a odchyiki wymiarowe, réwnos$¢
powierzchni powinny miesci¢ sie w zaktadanej toleranc;ji ( jezeli nie sg okreslone warunki)

— odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wieksze niz +
5 mm na catej dlugosci lub szerokosci podtoza i nie powinny powodowac zaniku zaktadanego
spadku,

— szczegoty wykonczenia posadzki (wpusty, cokoty, dylatacje, naroza, obrzeza itp.) powinny by¢
wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczna,
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— szczeliny dylatacyjne powinny byé wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— profile dylatacyjne ( jezeli byty przewidziane) powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i
instrukcja producenta.

5.2.7. ULOZENIE WYKLADZINY Z GUMOLITU
Wymagania przy uktadaniu posadzki:
— Podktad pod posadzke powinien by¢ rowny i gtadki.
— Nalezy wywing¢ wyktadzine na sciane na wysokos$é 10cm, tworzac cokolik.

5.2.8. NAPRAWA POSADZKI

Naprawa posadzki polega na oczyszczenie powierzchni, wyreperowanie odpowiednm preparatem do
wypetniania ubytkéw betonu i pomalowanie preparatem szczepnym do betonu.

Szczegoty wykonania napraw wg instrukcji producentéw wyrobéw do napraw powierzchni
betonowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1. MATERIALY POSADZKOWE

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw posadzkowych z
dokumentaciji projektowe;j.

= W przypadku niemozliwosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku
wyktadziny zewnetrznej).

6.2.2. MATERIALY IZOLACYJNE

Przy doborze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta,
oraz zgodno$¢ materiatéw z normami, lub Swiadectwami dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

6.3. Kontrola robot

6.3.1. KONTROLA PODLOZA GRUNTOWEGO

Badanie podtoza gruntowego nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do
wykonywania podkfadu betonowego.

Nalezy skontrolowac:
— jednorodnos¢ i zgodnos¢ z dokumentacjag projektowg zastosowanego gruntu
— stopien zageszczenia gruntu

Zapewnienie odwodnienia gruntu.

6.3.2. KONTROLA PODKLADU BETONOWEGO

Badanie podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania warstw
izolacyjnych posadzki.
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Kontrola jakosci wykonanego podktadu obejmuje sprawdzenie:

wygladu powierzchni - powierzchnia powinna by¢ rowna, czysta, gtadka bez wgtebien i
wypuktosci, pekniec i ostrych krawedzi;

grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

stopnia wilgotnosci podktadu.

6.3.3. KONTROLA WARSTW IZOLACYJNYCH
Kontrola powinna polegac¢ na sprawdzeniu:

wynikow kontroli jakosci materiatow, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na budowe
przygotowania podtoza ( sprawdzenie : réwnosci, czystosci, suchosci)

kontrola ciggtosci i szczelnosci izolacji przeciwwilgociowej

utozenia warstwy ocieplajacej

sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow

grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajacej

sprawdzenie czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu

potaczenia warstw z podtozem.

6.3.4. KONTROLA WYKONANIA PLYTY KONSTRUKCYJNEJ ZELBETOWEJ

Badanie podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania warstw
wykonczeniowych posadzki.

Kontrola jako$ci ptyty konstrukcyjnej zelbetowej obejmuje sprawdzenie:

wizualne wygladu powierzchni pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowatosci oraz braku rys, czystosci i zawilgocenia,

grubosci ptyty w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny ptyty w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa tata,

sprawdzenie spadkéw za pomocg 2-metrowej taty i poziomicy; pomiary rownosci i spadkow
nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm,

prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w ptycie,
poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych,
wytrzymatosci betonu metodami nieniszczacymi.

6.3.5. KONTROLA WYKONANIA POSADZKI PRZEMYSLOWEJ

Badanie podfoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania warstw
wykonczeniowych posadzki.

Kontrola jako$ci posadzki obejmuje sprawdzenie:

wizualne wygladu powierzchni pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowatosci oraz braku rys, czystosci i zawilgocenia,

grubosci posadzki w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

rébwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa tata,

sprawdzenie spadkéw za pomocg 2-metrowej taty i poziomicy; pomiary réwnosci i spadkéw
nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm,

prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w ptycie,
poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych,
wytrzymatosci powierzchni metodami nieniszczacymi.
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6.3.6. KONTROLA POSADZKI EPOKSYDOWO Z POSYPKA KWARCOWA
Kontrola powinna obejmowac:

sprawdzenie jakosci powierzchni metodg wizualng; utwardzona posadzka powinna byé réwna,
o jednolitej barwie, bez rys, spekan i pofatdowan, odpowiedniej szorstkosci; niedopuszczalne
sq biate przebarwienia i kleistos¢ powierzchni pod wptywem wilgoci,

sprawdzenie stopnia utwardzenia posadzki przez naciskanie jej powierzchni metalowym
przedmiotem; po naciskaniu nie powinny pozostawaé¢ w posadzce trwate odksztatcenia,

sprawdzenie przylegania i zwigzania posadzki z podktadem,

sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania szczelin dylatacyjnych metodg wizualng oraz
zmierzenie ich szerokosci; szczeliny powinny mieé jednakowg szeroko$¢, a masa dylatacyjna
powinna dokfadnie wypeié przestrzeh miedzy polami posadzki,

sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania spadkow, ktérego nalezy dokonac , rozlewajgc wode na
posadzke i obserwujac kierunek jej sptywu,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow, osadzenia wpustow itp.

poziomu posadzki - dopuszczalne odchylenie ptaszczyzny 1mm/m lecz nie wiecej niz 4 mm na
dtugosci/szerokosci pomieszczenia w kazdym kierunku.

6.3.7. KONTROLA POSADZKI Z PLYTEK CERAMICZNYCG | GRESU
Kontrola powinna obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego, prawidtowosci utozenia posadzki, jednolitosci barwy lub
wzoru,

sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomoca 2- metrowej taty w
dwoch réznych kierunkach i w dowolnym miejscu,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
catej dtugosci i pomiaru odchyleh z doktadno$cig do 1 mm.

sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni posadzki o wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ spoiny suwmiarkg z
dokfadnoscig do 0,5 mm,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotdow, osadzenia wpustow itp.
sprawdzenie przylegania posadzki do podktadu.

6.3.8. KONTROLA POSADZKI Z PLYTEK | WYKLADZINY GUMOWEJ
Kontrola powinna obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego, prawidtowosci utozenia plytek, jednolitosci barwy lub
wzoru ptytek i wyktadziny,

sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomoca 2- metrowej faty w
dwdch réznych kierunkach i w dowolnym miejscu

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
catej dlugosci i pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm.

sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni posadzki o wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ spoiny suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow, osadzenia wpustow itp.
sprawdzenie przylegania ptytek i wyktadziny do podktadu.

6.3.9. KONTROLA INZYNIERA
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Kontrola Inzyniera w czasie prowadzenia robot obejmuje sprawdzenie na biezaco, w miare postepu
robét jakosci uznanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych roboét z
dokumentacjg projektowg i wymaganiami niniejszej Specyfikacji, a w szczegdlnosci :

— przygotowania podioza
— zgodnosci wykonania posadzek z ST i dokumentacjg projektowa
sprawdzenie przyczepnosci do podioza.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST - 00 Wymagania ogélne.
Dla wykonania posadzek jednostkg obmiarowa jest - m? pokrytej powierzchni.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST.00. Wymagania ogdlne.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania
Ogodlne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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Normy

PN-EN \1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty --
Wiasciwosci i wymagania

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN- B- 19701 Cementy powszechnego uzytku.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu (zmiana PN-B-06712/A1:1997)

PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3 procent
< E <lub réwne 6 procent (Grupa Blla)

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 99:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.

PN-EN 100:1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 102:1993 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
wgtebne Scieranie.

PN-EN 105:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na

pekniecia wioskowate.

PN-EN ISO 10545-2 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-ISO 13006:2001 Zatacznik G, plytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E< 0,5% Grupa Bla”

PN-EN13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty —
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22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32
33

34

35

36

37

38

39

40

41

PN-EN 1504-1:2006

PN-EN 1504-2:2006

PN-EN 1504-3:2006

PN-EN 1504-10:2005

PN-EN 1504-
10:2005/AC:2006

PN-EN 206-1:2003

PN-EN 206-
1:2003/Ap1:2004,

PN-EN 206-
1:2003/A1:2005

PN-EN 206-
1:2003/A2:2006

PN-EN 1008:2004

PN-EN 13139:2003,
PN-EN
13139:2003/AC:2004

PN-EN 1542:2000

PN-EN 13501-
1:2007(V)

PN-EN ISO
11600:2004

PN-EN 26927:1998
PN-EN ISO 7389

PN-EN ISO 7390:2004

PN-EN ISO 8339:2005
(L)
PN-EN ISO 8340:2005
(L)
PN-EN 1SO 9046:2005

PN-EN ISO
10590:2007

PN-EN ISO
10591:2007

PN-EN ISO
11431:2004

PN-EN ISO
11432:2005 (U)

Whasciwosci i wymagania.

Wyroby i systemy do ochrony i naprawy konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, kontrola jakosci i ocena zgodnosci — definicje.

Wyroby i systemy do ochrony i naprawy konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢ 2 — Systemy
ochrony powierzchni betonowej.

Wyroby i systemy do ochrony i naprawy konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢ 3 — Naprawy
konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

Wyroby i systemy do ochrony i naprawy konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢ 10 — Stosowanie
wyrobow i systeméw na palcu budowy oraz sterowanie jakoscig prac.

Beton — Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

Kruszywa do zaprawy.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkow — Czesc¢
1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Klasyfikacja i wymagania
dotyczace kitow.

Budownictwo — Wyroby do uszczelniania. Kity —Terminologia

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Okreslanie powrotu
elastycznego kitéw.

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Okreslanie odpornosci na
sptywanie.

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Kity — Okre$lanie
wiasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu.

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Kity — Okreslanie
wiasciwosci mechanicznych kitow przy statym rozcigganiu.

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Okreslanie wtasciwosci
adhezji’lkohezji kitow w statej temperaturze.

Konstrukcje budowlane — Kity — Okreslanie wtasciwosci mechanicznych kitow
przy rozcigganiu, przy statym wydtuzeniu, po dziataniu wody.

Konstrukcje budowlane — Kity — Okreslanie wtasciwosci adhezji’lkohezji kitow
po dziataniu wody.

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Okreslanie wtasciwosci
adhezji’lkohezji kitow po dziataniu ciepta, wody i sztucznego Swiatta
dziatajgcego przez szkto.

Konstrukcje budowlane — Kity — Okreslanie odpornosci na $ciskanie.

14.02.39




Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekow w Piotrkowie Trybunalskim

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych
ST-14.02 — Posadzki

42
43

44
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53

54

55

56

57

58

59

60

61

PN-B-30151:1997

PN-EN ISO 7783-
1:2001

PN-EN ISO 7783-
2:2001

PN-EN 12504-1:2001

PN-EN 12504-2:2002,
PN-EN 12504-
2:2002/Ap1:2004

PN-EN 1062-3:2000

PN-EN 1062-6:2003

PN-EN 1062-7:2005

PN-EN 1062-11:2003

PN-EN ISO 4628-
1:2005

PN-EN ISO 4628-
2:2005

PN-EN ISO 4628-
4:2005

PN-EN ISO 4628-
5:2005

PN-ISO 4628-6:1999,
PN-1SO 4628-
6:1999/Ap1:2001

PN-EN 13687-1:2002
(U)

PN-EN 13687-2:2002
(V)

PN-EN 13687-3:2002
(U)

PN-EN 13687-4:2002
(U)

PN-EN 13687-5:2002
L)

PN-EN ISO 2812-

Kit tiokolowy.

Farby i lakiery — Oznaczanie wspoétczynnika przenikania pary wodnej — Czesc¢
1: Metoda szalkowa dla swobodnych powtok.

Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton — Cze$¢ 2: Oznaczanie i klasyfikacja wspotczynnika
przenikania pary wodnej (przepuszczalnosci).

Badania betonu w konstrukcjach — Cze$¢ 1: Odwierty rdzeniowe — Wycinanie,
ocena i badanie wytrzymatosci na Sciskanie.

Badania betonu w konstrukcjach — Czes$¢ 2: Badania nieniszczace —
Oznaczanie liczby odbicia.

Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton — Oznaczanie i klasyfikacja wspofczynnika
przenikania wody (przepuszczalnosci).

Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton — Cze$¢ 6: Oznaczanie przepuszczalnosci ditlenku
wegla.

Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton — Cze$¢ 7: Oznaczanie wlasciwosci pokrywania rys.

Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton — Cze$¢ 11: Metody kondycjonowania przed
badaniem.

Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok — Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czes¢ 1:
Ogodlne wprowadzenie i system okreslania.

Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok — Okres$lanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czes¢ 2:
Ocena stopnia specherzenia.

Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok — Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czes¢ 4:
Ocena stopnia spekania.

Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok — Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czes¢ 5:
Ocena stopnia zluszczenia.

Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok lakierowych — Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia — Ocena
stopnia skredowania metodg tasmy.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Oznaczanie kompatybilnosci termicznej — Czes¢ 1: Cykliczne
zamrazanie-rozmrazanie przy zanurzeniu w soli odladzajace;.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Oznaczanie kompatybilnosci termicznej — Cze$¢ 2: Cykliczny efekt
burzy (szok termiczny)

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Oznaczanie kompatybilnosci termicznej — Czes¢ 3: Cykle termiczne
bez soli odladzajace;.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Oznaczanie kompatybilnosci termicznej — Czes$c¢ 4: Cykle termiczne
na sucho.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Oznaczanie kompatybilnosci termicznej — Cze$¢ 5: Odpornosé na
szok termiczny.

Farby i lakiery — Oznaczanie odpornosci na ciecze — Czes$¢ 1: Zanurzenie w
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1:2007 (V)
PN-EN ISO 4624:2004

PN-EN ISO 2808:2007
C)

PN-EN SO 2409:2007
(V)

PN-EN SO 6272-

1:2005, PN-EN ISO
6272-1:2005/Ap1:2005

PN-EN 13529:2005
PN-EN 12190:2000
PN-EN 1770:2000

PN-EN 12617-1:2004
(U)

PN-EN 13578:2004 (U)
PN-EN ISO 868:2005

PN-1SO 3274:1997,
PN-ISO
3274:1997/Ap1:1999

PN-EN ISO 5470-
1:2001

PN-EN 660-1:2002,
PN-EN 660-
1:2002/A1:2004

PN-EN 1081:2001, PN-
EN 1081:2001/ Ap1:
2003

PN-C-89021:1982
PN-EN ISO 175:2002

PN-EN ISO 178:2006

PN-EN I1SO 9239-
1:2004

PN-EN ISO 11925-
2:2004

PN-83/B-06256
PN-EN 13892-2:2004

PN-EN 13892-3:2005,
PN-EN 13892-
3:2005/Ap1:2005

PN-EN 13892-4:2004

cieczy innej niz woda.
Farby i lakiery — Préba odrywania do oceny przyczepnosci.
Farby i lakiery — Oznaczanie grubosci powtoki.

Farby i lakiery — Badanie metodg siatki naciec.

Farby i lakiery — Badania nagtego odksztatcenia (odpornos¢ na uderzenie) —
Czes¢ 1: Badanie za pomoca spadajgcego ciezarka, wgtebnik o duzej
powierzchni.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Odporno$c¢ na silng agresje chemiczna.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Oznaczanie wytrzymatos$ci na sciskanie zaprawy naprawcze;.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Oznaczanie wspdtczynnika rozszerzalnosci cieplne;.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Czes¢ 1: Oznaczanie skurczu liniowego polimeréw i systemow
zabezpieczen powierzchniowych (SPS).

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badah — Kompatybilnos¢ z betonem wilgotnym.

Tworzywa sztuczne i ebonit — Oznaczanie twardosci przy wciskaniu z
zastosowaniem twardosciomierza (twardos$¢ Shore'a).

Specyfikacje geometrii wyrobow — Struktura geometryczna powierzchni:
metoda profilowa — Charakterystyki nominalne przyrzadéw stykowych (z
ostrzem odwzorowujgcym).

Ptaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztucznymi —
Wyznaczanie odpornosci na Scieranie — Czes$¢ 1: Urzadzenie Scierajace
Tabera.

Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie odpornosci na Scieranie. Czes¢
1: Metoda Stuttgart.

Elastyczne pokrycia podtogowe — Wyznaczanie rezystancji elektryczne;j.

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wspotczynnika liniowej rozszerzalnosci
cieplnej.

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania skutkéw zanurzenia w ciektych
chemikaliach

Tworzywa sztuczne — Oznaczanie wiasciwosci przy zginaniu

Badania reakgji na ogien posadzek — Czes¢ 1: Okreslanie wtasciwosci
ogniowych metodg ptyty promieniujace;j.

Badania reakcji na ogien — Zapalnos$¢ materiatéw poddawanych
bezposredniemu dziataniu ptomienia — Cze$¢ 2: Badania przy dziataniu
pojedynczego ptomienia.

Beton odporny na Scieranie.

Metody badania materiatéw na podkfady podtogowe — Czes¢ 2: Oznaczanie
wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie.

Metody badania materiatow na podktady podtogowe — Cze$¢ 3: Oznaczanie
odpornosci na scieranie wedtug Bohmego.

Metody badania materiatéw na podkfady podtogowe — Czes¢ 4: Oznaczanie
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85

86

87

88

89

90

91

10.

1.

PN-EN 13892-5:2004

PN-EN 13892-6:2004

PN-EN 13892-7:2004

PN-EN 13892-8:2004

DIN 51130 2004-06

Procedura badawcza
LT -1

Procedura badawcza
LT -40

odpornosci na Scieranie wedtug BCA.

Metody badania materiatow na podktady podtogowe — Cze$¢ 5: Oznaczanie
odpornosci na scieranie materiatéw podktadoéw podtogowych pod naciskiem
toczacego sie kota.

Metody badania materiatéw na podkfady podtogowe — Czes¢ 6: Oznaczanie
twardosci powierzchniowej.

Metody badania materiatow na podktady podtogowe — Cze$¢ 7: Oznaczanie
odpornosci na scieranie materiatdw podktadéw podtogowych pokrytych
wyktadzing podtogowsg pod naciskiem toczacego sie kota.

Metody badania materiatéw na podkfady podtogowe — Czes¢ 8: Oznaczanie
przyczepnosci

Prifung von Bodenbelagen; Bestimmung der rutschhemmenden Eigenschaft;
Arbeitsraume und Arbeitsbereiche mit erhdhter Rutschgefahr;
Begehungsverfahren; Schiefe Ebene (Badanie wyktadzin podtogowych.
Oznaczenie wiasciwosci przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie
robocze o podwyzszonym zagrozeniu poslizgowym. Metoda chodzenia —
ptaszczyzna nachylona).

Badanie lepko$ci i rozlewnosci mas podtogowych na bazie zywic
syntetycznych (ITB).

Uzupetnienie do normy DIN 51130 Badanie wykfadzin podtogowych.
Oznaczanie wiasciwosci przeciwposlizgowych. Pomieszczenia i przestrzenie
robocze o podwyzszonym zagrozeniu poslizgowym. Metoda chodzenia —
ptaszczyzna nachylona (ITB)

2. Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z

pozniejszymi zmianami).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-14.03) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robdt w zakresie zabudowy otwordw, ktdre zostang wykonane dla kontraktu: ,,Modernizacja i
rozbudowa oczyszczalni Sciekdw w Piotrkowie Trybunalskim”.

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 14.03) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich robot w zakresie zabudowy otworéw przewidzianych do wykonania w
niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegotowe dla robot w zakresie zabudowy
otworéw ujetych w pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robét w zakresie zabudowy otwordw i
obejmujg Roboty ujete w dokumentacji projektowej dla kontraktu pn.: ,,Modernizacja i rozbudowa
oczyszczalni $ciekow w Piotrkowie Trybunalskim”, ktorej zestawienie zamieszczono w ST - 00
~Wymagania Ogdlne”.

Zakres rzeczowy robét objetych specyfikacja:
Ob. Nr 1 _Budynek krat — modernizowany

— okna zespolone aluminiowe szare, U<U max 1,9/W/m2xK
— drzwi wewnetrzne ptytowe typowe drewniane

— parapety zewnetrzne z blachy powlekanej

— parapety wewnetrzne z konglomeratu

— bramy rolowane segmentowe z napedem elektrycznym U<U max 2,6/W/m2xK, w tym jedna z
dodatkowymi drzwiami dla obstugi

— drzwi aluminiowe

Ob. Nr4 Pompownia $ciekéw i osadu — modernizowany

— okna zespolone aluminiowe szare, U<U max 1,9/W/m2xK
— drzwi wewnetrzne ptytowe typowe drewniane

— parapety zewnetrzne z blachy powlekanej

— parapety wewnetrzne z konglomeratu

— S$wietlik aluminiowy /systemowy/ z wypetnieniem poliweglanem ,dymionym” U<U max
1,9/W/m2xK

— bramy rolowane segmentowe z napedem elektrycznym U<U max 2,6/W/m2xK
— drzwi aluminiowe

Ob. Nr9 Pompownia wysokich ci$nien — modernizowany.

okna zespolone aluminiowe szare, U<U max 1,9/W/m2xK

drzwi wewnetrzne ptytowe typowe drewniane
— parapety zewnetrzne z blachy powlekanej

parapety wewnetrzne z konglomeratu
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bramy rolowane segmentowe z napedem elektrycznym U<U max 2,6/W/m2xK, z dodatkowymi
drzwiami dla obstugi

drzwi aluminiowe

Ob. Nr 12 Budynek dmuchaw — projektowany

okna zespolone aluminiowe szare, U<U max 1,9/W/m2xK
parapety zewnetrzne z blachy powlekanej
parapety wewnetrzne z konglomeratu

brama segmentowa z napedem elektrycznym z dodatkowymi drzwiami dla obstugi, U<U max
2,6/W/m2xK

drzwi zewnetrzne aluminiowe U<U max 2,6/M/m2xK

Stacja zageszczania osadu nadmiernego - projektowana

Ob.17

Okna aluminiowe rozwierane i uchylne, szklenie zestawami o wspétczynniku K=1,2
Okno z pustakéw szklanych w ramie aluminiowej
Parapety zewnetrzne z blachy aluminiowe;j

Drzwi zewnetrzne aluminiowe jednoskrzydtowe z naswietlem, z przeszkleniem pionowym,
ocieplone z uszczelkg obwiednig, samozamykaczem i zamkiem bebenkowym

Drzwi zewnetrzne aluminiowe dwuskrzydtowe, skrzydta ocieplone z uszczelkg obwiednia,
blokadg drzwi otwartych, zamkiem bebenkowym i samozamykaczem. Skrzydta z
doswietleniem w gornej czesci.

Magazyn polielektrolitu - modernizowany

Drzwi zewnetrzne aluminiowe dwuskrzydtowe z naswietlem, ocieplone z uszczelkg obwiednia,
samozamykaczem i zamkiem bebenkowym z blokadg skrzydta otwartego i dwoma
zasuwnicami w skrzydle nieruchomym.

Pompownia wielofunkcyjna wezta osadowego — projektowana

Okna aluminiowe state, szklenie zestawami o wspétczynniku K=1,2

Parapety zewnetrzne z blachy aluminiowej

Drzwi aluminiowe jednoskrzydtowe ocieplone, z uszczelkg obwiednia, samozamykaczem i
zamkiem bebenkowym.

Budynek operacyjny WKF — modernizowany

Okna aluminiowe rozwierane i uchylne, z nawiewnikami, U<1,6 W/m*K

Parapety zewnetrzne z blachy aluminiowej

Bramy dwuskrzydtowa aluminiowa, ocieplone z drzwiami bez progu, U<1,0 W/m?K. Drzwi i
brama z zamkami atestowanymi

Stacja odwadniania i higienizacji osadoéw — projektowana

Okna aluminiowe dwuszynowe rozwieralne, szklenie zestawami o wspotczynniku K=1,2
Okna aluminiowe, rama izolowana termicznie, szklone zestawami oraz ze szkfa profilowego

Swietliki pasmowe z poliweglanu dwukomorowego z cokotem z blachy aluminiowej, ramy
izolowane termicznie

Parapety zewnetrzne z blachy aluminiowej

Drzwi zewnetrzne aluminiowe jednoskrzydtowe z przeszkleniem pionowym ocieplone, z
uszczelkg obwiednia, z samozamykaczem i zamkiem bebenkowym

Drzwi zewnetrzne aluminiowe jednoskrzydtowe z przeszkleniem pionowym i naswietlem,
ocieplone, z uszczelkg obwiednig, z samozamykaczem i zamkiem bebenkowym
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Ob.29

Drzwi zewnetrzne aluminiowe jednoskrzydtowe z naswietlem, ocieplone, z uszczelkg
obwiednig, z samozamykaczem i zamkiem bebenkowym

Drzwi zewnetrzne aluminiowe ocieplone péttoraskrzydtowe z przeszkleniem pionowym i
naswietlem, z uszczelkg obwiednig, z samozamykaczem, z blokadg otwartych skrzydet i
zamkiem bebenkowym

Dzwi wewnetrzne aluminiowe z przeszkleniem, z uszczelkg obwiednig, z zamkiem
bebenkowym i samozamykaczem

Dzwi wewnetrzne aluminiowe ocieplone z przeszkleniem, z uszczelkg obwiednig, z zamkiem
bebenkowym i samozamykaczem

Dzwi wewnetrzne drewniane z przeszkleniem mrozonym, z zamkiem i kratkg wentylacyjng

Drzwi wewnetrzne kabinowe plytowe foliowane z przeszkleniem, z samozamykaczem i
zamkiem

Bramy aluminiowe ocieplone z funkcjg bezpiecznego zamykania i blokadg zamkniecia:
= segmentowe, w gérnej partii oszklone, z drzwiami przejsciowymi bez progu
= rolowane z napedem elektrycznym i mozliwoscig manualnego podnoszenia.

Magazyn osadu odwodnionego — projektowany

Ob.30

Ostona z plyt poliweglanowych.
Kottownia — modernizowana

0Ob.40

Okna z PCV dwuszynowe, szklone zestawami o wspotczynniku K=1,2

Okna aluminiowe dwuszybowe, szklenie zestawami o wspotczynniku K=1,2

Okna aluminiowe z systemem automatycznego otwierania stuzace jako klapa oddymniajgca
Parapety zewnetrzne z blachy aluminiowej, wewnetrzne z konglomeratu

Drzwi zewnetrzne aluminiowe jednoskrzydtowe z doswietleniem ocieplone, z uszczelkg
obwiednig, z samozamykaczem i zamkiem szybkiego otwarcia, odpornos¢ ogniowa El 30

Dzwi wewnetrzne drewniane petne foliowane
Dzwi wewnetrzne drewniane z doswietleniem foliowane z zamkiem i samozamykaczem

Dzwi wewnetrzne drewniane z doswietleniem w gornej czesci, zamkiem WC i kratkg
wentylacyjng

Drzwi wewnetrzne aluminiowe jednoskrzydtowe petne, z uszczelkg obwiednia, z
samozamykaczem i zamkiem, odpornos¢ ogniowa EI 30

Drzwi wewnetrzne aluminiowe jednoskrzydiowe petne, z uszczelkg obwiednig, z
samozamykaczem i zamkiem, odpornosé ogniowa EI 60

Drzwi zewnetrzne aluminiowe péttora skrzydtowe z doswietleniem, z uszczelkg obwiednia, z
samozamykaczem i zamkiem

Drzwi zewnetrzne aluminiowe ocieplone dwuskrzydtowe z doswietleniem (pasmo swietlne na
wysokosci wzroku), z blokadg otwartych drzwi, z samozamykaczem

Drzwi zewnetrzne aluminiowe ocieplone jednoskrzydtowe petne z uszczelkg obwiednia, z
samozamykaczem i zamkiem bebenkowym

Drzwi zewnetrzne aluminiowe ocieplone jednoskrzydtowe z doswietleniem, z uszczelkg
obwiednig, z samozamykaczem i zamkiem bebenkowym

Drzwi zewnetrzne aluminiowe ocieplone jednoskrzydtowe z doswietleniem, z uszczelkg
obwiednig i zamkiem bebenkowym

Drzwi zewnetrzne aluminiowe ocieplone jednoskrzydtowe petne, z uszczelka obwiednig i
zamkiem bebenkowym.

Budynek administracyjno — laboratoryjny - modernizowany

Okna w suterynie z PCV dwuszynowe, state i uchylne, o podwyzszonej odpornosci na
wilamanie,szklone zestawami o wspoétczynniku K=1,2. Ramy klasy WK4, szyby klasy P.6.B.
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Okna na parterze i pierwszym pietrze z PCV z atestami. W pomieszczeniach mikrobiologii
klamki okien zaopatrzone w zamki.

Parapety zewnetrzne z blachy aluminiowej, wewnetrzne z MDF.

Zainstalowanie w oknach parteru (laboratorium) zewnetrznych rolet antywtamaniowych,
sterowanych elektrycznie od wewnatrz. Sterowanie powinno byé przewidziane odrebnie dla
kazdego pomieszczenia.

Drzwi zewnetrzne aluminiowe z przeszkleniem pionowym bezpiecznym, ocieplone, z uszczelkg
obwiednig, z samozamykaczem i zamkiem bebenkowym.

Remont drzwi powietrzno-szczelnych w pozostawionej komorze kurzowe;j.
Drzwi na klatce schodowej z profili PCv wraz z przeszklona scianka.

W piwnicy drzwi stalowe o odpornosci ogniowej EI30 z zamkiem, drzwi stalowe ocynkowane
dwuptaszczowe z zamkiem oraz z zamkiem i wktadka akustyczng o odpornosci EI30 lub EI60.

- W laboratorium drzwi wewnetrzne z pokoi na korytarz, szklone szktiem bezpiecznym, z
zamkami i samozamykaczami ze $ciankg z PCV- miedzy holem a laboratorium, szklone,
dwuskrzydtowe, z samozamykaczem, z zamkiem szybkiego otwarcia, sterowane kartg dostepu
z mozliwoscig przywotania.

W laboratorium miedzy pomieszczeniami istniejg fragmenty $cian szklonych z PCV z
okienkami podnoszonymi. Po obu stronach okienek znajdujg sie parapety z naroznikami
wyoblonymi. Okienka podawcze z PCV z parapetami w $ciankach znajduja sie
pomieszczeniach 107/5, 107/6.

Miedzy pomieszczeniem 104 a 104/1 zaprojektowano $cianke segmentowa, (czesciowo
przesuwna) od poziomu 1,0 m do poziomu 2,0 m.

Platforma dla niepetnosprawnych.

Budynek warsztatowy - modernizowany

Zestawy aluminiowe z drzwiami zewnetrznymi, ocieplone z uszczelkg obwiednig
Okna aluminiowe dwuszybowe, szklenie zestawami o wspétczynniku K=1,2
Parapety zewnetrzne z blachy aluminiowej, wewnetrzne z lastryko.

Dyspozytornia MD-2 - modernizowana

Okna z PCV dwuszynowe, uchylne i uchylno rozwieralne, szklone zestawami o wspotczynniku
K=1,2

Parapety zewnetrzne z blachy aluminiowej, wewnetrzne z MDF

Drzwi zewnetrzne aluminiowe jednoskrzydtowe z przeszkleniem pionowym ocieplone, z
uszczelkg obwiednia, z samozamykaczem i zamkiem bebenkowym.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z postanowieniami
Kontraktu.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogoélne".

2. MATERIALY | SKLADOWANIE

2.1. Materialy — wymagania ogolne
Wymagania ogolne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdine”.
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2.2. Materialy — wymagania szczegotowe
Wbudowywaé nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.2.1. SzKkto

Do szklenia nalezy stosowac szkto odpowiadajace normom wg PN-EN 572-1:2005 (U) i PN-EN 1279-
1:2006

2.2.2. OKNA Z PROFILI ALUMINIOWYCH
Stolarka okienna z PCV wg instrukcji producenta.
Zastosowano okna z PCW z profili aluminiowych.

Wbudowac nalezy okna kompletnie wykohczone wraz z okuciami, uszczelkami, ocynkowane,
zagruntowane i pomalowane fabrycznie farbami powtokowymi. Powinny by¢ wykonane z materiatow
oraz posiadac rozwigzania opisane w Aprobacie Technicznej dla zastosowanego systemu okien.

Wymagania dla okien

— szklenie okien podwajne - szybg zespolong — wspdétczynnik przenikania ciepta K<1,2
W/ m’K,
— izolacyjno$¢ akustyczna powinna wynosi¢ minimum 35 dB.

2.2.3. OKNAZ PCV

Stolarka okienna z PCV wg instrukcji producenta.

Zastosowano okna z PCW z profili pigciokomorowych i trzykomorowych wzmocnionych wkfadkami
stalowymi, ktore zapewniajg sztywnos¢ wykonanych z nich okien.

Wymagania dla okien

—  przekrdj profili trzykomorowy i pieciokomorowy lub wiecej,

— szklenie okien podwojne - szybg zespolong — wspétczynnik przenikania ciepta k<1,1
W/ m’K,

— izolacyjno$¢ akustyczna powinna wynosi¢ minimum 35 dB.

2.2.4. OKNA Z PUSTAKOW SZKLANYCH W RAMIE ALUMINIOWEJ
Zastosowano okna z pustakow szklanych w ramie aluminiowe;j.

Pustaki znak bezpieczenstwa B, oraz atest przeciwpozarowy.

Zaprawa do montazu pustakéw szklanych jest nie wymagajacym zadnego przygotowania klejem,
przeznaczonym do stosowania zaréwno wewnatrz jak i na zewnatrz pomieszczen. Produkowana jest
na bazie dyspersyjnych tworzyw sztucznych, odznacza sie wysoka sitg spajania i przyczepnosci, oraz
odpornoscig na diugotrwate dziatanie wody i mrozoodporno$cia. Mozna rowniez uzy¢ tradycyjnej
zaprawy cementowej marki 50, o konsystencji plastyczne;j.

Wymagania dla okien

— wspotczynnik przenikania ciepta k<2,7 W/ m?K,

— izolacyjno$¢ akustyczna min 36 dB,

— rama aluminiowa izolowana termicznie — wspét. przenikania ciepta k<2,1 W/ m’K,
przepuszczalno$¢ swiatta ~ 75%,

— odpornos¢ ogniowa 60min. dzwiekoszczelnos¢ 40 dB.

2.2.5. OKNA W RAMIE ALUMINIOWEJ ZE SZKLA PROFILOWEGO
Zastosowano okna ze szkta profilowanego w ksztatcie litery C zbrojonego typu antisol w ramach
aluminiowych.

Slusarka okienna wg instrukcji producenta.
Wymagania dla okien

— szklenie okien podwojne - wspoétczynnik przenikania ciepta k<2,7 W/ m’K,
— izolacyjno$¢ akustyczna min 36 dB,
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— rama aluminiowa izolowana termicznie — wspét. przenikania ciepta k<2,1 W/ m’K,
przepuszczalnosé swiatta ~ 75%,
— dzwiekoszczelnos¢ 40 dB.

Szkto profilowe powinno spetnia¢ wymagania normy PE-EN 572-7.
Elementy potgczeniowe takie jak: sruby, sworznie itd. muszg by¢ chronione przed korozjg, w
potaczeniach z aluminium niezbedne ich wykonanie ze stali nierdzewnej (klasy min. A2).

W elementach nieobcigzonych statycznie mozna tez stosowac elementy potaczeniowe z aluminium
(np. nity).

2.2.6. ROLETY ZEWNETRZNE

Rolety o podwyzszonej wytrzymatosci czyli antywtamaniowe, sterowane elektrycznie od wewnatrz.
Sterowanie powinno by¢ przewidziane odrebnie dla kazdego pomieszczenia w niektérych
pomieszczeniach sterowanie umieszczone na korytarzu zewnetrznym.

Rolety aluminiowe, kaseta wykonana z ciggnionego profilu aluminiowego o gr. 2mm, zamknieta z
czterech stron, pancerz rolety — listwy sktadajg sie z dwusciennego , ttoczonego aluminium,
prowadnice hartowane z profili aluminiowych.

Naped elektryczny — sitownik rurowy z zabezpieczeniem termicznym i mechanizmem wytaczajacym.

2.2.7. OKUCIA OKIEN

Okucia do okien uchylno - rozwieranych montowane w oknach zgodnie z oznaczeniami w zestawieniu
stolarki oraz zamontowane do otwieranej czesci okna.

Okucia okienne musza spetnia¢ nastepujace parametry:

— wytrzymatos$¢ na parcie i ssanie wiatru, ciezar oszklonego skrzydta,
— bezpieczenhstwo uzytkowania,

— funkcjonalno$¢ w otwieraniu i zamykaniu, oraz fatwo$¢ wymiany

— trwatos¢ i niezawodnosc¢ dziatania,

— estetyka.

Okucia okien powinny by¢ jednorodne stylistycznie.
Okucia okien wykonane ze stali nierdzewnej. Rodzaj wykonczenia wedtug prébek stosowanych przez
producenta stolarki drewnianej przedstawionych do wyboru przez Inspektora.

Okucia okien powinny by¢ jednorodne stylistycznie.

2.2.8. SWIETLIKI PASMOWE

Zastosowano swietliki pasmowe w ramie aluminiowej izolowanej termicznie z warstwg proszkowg z
cokotem.

Szklenie z poliweglanu dwukomorowego.

Powierzchnia zewnetrzna pokryta materiatem zabezpieczajgcym przed niszczacym dziataniem
promieniowania ultrafioletowego pochodzacego ze swiatta stonecznego. Powierzchnia wewnetrzna
pokryta Srodkiem zmniejszajacym napiecie powierzchniowe wody. Uszczelki pod ptyty z kauczuku
etylenowo-propylenowego (EPDM).

Wymagania dla swietlikdw

— wspotczynnik przenikania ciepta k<2,7 W/ m’K,

— izolacyjno$¢ akustyczna min 36 dB,

— rama aluminiowa izolowana termicznie — wspét. przenikania ciepta k<2,1 W/ m’K,
— odpornos¢ ogniowa 60min. dzwiekoszczelnos¢ 40 dB.

2.2.9. OSLONY Z PLYT POLIWEGLANOWYCH KOMOROWYCH

Zastosowano ostony z ptyt poliweglanowych nierozprzestrzeniajgcych ognia grubosci 10mm,
trojscienne o strukturze prostokatnej. Ptyta w ukfadzie pionowym o obcigzeniu dopuszczalnym
0,75kN/m? przy rozstawie podpér 1,8m.

14.03.50




Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekow w Piotrkowie Trybunalskim
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych
ST-14.03 — Zabudowa otworéw

Plyty osadzone w aluminiowych profilach systemowych. Profile mocowane sg do ryglii. Krawedz gérna
i dolna wykonczona jest obrobka z blachy ocynkowanej powlekane;.

Powierzchnia zewnetrzna pokryta materiatem zabezpieczajgcym przed niszczacym dziataniem
promieniowania ultrafioletowego pochodzacego ze Swiatta stonecznego.

Uszczelki pod ptyty z kauczuku etylenowo-propylenowego (EPDM).
Wymagania dla piyt

—  Stabilno$¢ podczas dtugotrwatej pracy w zakresie temperatur od -40° do +120°C

2.2.10. DRzwI ALUMINIOWE ZEWNETRZNE OCIEPLONE
Wbudowac nalezy drzwi kompletnie wykonczone wraz z okuciami, uszczelkami, pomalowane
fabrycznie farbami proszkowymi. Powinny by¢é wykonane z materiatéw oraz posiada¢ rozwigzania
opisane w Aprobacie Technicznej dla zastosowanego systemu drzwi.

Wymagania dla uszczelek i przektadek oraz dla drzwi jak dla drzwi stalowych.
Wymagania dla drzwi:

— drzwi U < 3,0 W/im2K

— szerokos¢ profili 50 mm,

— wszystkie widoczne powierzchnie wstepnie anodowane i powlekane proszkowo lub w inny
sposob,

— zabezpieczone antykorozyijnie,

— szklenie szkto bezpieczne, wg pkt. B.16.SZB.001

Przeznaczone do wbudowania wyttaczane profile aluminiowe powinny by¢ wykonane ze stopu
aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573: 1998, stan T6 w PN-EN 515:1996 (Al Mg Si 0,5 F22 wg DIN
1725. T.1).

Wszystkie widoczne powierzchnie sg wstepnie anodowane, a potem powlekane proszkowo (grubosc¢
oznaczenia wg PN-EN ISO 2360: 1998: grubo$¢ nominalna 75 - 15 pym) w kolorze zgodnym z
projektem.

Wszystkie ksztattowniki, a zwlaszcza blachy (DIN 1745) muszg by¢ wykonane ze stopu aluminiowego
0 specjalnej jakosci do anodowania AIMg 1 (bezstrukturowy, podwdéjne prostowanie) wedtug
europejskiego znaku jakosci (jakos¢ A), a ich grubos¢ w zadnym razie nie moze by¢ mniejsza niz 2
mm dla elementéw oblachowania.

Dla unikniecia korozji stykowej potaczen z innymi materiatami nalezy zaktada¢ folie lub przektadki
oddzielajgce.

Powierzchnie pozbawionych powtok ochronnych na skutek obrébki ksztattownika powinna
zabezpieczone preparatem antykorozyjnym.

2.211. DRzwI WEWNETRZNE
Wbudowac nalezy drzwi kompletnie wykonczone wraz z okuciami, uszczelkami.

Powinny by¢ wykonane z materiatéw oraz posiada¢ rozwigzania opisane w Aprobacie Technicznej dla
zastosowanego systemu drzwi.

Wymagania dla drzwi:

izolacyjnos$c¢ akustyczna drzwi R=30dB,

szklenie szktem mlecznym, bezpiecznym,

zamki atestowane

dodatkowe wyposazenie wg dokumentaciji projektowe;j.

2.212. BRAMA ALUMINIOWA ROZWIERANA OCIEPLONA
Whbudowac nalezy bramy kompletnie wykoriczone wraz z okuciami, uszczelkam. Powinny byé
wykonane z materiatéw oraz posiadac rozwigzania opisane w Aprobacie Technicznej dla
zastosowanego systemu bram. Bramy w zakresie bezpieczenstwa powinny spetnia¢c wymagania
normy PN-EN-13241-1:2005

Wymagania dla uszczelek i przektadek:

— twardos¢ Shor’a min. 35-40
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— wytrzymato$é na rozcigganie ok. 8 MPa
— odpornos¢ na temperature od—30 do +80 °C
— palnos¢ — nie powinna przepuszcza¢ ognia
— nasigkliwo$¢ — nie nasigkliwe,
— trwato$é min. 20 lat
Wymagania dla bram:

— izolacja cieplna - wspétczynnik przenikania ciepta nie wiekszy niz 2,1 W/m?xK
— materiat izolacyjny — poliuretan
— zamki atestowane, bebenkowe
— blokada otwartych skrzydet
Wyposazenie w dodatkowe wymagania wg Dokumentaciji projektowej.

2.2.13. BRAMA ALUMINIOWA ROLOWANA
Wbudowac nalezy bramy kompletnie wykonczone wraz z okuciami, uszczelkami.

Powinny by¢ wykonane z materiatéw oraz posiadac rozwigzania opisane w Aprobacie Technicznej dla
zastosowanego systemu bram. Bramy w zakresie bezpieczenstwa powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-EN-13241-1:2005

Wymagania dla uszczelek i przektadek jak wyzej
Wymagania dla bram:

— izolacja cieplna - wspotczynnik przenikania ciepta nie wiekszy niz 2,1 W/m?xK

— materiat izolacyjny — poliuretan

— naped elektryczny z mozliwoscig manualnego podnoszenia

— wyposazenie w system bezpieczenstwa i blokade zamkniecia od wewnatrz
Wyposazenie w dodatkowe wymagania wg Dokumentacji projektowe;j.

2.2.14. OKUCIA DRZWI | BRAM
Zamki, zawiasy, okucia uchwytowo - ostonowe dobrane pod wzgledem uzytkowym i estetycznym.
Prébki elementéw dostarczone Inspektorowi do akceptacji pod wzgledem estetycznym.
Zamki wpuszczane, osadzone wewnatrz skrzydta drzwiowego.
Zastosowac¢ odpowiedni typ zamka do rodzaju pomieszczenia:

— zapadkowo - zasuwkowy do WC,

— zapadkowo - zasuwkowy bebenkowy do pomieszczen wspdlnie uzytkowanych

— zapadkowo - zasuwkowy bebenkowy i drugi zamek wpuszczany w odlegtosci 40cm ponad
klamka.

Dla pomieszczen o podwyzszonym zabezpieczeniu przeciw wtamaniu zamki rolkowo — zasuwkowe.
Stalowy trzpien i korpus zamka ze stali zabezpieczajgcej zamek przed rozwierceniem i mozliwosé
zastosowania systemu ,masterkey", wykonczenie proste ze stali nierdzewnej, wktadka bebenkowa
sztyftowa 6+3+1.

Drzwi zewnetrzne aluminiowe zaopatrzone w samozamykacze o zmiennej sile zamykania w obudowie
0 wygladzie i z materiatdow jak pozostate okucia drzwi. Samozamykacze mocowane w gornej czesci
skrzydfa drzwi.

Rodzaj i klasa zawiaséw co najmniej réwnorzedne rodzajowi i klasie zamknig¢, Zawiasy
odpowiadajace czestotliwosci uzytkowania, trwatosci okreslonej liczbami cykli z uwzglednieniem
obcigzenia prébnego i masy skrzydta wykonane zgodnie z norma PN-EN 947:2000 i PN-EN 948:200.0
Zawiasy zamocowane przez producenta w komplecie drzwi z oscieznica.

W kazdym skrzydle drzwi min. dwa zawiasy: jeden z nich jest nosny z tulejkami tozyskowymi
wykonanymi ze stali utwardzonej, a drugi zawias wyposazony w sprezyne do samozamykania drzwi.
W drzwiach z samozamykaczem niezaleznym zastosowane zawiasy z tulejkami fozyskowymi bez
sprezyny samozamykajace;j.

Klamki, uchwyty gatkowe, gatki obrotowe i tarcze drzwiowe (szyldy) dobrane stosownie do rodzaju
zamkow. Klamki zwykte ze stali nierdzewnej lekko profilowane o grubosci minimum 20mm. Uchwyty
gatkowe ze stali nierdzewnej o Srednicy 50mm, szyldy w wersji jednolitej dla pomieszczenh chronionych
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i szyldy w wersji dzielonej dla pozostatych pomieszczen, minimalna szerokos¢ szyldu 40mm, Szyldy
mocowane (przykrecane) do skrzydta drzwi od wewnatrz pomieszczenia.

Elementy odbojowe mocowane do posadzki wykonane z trzpienia stalowego mocowanego do
posadzki i obudowanego pierécieniem z gumy o szerokosci 15mm.

2.2.15. PARAPETY ZEWNETRZNE

Zastosowanymi materiatami do wykonania parapetéw zewnetrznych jest blacha aluminiowa gr.
1,2+1,5 mm lakierowane proszkowo farbg poliestrowa.

Blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych ukfadanych na ciggtym podtozu
powinny by¢ zgodne z normg PNFEN 507:2002.

2.2.16. PARAPETY WEWNETRZNE

Parapety powinny by¢ trudno zapalne, odporne na wilgo¢, zarysowania, Scieranie i promienie UV
oraz posiada¢ odporno$é¢ na diugotrwate obciazenia termiczne w zakresie temperatur —30°C do
+60°C.

Dane charakterystyczne parapetow:

— szerokos¢ parapetéow 200mm,
— grubos¢ parapetu 20mm.

2.2.17. PLATFORMA DLA NIEPELNOSPRAWNYCH

Przewidziano montaz platformy schodowej przeznaczonej dla oséb niepetnosprawnych poruszajgcych
sie na wbzkach inwalidzkich lub z ograniczeniem ruchowym.

Platforma i barierki opuszczane automatycznie. Barierki rozkladane, pozwalajgce zabezpieczy¢ przed
niekontrolowanym zjazdem.

Najazd na platforme — na wprost. Obudowa moze by¢é metalowa lub z tworzywa sztucznego.
Podest o wymiarach 800x1000mm lub 750x1000mm. Udzwig 300kg.

Sktadanie platformy moze by¢ reczne lub automatyczne.

Platforma zabezpieczona dzwonkiem alarmowym i przycisk stop.

Firma dostarczajaca platforme zapewnia dostawe urzadzenia wraz z potrzebnym stelazem.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST 00 Wymagania ogoine.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i
transportowac¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Wszystkie elementy nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi..
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5.

5.1.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST 00 Wymagania ogdine.

Miejsca wbudowania wyrobéw powinno by¢é wykonane w sposob umozliwiajacy montaz bez innych
dodatkowych robot, a ich powierzchnie powinny byé réwne, oczyszczone z wystajacych czesci

zaprawy i betonu. Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem elementy
nalezy umiesci¢ w otworach, ustawi¢ do pionu, poziomu i w ptaszczyznie oraz zamocowa¢ do muru.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. PRZYGOTOWANIE OSCIEZY

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania osciezy, do ktérego na przylegac
oscieznica. W przypadku wystepowania wad w wykonaniu o$ciezy lub zabrudzenia powierzchni
osciezy, nalezy je naprawic i oczyscic.

5.2.2. OSADZENIE | USZCZELNIENIE STOLARKI

W sprawdzone i przygotowane otwory nalezy wstawic stolarke na podktadach lub listwach. i
zamocowac osadzi¢ sposob trwaty w osciezach. Mocowanie do muru powinno by¢ wykonane na
kotwy lub $ruby. Po osadzeniu stolarki skrzydta nalezy wyregulowac i uzbroi¢ w okucia.
Zabezpieczenia elementéw okiennych i drzwiowych usung¢ po zakonczeniu wszystkich prac
wykonczeniowych. Stolarke okienng nalezy zamocowac¢ w o$ciezu w punktach rozmieszczonych
zgodnie z wymaganiami podanymi w tablicy ponize;.

Wymiary zewnetrzne stolarki

[cm] Liczba Rozmieszczenie punktéw mocowania
punktéw_
Wysokos$¢ Szeroko$é mocowania W nadprozu i progu Na stupku
Do 150 4 Nie mocuje sie
- . T
Do 150 150-200 6 Po 1 punkcie w nadprozu i progu w %2 Kazdy stupek w 2
szerokosci okna -
punktach w odlegtosci ok.
Po 2 punkty w nadprozu i progu 33 cm od nadproza i ok.
Powvzei 200 8 rozmieszczone symetrycznie w 35cm od progu
yZ€) odlegtosciach od pionowej krawedzi oscieza,
réwnej 1/3 szerokosci okna
Do 150 4 Nie mocuije sie Kazdy stupek w 3
Po 1 i dorozy | v, punktach:
o i 0 1 punkcie w nadprozu i progu w %2 - w odlegtosci 33cm od
Powyzej 150|150-200 8 szerokos$ci okna nadproz?a
- - w %2 wysokosci
A ALy wdleglosa 3o oo
Powyzej 200 10 odlegtosciach od pionowych krawedzi dolnej czesci ramy
oscieza, rownych 1/3 szerokosci

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu
nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na 1m wysokosci lub szerokosci okna, jednak nie wiecej niz 3mm
na catej dlugosci elementéw oscieznicy, a odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze
by¢ wieksze niz 2mm.

Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:
—  2mm przy dtugosci przekatnej do 1m,
— 3mm przy dtugosci przekatnej do 2m,
— 4mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2m.
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Zamontowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczelin miedzy
osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
Swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac¢ do tego celu materiatéw wydzielajgcych zwigzki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢ i sprawdzic luzy.
Dopuszczalny luz miedzy skrzydtami okien -2mm, miedzy skrzydtami a o$cieznicg —1mm.

5.2.3. MONTAZ ROLET ZEWNETRZNYCH
Montaz rolet przez firme dostarczajgca rolety.

5.2.4. OSADZANIE | USZCZELNIANIE SLUSARKI DRZWIOWEJ
Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych.

Oscieznice montowac¢ za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetnié materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.

Przed trwatym mocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznicy w pionie i poziomie.
Po zamontowaniu doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.
Dopuszczalny luz miedzy skrzydtami drzwi -2mm, miedzy skrzydtami a oscieznicg — 1Tmm.

5.2.5. MONTAZ PARAPETOW WEWNETRZNYCH

Przed rozpoczeciem montazu parapetéow nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem zachowania poziomu i
pionu miejsc montazu.

Parapety wewnetrzne mogg by¢ montowane na kotewki w mokrej zaprawie, klej lub na wspornikach
swobodnie wystawianych poza podpore do 10cm, rozstaw wspornikow moze wynosi¢ do 80cm.

Odstep nad grzejnikiem powinien wynosi¢ ok. 8cm.
Ciecia i obrobki parapetéw nalezy dokonywaé przy uzyciu narzedzi stolarskich i Slusarskich.
Wykonczenie brzegéw parapetéw elementami systemowymi.

5.2.6. MONTAZ PLYT POLIWEGLANOWYCH KOMOROWYCH

Ptyty nalezy sktadowac na ptaskiej powierzchni lub na drewnianych belkach majacych powierzchnie
nosng o szerokosci minimum 100mm, rozmieszczonych w odstepach nie wiekszych niz 1m. Nie ktasé
na rozgrzanym podtozu.

Stos ptyt okry¢ starannie nieprzezroczystym jasnym materiatem w celu zabezpieczenia przed
deszczem, wiatrem i stoncem.

Zabronione jest chodzenie bezposrednio po ptytach.

Plyty komorowe mozna cig¢ pitg tarczowg o drobnych zebach lub pitg reczng prowadzong pod
niewielkim katem. Podczas ciecia ptyta musi by¢ podparta mozliwie blisko ostraz i nalezycie
unieruchomiona by wyeliminowa¢ naprezenia i wibracje. Przy cieciu nalezy usuwac z powierzchni
ptyty pyti widry stosujac no. Odkurzacz czy sprezone powietrze. Otwarte krawedzie, powstate po
rozcieciu piyty, nalezy zabezpieczy¢ odpowiednig tasma samoprzylepna, chronigc przed wnikaniem
do kanalikéw kurzu i insektow.

Otwory w ptytach komorowych mozna wierci¢ za pomoca typowych wiertet kretnych do metalu lub
wiertet widiowych. Podczas wiercenia ptyta musi Scisle przylegac¢ do podtoza. Nie wolno wiercic¢
otworéw blizej niz 40mm od brzegu arkusza.

Do zamontowania ptyt komorowych mozna stosowac wielu rozmaitych systeméw mocowan
wystepujacych na rynku i instrukcjg montazu dostawcy piyt.

Plyta powinna by¢ zamocowana tak, aby pozostato miejsce na rozszerzalno$c¢ cieplng materiatu.

14.03.55




Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekow w Piotrkowie Trybunalskim

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych
ST-14.03 — Zabudowa otworéw

Mocowanie ptyt komorowych powinno by¢ ostatnig operacjg procesu montazu. Konstrukcja nosna
winna by¢ wtedy w petni przygotowana (wszelkie elementy sktadowe danego systemu na swoich
wiasciwych miejscach, srodki zabezpieczajgce konstrukcje nosng — catkowicie utwardzone).

Nie montowac ptyt uszkodzonych w transporcie lub w czasie obrébki.

Poliweglanowe ptyty komorowe posiadajg warstwe ochronng przed UV po jednej stronie. Strona ta
pokryta jest folig maskujaca z nadrukiem . Ptyty nalezy montowaz tg strong na zewnatrz. Folia
maskujgca po stronie nieodpornej na UV nie ma nadruku.

Przed montazem nalezy oderwac folie maslujgca z obu stron ptyty na odlegto$é okoto 50mm od
brzegu formatki. Petnego usuniecia folii dokona¢ niezwtocznie po zakonczeniu montazu.

Kanaliki musza by¢ zabezpieczone przed wnikaniem zanieczyszczen i przed nadmiarem wilgoci.

W tym celu stosuje sie na gorny brzeg nieprzepuszczalng tasme HDPE lub aluminiowg o szerokosci
dopasowanej do grubo$ci ptyty. Dolny brzeg zabezpiecza sie samoprzylepng tasmg HDPE paro
przepuszczalng o odpowiedniej szerokoSci.

Ped montazem nalezy upewni¢ sie, ze uszczelki, srodki uszczelniajgce i inne materiaty pomocnicze
uzywane przy instalacji nie oddziatowujg szkodliwie na ptyty. W razie watpliwosci nalezy kontaktowaé
sie z dostawca piyt.

Nalezy zapewni¢ wtasciwa gtebokos$¢ osadzenia ptyt w profilu mocujgcym (min. 20mm). Nalezy
pamietac, zeby co najmniej jedno zeberko bylo osadzone i zacisniete w profilu systemu nosnego.

Z uwagi na rozszerzalnos¢ cieplng ptyt poliweglanowych, ktdra jest zazwyczaj wieksza niz w
przypadku pozostatych materiatéw wystepujacych w konstrukcji, ptyt nie mozna osadzaé zbyt scisle.
W praktyce wymagany luz dylatacyjny mozna oneni¢ na 3,5mm na kazdy metr dlugosci lub szerokosci
formatki. Podobnie, aby zapewnic ptycie swobode ruchéw dylatacyjnych zwigzanych ze zmianami
temperatury podczas eksploatacji, w przypadku arkusza o dtugosci 2000mm wiercone otwory powinny
mie¢ srednice co najmniej 6mm wieksza od srednicy trzpienia Sruby mocujacej, a otwory na na
podktadki grzybkowe — srednice minimum 18mm. Kazde kolejne 1000mm dtugosci arkusza wymaga
zwiekszenia srednicy otworu o dalsze 2,5mm.

Nie wolno mocowac i zaciskac ptyt zbyt silnie, gdyz odbierze im to swobode dylatacji wywierajac
niekorzystny wptyw na konstrukcje.

5.2.7. MONTAZ PLATFORMY DLA NIEPELNOSPRAWNYCH

6.1.

Platforma mocowana do sciany budynku. Montaz przez firme dostarczajaca urzadzenie.
KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogolne

Zasady kontroli powinny by¢ zgodne z wymogami PN-EN 14351-1:2006 (U) .Ogdlne wymagania
dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST 00 Wymagania ogdline.

6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1. STOLARKA OKIENNA

Kontrola jakosci powinna obejmowac nastepujgce badania:
=  Sprawdzenie wymiaréw — dopuszczalne odchyiki wymiaréw wg PN-EN 14351-1:2006

(U).

» Sprawdzenie wykonania skrzydfa okiennego, na powierzchniach widocznych po
zamontowaniu powinien by¢ zapewniony styk krawedzi cze$ci potgczonych, rama
skrzydta drzwiowego powinna by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci i
trwatych odksztatcen.

= Skrzydto okienne nie powinno wykazywac peknieé¢, skrzywien, wichrowatosci, odchytka
w wymiarach 1 mm.

=  Sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ — konstrukcja wyrobu powinna zapewnié
wspotosiowos¢ zawiasdéw — dopuszczalna odchytka nie powinna przekraczaé +1 mm.
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= Sprawdzanie dziatania okna — skrzydio okienne pod wptywem sity przytozonej do klamki
powinno sie otwiera¢ i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowan, zgodnie z ich
przeznaczeniem.
= Ponadto ocena jakosci okien przeznaczonych do wmontowania powinna polegac na
sprawdzeniu:
— podstawowych wymiarow,

— stanu oszklenia (szkto bez wad i uszkodzen mechanicznych),
— stanow wykonczenia. jako$¢ materiatdéw z jakich stolarka zostata wykonana,
— zamocowania stolarki i dziatania jej elementéw,
— prawidtowos$é wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
— prawidtowego dziatania czesci ruchomych,
= zamocowanie parapetow do podtoza.

6.2.2. SLUSARKA DRZWIOWA | BRAMOWA

6.3.

- Sprawdzenie wymiaréw — dopuszczalne odchytki wymiaréw wg PN-88/B-10085

- Sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu
powinien by¢ widoczny styk krawedzi czesci potaczonych, rama skrzydta drzwiowego powinna by¢
prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci i trwatych uszkodzen.

Skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywacé peknie¢, skrzywien, wichrowatosci, odchytka w
wymiarach +/- 1Tmm.

- Sprawdzenie wykonania oscieznicy drzwi- dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn bocznych ramy
oscieznicy wzgledem siebie nie powinny przekraczac¢ +/- 0,3mm.

- Sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ — konstrukcja wyrobu powinna zapewnié
wspotosiowos¢ zawiasdw — dopuszczalna odchytka nie powinna przekraczaé +/- 1mm.

Kontrola i badania Inzyniera

Badania Inzyniera, w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzeniu, na biezgco, w miare
postepu robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych roboét z
Projektem i wymaganiami niniejszej Specyfikaciji.

Badania w czasie robot polegajg w szczegélnosci na sprawdzeniu:

— Zamocowania oscieznic okien, drzwi, bram przed uszczelnieniem,
— Zachowania tolerancji montazu podanych w pkt.5.,
— Zamocowania o$cieznic i prowadnic bram,

Szczelnosci zabudowanych otworéw.

OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST - 00 Wymagania ogdine.
Dla montazu drzwi, okien i bram jednostka obmiarowa jest — m* wbudowanej stolarki.

ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST.00. Wymagania ogdine.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

Z dokonanego odbioru robét nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym nalezy wymieni¢ zauwazone
usterki. Jezeli wszystkie przeprowadzone sprawdzenia dadzg wynik dodatni roboty nalezy uznac¢ za
zgodne z warunkami technicznymi. W razie zakwestionowania cato$ci lub czesci robét, nalezy
catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ roboty, lub dokona¢ odpowiednich poprawek.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania
Ogodlne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1 PN-EN 14351-1:2006 (U) Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych
-- Wymagania i badania

2 PN-EN 13241-1:2005 Bramy- Norma wyrobu — Czes¢ 1: Wyroby bez wiasciwosci dotyczgcych
odpornosci ogniowej lub dymoszczelnosci

3 PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

4 PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

5 PN-EN 10142:2002 (U)  Stal -- Blachy i tasmy ocynkowane

6 PN-H-97080-06:1984 Ochrona przed korozjg -- Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
Srodowisk

7 PN-EN 572:2005 (U) Szkto w budownictwie -- Podstawowe wyroby ze szkifa sodowo-wapniowo-

krzemianowego -- Czes¢ 1: Definicje i podstawowe wiasciwosci fizyczne i
mechaniczne, Norma wielo arkuszowa.

8 PN-EN 1279:2006 Szkto w budownictwie -- Szyby zespolone izolacyjne -- Cze$¢ 1: Wymagania
0golne, tolerancje wymiarowe oraz zasady opisu systemu. Norma
wieloarkuszowa.

9 PN-EN-755-2:2001 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
Wiasciwosci mechaniczne.
10 PN-EN-1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych.

11 BN-EN-79/9031-18/02 Elementy budowlane metalowe. Oscieznice Stalowe drzwiowe. Ogdine
wymagania i badania.
12 PN-EN ISO 12944- Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
2:2001 ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 2. Klasyfikacja srodowisk.

10.2. Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczehstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pdzniejszymi zmianami).

4. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.
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1.1.

1.2.

1.3.

WSTEP

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-14.04) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét w zakresie robot malarskich, ktore zostang wykonane dla kontraktu: ,,Modernizacja i
rozbudowa oczyszczalni Sciekdw w Piotrkowie Trybunalskim”.

Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 14.04) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich Robét zwigzanych z robotami malarskimi przewidzianymi do wykonania w
niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegotowe dla Robot w zakresie robot
malarskich ujetych w pkt.1.3.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robét w zakresie rob6t malarskich i obejmujg
Roboty ujete w dokumentac;ji projektowej dla kontraktu pn.: ,,Modernizacja i rozbudowa
oczyszczalni $ciekow w Piotrkowie Trybunalskim”, ktérej zestawienie zamieszczono w ST - 00
~Wymagania Ogdlne”.

Zakres rzeczowy robét objetych specyfikacja:
Ob. Nr 1 _Budynek krat — modernizowany

— malowanie scian wewnetrznych dwukrotnie farbg akrylowg wczesniej zagruntowana,
— malowanie sufitbw dwukrotnie farbg akrylowg wczesniej zagruntowang
— malowanie $cian zewnetrznych farba silikatowg

Ob. Nr 4 Pompownia Sciekow i osadu — modernizowany

Czesé¢ technologiczna

— malowanie $cian wewnetrznych dwukrotnie farbg akrylowg wczesniej zagruntowana,
— malowanie sufitbw dwukrotnie farbg akrylowg wczesniej zagruntowang

Czes$¢ zapleczowa.

— malowanie scian wewnetrznych dwukrotnie farbg akrylowg wczesniej zagruntowana,
— malowanie sufitbw dwukrotnie farbg akrylowg wczeséniej zagruntowang
— malowanie $cian zewnetrznych farba silikatowg

Ob. Nr9 Pompownia wysokich cisnieh — modernizowany.

— malowanie scian wewnetrznych dwukrotnie farbg akrylowg wczesniej zagruntowana,
— malowanie sufitbw dwukrotnie farbg akrylowg wczesniej zagruntowang
— malowanie $cian zewnetrznych farbg silikatowg

Ob. Nr 12 Budynek dmuchaw — projektowany

— malowanie scian wewnetrznych dwukrotnie farbg akrylowg wczesniej zagruntowana,
— malowanie sufitbw dwukrotnie farbg akrylowg wczesniej zagruntowang
— malowanie $cian zewnetrznych farbg silikatowg

Ob.16 Stacja zageszczania osadu nadmiernego - projektowana

— malowanie konstrukcji stalowej,
— malowanie nowych tynkdw wewnetrznych i zewnetrznych.
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Ob.17 Magazyn polielektrolitu - modernizowany

— malowanie elementéw stalowych,
— malowanie starych tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych.

0Ob.20 Pompownia wielofunkcyjna wezta osadowego — projektowana

— malowanie nowych tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych.

Ob.22A,B Komory fermentacyjne WKF — modernizowane

— malowanie nowych tynkéw zewnetrznych.

0Ob.23 Budynek operacyjny WKF — modernizowany

— malowanie nowych tynkéw zewnetrznych i starych wewnetrznych.

Ob.24 Zbiornik osadu przefermentowanego (nadawy) — projektowany

— malowanie nowych tynkéw zewnetrznych.

Ob.25 Stacja odwadniania i higienizacji osadéw — projektowana

— malowanie drabin farbg antykorozyjna,
— malowanie konstrukcji stalowe;,
— malowanie nowych tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych.

0Ob.29 Magazyn osadu odwodnionego — projektowany

— malowanie konstrukcji stalowej,

Ob.30 Kottownia — modernizowana

— malowanie konstrukcji stalowej,
— malowanie nowych tynkéw zewnetrznych i nowych oraz starych tynkéw wewnetrznych.

0Ob.40 Budynek administracyjno — laboratoryjny - modernizowany

— malowanie tynkow wewnetrznych i zewnetrznych,
— malowanie stupéw zewnetrznych i remontowanych drzwi stalowych farbg antykorozyjna,

Ob.41 Budynek warsztatowy - modernizowana

— malowanie nowych tynkéw zewnetrznych.

0Ob.42 Dyspozytornia MD-2 - modernizowana

— malowanie nowych tynkdw wewnetrznych i zewnetrznych.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogoélne".

1.5. Okreslenia podstawowe

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczernstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Materialy — wymagania ogolne
Wymagania ogolne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdine”.
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2.2. Materialy — wymagania szczegotowe

2.2.1. Woba

Do przygotowania farb stosowac¢ kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wodd
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.2. MLEKO WAPIENNE

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy , uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta
wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.2.3. SPOIWA BEZWODNE

Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od z6ttego do ciemnobrgzowego i
odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych.

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej,
bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym
dodatkiem modyfikujgcym, o wtasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o
krotszym czasie schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom norm lub $wiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

2.2.4. ROZCIENCZALNIKI
W zaleznosci od rodzaju farb nalezy stosowac:
— wode do farb wapiennych,
— terpentyne i benzyne do farb i emalii olejnych,

inne rozciehczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajoéw farb, ktére powinny mie¢
cechy techniczne zgodnie z zaswiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem
ich stosowania.

2.2.5. SRODKI GRUNTUJACE
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chionnych podtozach nalezy stosowaé¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg
w stosunku 1:3+5 z tego samego rodzaju farby, z jakiego przewiduje sie wykonanie powioki
malarskiej.
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost : benzyna lakiernicza).
Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3+5%.

2.2.6. FARBY BUDOWLANE GOTOWE

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe
wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Wymagania dla farb:

— lepkos¢ umowna min.60,
- gesto$é max. 1,6 glcm®,
— zawartos$c¢ substancji lotnych w % masy max. 45%,
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— roztarcie pigmentéw max. 90 m,

- czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiagniecia 5
stopnia wyschniecia max. 2 godz.

2.2.6.1. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Do tynkoéw zewnetrznych stosowac farby silikonowe na bazie zywicy silikonowe;.

Do tynkéw wewnetrznych stosowac farby akrylowe w ktérych spoiwo stanowig dyspersje akrylowe lub
w pomieszczeniach laboratoryjnych farby epoksydowe.

Do lamperii stosowac farby olejne.
Do drobnych elementéw stalowych, do drabin stosowacé farby antykorozyjne.

2.2.7. ZESTAWY MALARSKIE
Ob.16 Stacja zageszczania osadu nadmiernego - projektowana
Ob. 25 Stacja odwadniania i higienizacji osadéw — projektowana

Elementy stalowe i konstrukcja stalowa — zabezpieczenie systemami malarskimi dla budowli i
elementéw znajdujacych sie w atmosferze C3 (konstrukcje znajdujace sie w atmosferze zewnetrzne;j
miejskiej i przemystowej, oraz atmosferze wewnetrznej o duzej wilgotnosci i niewielkim
zanieczyszczeniu powietrza) system o trwato$ci H — system malarski epoksydowo-poliuretanowy:

— 1x powtoka gruntujgca z farby epoksydowej Zn(W) do gruntowania wysoko pigmentowanej
cynkiem - gr. powtoki NDFT=40um,

— 2-3x powtoka nawierzchniowa (miedzywarstwa epoksydowa, warstwa nawierzchniowa
poliuretanowa) - gr. powtoki NDFT= 160um.

— catkowita grubos¢ nominalna powtoki NDFT= 200um.
Wszystkie elementy powinny by¢ wstepnie zabezpieczone antykorozyjnie w wytworni.
0Ob.29 Magazyn osadu odwodnionego — projektowany
0Ob.30 Kottownia — modernizowana

Elementy stalowe i konstrukcja stalowa — zabezpieczenie systemami malarskimi dla budowli i
elementéw znajdujacych sie w atmosferze C4 (konstrukcje znajdujace sie w atmosferze zewnetrzne;j
przemystowej) system o trwatosci H — system malarski epoksydowo-poliuretanowy:

— 1x powtoka gruntujaca z farby epoksydowej do gruntowania z pigmentami antykorozyjnymi - gr.
powtoki NDFT=80um,

— 2+3 x powloka nawierzchniowa (miedzywarstwa epoksydowa, warstwa nawierzchniowa
poliuretanowa) - gr. powtoki NDFT= 200um.

— catkowita grubos¢ nominalna powtoki NDFT= 280um.
Wszystkie elementy powinny by¢ wstepnie zabezpieczone antykorozyjnie w wytwaorni.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniac¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczace srodkoéw transportu podano w ST 00 Wymagania ogdine.
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5.

5.1.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST 00 Wymagania ogdine.

Przed malowaniem istniejgcych elementoéw stalowych czy tynkéw nalezy powierzchnie doktadnie
przygotowad.

Przy wykonywaniu malowan materiatami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozciehczalniki
organiczne nalezy:

— W pomieszczeniach roboty wykonywac¢ przy zapewnieniu skutecznej wentylacji,
— przestrzegac zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi mogacych spowodowac iskrzenie.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze
spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewoddéw wentylacyjnych i urzgdzen grzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonac po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
— catkowitym utozeniu posadzek,
— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Warunki powadzenia prac malarskich na elementach stalowych

= Prace malarskie nalezy prowadzi¢ przy parametrach temperaturowo-wilgotnosciowych okreslonych
przez producenta farb. W przypadku braku takich danych nalezy malowa¢ przy nastepujgcych
warunkach klimatycznych:
—  Temp. powietrzaod 10° Cdo 35°C

—  Temp. podioza 3 ° C powyzej punktu rosy
— Wilgotno$¢ wzgledna powietrza ponizej 80%

= Niedopuszczalne jest prowadzenie prac malarskich na wolnym powietrzu w nastepujacych
warukach:
—  We wczesnych godzinach rannych, p6znym wieczorem oraz w poblizu duzych zbiornikow
wodnych i rzek bez statej kontroli wilgotno$ci i punktu rosy,

— W czasie opaddéw atmosferycznych, mgty i silnego wiatru.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Tynki i powierzchnie betonowe

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo — wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypetni¢ zaprawag cementowo — wapienna.

Powierzchnie metalowe

Elementy stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1:2007, dla danego typu farby podktadowe;.
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Stopi1er’1 czystosci przygotowania powierzchni powinien by¢ zgodny z oznaczeniami w tabeli systeméow
-2i

Ostre krawedzie i spawy powinny by¢ obrobione zgodnie z wymogami normy PN — ISO 8501-3

Natozenie pierwszej warstwy powtok ochronnych powinno nastgpi¢ nie pézniej niz 6 godzin od
zakonczenia procesu przygotowania powierzchni.

5.2.2. GRUNTOWANIE
Tynki i powierzchnie betonowe

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chionnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong woda
w stosunku 1:3+5 z tego samego rodzaju farby, z jakiego przewiduje sie wykonanie powioki
malarskiej.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie powierzchnie nalezy zagruntowacd
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost : benzyna lakiernicza).

Powierzchnie stalowe

Przy malowaniu farbami epoksydowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby
podktadowe.

Przed malowaniem nalezy sprawdzi¢ zaokraglenie krawedzi i oczyszczenie spawdw, a w razie
potrzeby usuna¢ wszystkie ostre kanty przez oszlifowanie. Elementy przewidziane do spawania,
ruchome czesci trace nalezy zabezpieczy¢ przed pomalowaniem przez oklejenie tasmag malarskg. W
pierwszej kolejnosci nalezy pokry¢ gruntem przy pomocy pedzla: krawedzie, otwory, tby nitéw i srub,
oczyszczone spoiny spawalnicze i miejsca trudnodostepne.

Zalecanym sposobem naktadania gruntu na konstrukcje jest natrysk hydrodynamiczny
(bezpowietrzny).

5.2.3. WYKONYWANIE POWLOK MALARSKICH

Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i
dezynfekujacych. Powtoki powinny dawac aksamitno — matowy wyglad powierzchni. Powtoki z farb i
lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodnie ze wzorcem, Powtoki powinny
miec¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac
farby w réznym odcieniu.

Wymagania dla powtok:

— wyglad zewnetrzny — barwa powtok powinna by¢ jednolita, a powierzchnia powtok bez
uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla,

— grubos$¢ min.100um,
— przyczepnosé do poditoza 1 stopien,

— elastycznos¢ — zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub
odstawania od podtoza,

— twardos¢ wzgledna — min. 0,1,

— odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac
uszkodzenia powtoki,

Nowe tynki mozna malowac po 1-4 tygodniach, wilgotnos¢ tynkow nie powinna przekracza¢ 4% (wg
zalecen producenta farby).

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5-30°C.
Farbe mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub metodg natrysku.
Przed malowaniem farby nalezy doktadnie wymieszac.
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6.1.

Do pierwszego malowania farbe nalezy rozcienczy¢ wodg w ilosci 20-30%. Kolejne warstwy mozna
naktada¢ po wyschnieciu poprzednich tj. po 2-3 godzinach, uzywajac farby o lepkosci handlowej. Do
petnego pokrycia podtoza wymagane jest 2 lub 3 krotne natozenie farby.

Do farb nie mozna dodawac farb klejowych, wapna, kredy i innych farb emulsyjnych. Farb akrylowych
nie mozna naktada¢ na powierzchnie zagruntowane mlekiem wapiennym.

Pomieszczenia po malowaniu farbami akrylowymi nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu i po tym czasie
nadaja sie do uzytkowania.

Zabrudzone powtoki malarskie mozna zmywaé woda z dodatkiem detergentéw.
Wykonywanie powtok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach metalowych.

Podstawowa technikg naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajac
sprzet do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujgce parametry: lepkosc.
gestosc, rodzaj pigmentu i wymagana temperature farby w czasie naktadania.

Naktadanie nastepnych warstw moze zostac przeprowadzone po catkowitym wyschnieciu
(utwardzeniu) poprzednio wymalowanej powtoki. Nalezy zachowaé minimalne czasy schniecia
podawane przez producenta. W przypadku farb chemoutwardzalnych nalezy zwréci¢ réwniez uwage
na maksymalng dopuszczalng przerwe pomigdzy naktadaniem kolejnych warstw.

Kazda powtoka powinna by¢ natozona mozliwie réwnomiernie i bez pozostawienia miejsc nie
pokrytych.

llos$¢ i grubos¢ naktadanych warstw zgodnie z pkt 2.2.
KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikaciji.

Ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1. POWIERZCHNIA DO MALOWANIA

Sprawdzenie jakosciowe stanu przygotowania podioza - tynku nalezy dokona¢ po uzyskaniu protokotu
odbioru tynku, bezposrednio przed przystapieniem do robdt malarskich. Badanie podtoza nalezy
przeprowadzaé przy temp. min. 5°C i wilgotnosci wzglednej powietrza max. 65%.

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione prze wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo — wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka.

Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyScic.

Badanie powinno obejmowac:

— okreslenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego,
cementowego, poprzez zeskrobanie warstwy tynku o gr. 4 mm i zwilzenie zeskrobanego
miejsca 1% roztworem alkoholowym fenoloftaleiny - jezeli wystapi zabarwienie ciemnorézowe -
tynk nalezy uznac¢ za niedostatecznie skarbonizowany.

— okreslenie utwardzenia przygotowanych tynkow, poprzez kilkakrotne potarcie dtonig
powierzchni i sprawdzenie czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka piasku,

— sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskanie powierzchni przewidzianej do
malowania wodg. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczeéniej niz
po 3 s.

= w przypadku elementéw stalowych kontroli oczyszczenia powierzchni dokonuje sie
organoleptycznie poréwnujac powierzchnie stali z wzorcami fotograficznymi normy PN-ISO-8501-1.
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W przypadku okreslania chropowatosci nalezy postuzyé¢ sie wzorcowymi komparatorami. Zapylenie
powierzchni stalowych nalezy oceni¢ przez przetarcie czystg szmatkg. Wilgotnos¢ ocenic przy
uzyciu odpowiednich przyrzadow.

6.2.2. ROBOTY MALARSKIE

Badania powtoki przy ich odbiorach nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:
— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
— sprawdzenie zgodnosci barw ze wzorcem
— sprawdzenie sumaryczne grubosci zestawu powtok

— dlafarb olejnych i syntetycznych sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi nhormami
panstwowymi.

Roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo jezeli przeprowadzone badania dadza wynik
pozytywny. W przypadku gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac je powtodrnie.

Ocena powinna obejmowac:

— Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtoki malarskiej czyli stwierdzeniu rownomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku
przeswitow i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekow, pecherzéw odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem Sladow
pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkukrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

— Sprawdzenie przyczepnosci do podtoza polegajace na prébie oderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza. W przypadku podtozy matalowych nalezy stosowa¢ metode opisang w PN
EN — 1SO-2409

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzeniu badane;j
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki kontroli materiatéw i robot powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w STO1 Wymagania ogdine.
Dla robét malarskich jednostka obmiarowa jest — m? powierzchni zamalowane;.

ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych w ST — 00 Wymagania ogdine.

Odbiér Robét moze byé dokonany jezeli jakos¢ robét jest zadawalajaca | spetnione sg wymagania dla
Robot wymienione w pkt.6 niniejszej specyfikacii.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania
Ogodlne".
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.
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10.2.

Normy

PN-EN 1993-1-2:2007
Eurokod 3
PN-ENV 13381-4:2004

PN-62/C-81502
PN-EN 21513:1993
PN-EN ISO 2808:2000
PN-76/C-81516
PN-79/C-81519
PN-76/C-81521

PN-EN ISO 6272:1999
PN-EN 24624:1994,
BN-77/6701-04

BN-84/6117-05
PN-C 81901:2002

PN-C 81914:2002
PN-C 81911:1997
PN-EN 971-1:1999

PN-EN 1062-1:2004 (U)
PN-EN 13300:2002
PN-EN 29117:1994
PN-EN ISO 1519:2002

PN-EN ISO 4624:2004
PN-EN ISO 8502-4:2000

PN-EN ISO 12944-
1:2001

PN-EN ISO 8501-1:2007
(U)

Projektowanie konstrukcji stalowych — Czes¢ 1-2: Regdty ogdlne —
Obliczanie konstrukcji na wypadek pozaru.

Metody badawcze ustalania wptywu zabezpieczen na odpornos¢ ogniowg
elementéw konstrukcyjnych — Czesc¢ 4: Zabezpieczenia elementéw
stalowych.

Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

Wyroby lakierowe - Wstepne préby techniczne

Wyroby lakierowe - Oznaczanie grubosci powtoki

Wyroby lakierowe. Oznaczenie Scieralno$ci powtok lakierowych.
Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.
Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie
wody oraz na oznaczanie nasigkliwosci.

Wyroby lakierowe - Pomiar odpornosci powiok lakierowych na uderzenie
za pomocg aparatu Du Pont'a

Wyroby lakierowe - Okreslanie przyczepnosci powtok do podtoza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowej

Materiaty wykonczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie
trwatosci barwy metoda przyspieszona.

Farby emulsyjne do malowan wewnetrznych.

Farby i podktady olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane .

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Emalie epoksydowe chemoodporne

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych.
Terminy ogdlne

Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton.

Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne sciany i sufity. Klasyfikacja

Farby i lakiery. Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i czasu
catkowitego wyschniecia

Farby i lakiery. Préba zginania (sworzen cylindryczny)

Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne
dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensaciji pary wodnej przed
nakfadaniem farby

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok

Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

2. Instrukcja ITB Nr 351/98 W-wa 1998 - Zabezpieczanie przed korozjg konstrukcji betonowych i
zelbetowych.

Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobéw wraz z ich aprobatg techniczng ITB.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.

14.04.69




	ST-14 Roboty wykończeniowe w obiektach
	ST-14_01
	ST-14_02
	ST-14_03
	ST-14.04

