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PROJEKT WYKONAWCZY- WENTYLACJA MECHANICZNA
Ob. 30 kotlownia z kogeneratorownia

OPIS TECHNICZNY
1. DANE OGOLNE

Inwestor: Miasto Piotrkow Trybunalski
Pasaz Karola Rudowskiego 10,
97-300 Piotrkow Trybunalski

Wykonawca: Konsorcjum firm: CDM Sp. z 0.0. i Biprowod Sp. z o.0.
Lider konsorcjum: CDM Sp. z 0.0., ul. Stawki 40
01-040 Warszawa,

Podstawa opracowania

Podstawg opracowania jest umowa zawarta pomigdzy w/w Inwestorem, a Wykonawca,
na realizacje prac projektowych pn. ,Modernizacja i rozbudowa Oczyszczalni Sciekow
w Piotrkowie Trybunalskim”.

Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest projekt wykonawczy modernizacji i rozbudowy
oczyszczalni sciekow w Piotrkowie Trybunalskim. Opracowanie to ma na celu
przedstawienie rozwigzan projektowych pozwalajgcych na rozbudowe oczyszczalni,
umozliwiajgcych zwigekszenie jej wydajnosci hydraulicznej przy jednoczesnym
zachowaniu wymaganych parametrow sciekdw oczyszczonych.

2. MATERIALY WYKORZYSTANE W OPRACOWANIU

Do opracowania niniejszej dokumentacji wykorzystano nastepujgce materiaty:

e Zatozenia i wymogi do projektowania zawarte w Specyfikacji Istotnych
Warunkéw Zamowienia ,Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekdw w
Piotrkowie Trybunalskim” nr POIS.01.01.00-00-003/07 wraz z pdzniejszymi
wyjasnieniami Zamawiajgcego.

e Projekt budowlany sierpien 2011 r

e Decyzja o srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje
przedsiewziecia Nr ROP.7627-57/2006 z dnia 14 lutego 2007r.

e Streszczenie raportu oddziatywania na srodowisko dla zadania ,Modernizacja i
rozbudowa oczyszczalni sciekdw w Piotrkowie Trybunalskim” opracowane przez
BMT Polska Sp. z 0.0. w sierpniu 2006r.

Dane jakosciowe i ilosciowe sciekdw doptywajgcych do oczyszczalni
Dokumentacja archiwalna.

Studium wykonalnosci Projektu — Aktualizacja, IV 2009

Whniosek o dofinansowanie - Aktualizacja, IV 2009

Mapa terenu oczyszczalni

Ustalenia z Uzytkownikiem

Ekspertyza techniczna konstrukcji budowlanych
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PROJEKT WYKONAWCZY- WENTYLACJA MECHANICZNA
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3. OPIS ROZWIAZAN PROJEKTOWYCH

3.1. Zespoty Wentylacyjne

3.1.1. Zespdt nawiewny i wyciggowy z szatni i umywalni — zespot N1/W1

Wentylacja tych pomieszczeh jest realizowana centralg nawiewng oraz
dachowym wentylatorem wyciggowym. System bedzie pracowat na petnej wymianie
powietrza, bez recyrkulacji i bedzie miat za zadanie usuwanie zyskéw ciepfa i wilgoci z
tych pomieszczen. Zainstalowany w centrali sterownik z timerem umozliwi ciggtg prace
w okresie uzytkowania oraz okresowe przewietrzanie w okresie poza eksploatacjg tych
pomieszczen. Wentylator wyciggowy bedzie podpiety do szafki sterowniczej centrali
nawiewnej.

Powietrze nawiewne bedzie podgrzewane w okresie sezonu grzewczego do
odpowiedniej temperatury po uprzednim jego oczyszczeniu w filtrach wiékninowych.
Powietrze bedzie nawiewane do pomieszczen anemostatami  sufitowymi
umieszczonymi w panelach sufitu podwieszonego. Wycigg powietrza bedzie sie
odbywat kratkami takze umieszczonymi w gornej strefie tych pomieszczen.

3.1.2. Zespdt nawiewny i wyciggowy jadalni — zespot N2/W2

Wentylacja tego pomieszczenia jest realizowana centralg nawiewng oraz
dachowym wentylatorem wyciggowym. System bedzie pracowat na petnej wymianie
powietrza, bez recyrkulacji i bedzie miat za zadanie usuwanie zyskéw ciepta i wilgoci z
tego pomieszczenia. Zainstalowany w centrali sterownik z timerem umozliwi ciggta
prace w okresie uzytkowania oraz okresowe przewietrzanie w oOkresie poza
eksploatacjg tego pomieszczenia. Wentylator wyciggowy bedzie podpiety do szafki
sterowniczej centrali nawiewnej.

Powietrze nawiewne bedzie podgrzewane w okresie sezonu grzewczego do
odpowiedniej temperatury po uprzednim jego oczyszczeniu w filtrach wiékninowych.
Powietrze bedzie nawiewane do pomieszczen anemostatami  sufitowymi
umieszczonymi w panelach sufitu podwieszonego. Wycigg powietrza bedzie sie
odbywat kratkami takze umieszczonymi w gornej strefie tego pomieszczenia.

3.1.3. Zespdt wyciggowy obstugujgcy we w budynku — W3

Z pomieszczen wc powietrze bedzie wyciggane wentylatorem dachowym. Powietrze
bedzie wyciggane z gornej strefy tych pomieszczen zas nawiew bedzie statyczny
poprzez otwory technologiczne umieszczone w  Scianach tych pomieszczen.
Wentylator dachowy bedzie zlokalizowany na dachu istniejgcego budynku.

3.2. MATERIALY

Wszystkie kanaty zespotdw nawiewnych i wyciggowych zaprojektowano z blachy
stalowej ocynkowane;.
Do nawiewu powietrza zastosowano centrale nawiewne, wiszgce, zas do wyciggu
powietrza zastosowano wentylatory dachowe. Centrale powinny by¢ wyposazone w:
filtr powietrza , w nagrzewnice wodng zasilang statymi parametrami wody 90/70°C,
przepustnice zamykajgcg przeptyw w chwili wytgczenia aparatu, w uktad
zabezpieczajgcy nagrzewnice przed jej zamrozeniem, w sygnalizacje zabrudzenia filtra
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powietrza, w automatyke utrzymujgcg zatozone parametry powietrza nawiewnego, w
timer umozliwiajgcy prace interwatowg w okresach nie korzystania z zaplecza
socjalnego - wentylacja zstepuje wentylacje grawitacyjna.

Nalezy takze przewidzie¢ podpiecie pod automatyke wentylatorow zespotow
wyciggowych, odpowiednio, W1 i W2.

Jako elementy nawiewne zastosowano nawiewniki sufitowe wirowe oraz zawory
tazienkowe. Jako elementy wywiewne zastosowano zawory fazienkowe. Dokfadny
wykaz zastosowanych urzadzen i materiatdbw znajduje sie w specyfikacji technicznej, w
dalszej czesci opisu.

Uwaga:

Na kanatach gtownych, przy wszystkich odgatezieniach bocznych, nalezy wykonac
szczelne, tatwo otwieralne, klapy rewizyjne dla konserwacji kanatow wentylacyjnych.

3.3. STEROWANIE | AUTOMATYKA

Automatyka obrébki powietrza wentylacyjnego i sterowanie poszczegolnymi
zespotami wentylacyjnymi bedzie dostarczona w ramach kontraktu na dostawe central
nawiewnych i wyciggowych. Automatyka obrobki powietrza bedzie polegata w
przypadku wszystkich zespotdéw nawiewnych na:

e utrzymywaniu zatozonej temperatury powietrza,

e zapobieganiu  zamrozenia  nagrzewnic  powietrza w  przypadku
nieodpowiedniej podazy energii cieplnej,

e sygnalizowaniu zabrudzenia filtrow powietrza,

e sygnalizowaniu awarii wentylatora i braku przeptywu powietrza,

e Przefgczanie z pracy ciggtej na prace z ,timerem”.

Sterowanie bedzie umozliwiato witgczanie i wytgczanie poszczegdlnych zespotdéw
wentylacyjnych z tablic usytuowanych w z pomieszczeniu dyzurki.

3.4. GLOSNOSC ZESPOLOW WENTYLACYJNYCH

Wszystkie zespoty wentylacyjne zostaty wyciszone do gtosnosci nie przekraczajgce;j
dozwolonej dla danej kategorii pomieszczenia, ktére obstugujg. Takze czerpnie i
wyrzutnie powietrza do otoczenia sg wyciszone do gtosnosci dopuszczalnej dla
sgsiednich budynkow. Wyciszenie jest zrealizowane typowymi ttumikami akustycznymi
kanatowymi.

Przyjeto nastepujgce dopuszczalne wartosci rownowaznego poziomu dzwieku A w
dB dla wentylowanych pomieszczen wg PN-87/B-02151/02:

e pomieszczenia zaplecza sanitarnego budynku -50dB (A)

e pozostate pomieszczenia -55dB (A)
Przyjeto nastepujgce wartosci max. gtosnosci :

e czerpnia scienna (15 m od najblizszego budynku) -50dB (A)

e wyrzutnia scienna (15 m od sasiedniego budynku) -50dB (A)

e wentylatory dachowe -60dB (A)
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Wartosci te zostaty okreslone dla warunku dopuszczalnego natezenia hatasu na
Scianie sgsiednich budynkéw: 45 dB (A) w dzien i 40 dB (A) nocg wg Rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 14.06.’07 r. — Dz. U. Nr 120 poz. 826.

3.5. UWAGI KONCOWE

Po zakonczeniu catego montazu wentylacji w budynku nalezy przeprowadzi¢ jej
regulacje hydrauliczng, celem uzyskania zatozonych w projekcie ilosci powietrza
nawiewnego i wyciggowego. Regulacje mozna przyjg¢ za zakonczong, gdy wartosci
pomierzone roznig sie od zatozonych w projekcie o nie wiecej niz 10%. W
pomieszczeniach strugi nawiewne powinny by¢ tak uksztattowane, aby nie wchodzity w
strefe przebywania ludzi a jednoczesnie pokrywaty prawie catg powierzchnie
pomieszczen.

Wyniki regulacji i pomiarow powinny by¢ zakonczone protokotem podpisanym przez
wykonawce i inspektora nadzoru.

4. OBLICZENIA
4.1. Obliczenia ilosci powietrza wentylacyjnego

lloSci powietrza dla pomieszczen zostaty ustalone na podstawie krotnosci
wymian dla nich lub tez na podstawie wytycznych technologicznych. Wyniki tych
obliczen zostaty przedstawione w ponizszej tabeli.

4..2. Zestawienie ilosci powietrza dla poszczegdlnych pomieszczen

Nr. Kubatura | Temp Nawiew Wyciag Nr
Zes
potu
Pom Nazwa pomieszczenia m3 oC n Ln n Lw
w/h | m3/h w/h m3/h
06 |Umywalnia 45 25 7 180 7 175 N1/W1
, W3
07 |Jadalnia 85 20 4 360 4 360 |N2/W2
10 |[Pomieszczenie pomocnicze 8 16 - - 6 50 W3
11 |[Szatnia brudna 84 25 4 340 4 340 |N1/W1
12 | Suszarnia odziezy 22 25 - - 8 180 |W1
13 | Umywalnia 45 25 - - 8 350 |W1,
W3
14 |Szatnia czysta 85 25 4 350 4 350 |N1/W1

4.3. Sumaryczne zapotrzebowanie ciepta

Quwen = 19,49 kW
4.4. Sumaryczna elektryczna moc zainstalowana
P =1,13 kW
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5.

ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE | IZOLACJE TERMICZNE

5.1. Zabezpieczenia antykorozyjne
Kanaty wentylacyjne bedg wykonane z blachy stalowej ocynkowanej i nie

wymagajg dodatkowych zabezpieczen antykorozyjnych.

5.2. I1zolacje termiczne
Odcinki kanatow wentylacyjnych zespotéw nawiewnych od czerpni do central

wentylacyjnych nalezy zaizolowa¢ termicznie materiatem izolacyjnym o zamknietych
porach. Grubosc izolacji minimum 30 mm, z ptaszczem z folii aluminiowej.

Szczegbdtowe wytyczne izolacji poszczegolnych odcinkdéw kanatow sg zawarte w

specyfikacji szczegdtowej w dalszej czesci opisu

6.

1.

7.

ZAGADNIENIA BHP | P.POZ

Wszystkie prace montazowe i proby nalezy wykonywacC zgodnie z ,Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot Budowlano - Montazowych” - czes¢ Il -
,Roboty Instalacji Sanitarnych i Przemystowych”

. W czasie wykonywania prac montazowych nalezy przestrzegaé przepisow w

zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.

. Nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji producentow materiatow uzywanych w

czasie montazu instalacji.

. Nalezy zwrdci¢c szczegolng uwage na bezpieczenstwo pracy podczas prac z

otwartym ogniem — spawanie , lutowanie itp. Wszystkie elementy tatwopalne nalezy
odsungC¢ na bezpieczng odlegtos¢ lub skutecznie ostonic, przekucia przez stropy i
przez $ciany zastania¢ kocami azbestowymi i zawsze mie¢ pod rekg wiadro z wodag
lub gasnice. Po zakonczeniu prac spawalniczych w tych pomieszczeniach nalezy
prowadzi¢ dyzury - ok. 4 godz. od zakonczenia spawania.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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Typ: Czerpny

Opis: Knal czerpny zespotu N1
Sys. Nr Szt. Typ Nazwa Wymiary Materiat | Kolor | Pow. [m2] | Pow. catk. [m2] | Producent Uwagi
CZ1 1 1 us Redukcja symetryczna a= 470 b= 620 c= 315 d= 400 |I= 310 ocynk 0,72 0,72 Ogblne Na zewnatrz wetna mineralna 40;
Krata ttumigca AC-D, LxH=600x450,
_ Stal ocynk. + Siatka ochronna 13x13
A;:F',ID’L')‘(ﬂ"_;%%?(’;‘é%("Sf;?'o‘ffl‘(k: mm SPI, LxH=600x450, Stal ocynk. +
cz1 2 1 RMZ‘ LxH:600x4Sd Stal ocyynl; . Ramka maskujgca RMZ, Lce= 600 | Hce= 450 0,00 GRYFIT
' — ! ) LxH=600x450, Stal ocynk. +
KM, LxH=600x450, Stal ocynk. Katowniki montazowe KM,
LxH=600x450, Stal ocynk.
Nazwa: CZ2
Typ: Czerpny
Opis: KANAL CZERPNY N2
Sys.| Nr | Szt. Typ Nazwa Wymiary Materiat | Kolor | Pow. [m2] | Pow. catk. [m2] | Producent Uwagi
Krata ttumigca AC-D, LxH=400x450,
AC-D. LxH=400x450. Stal ocynk. + Stal ocynk. + Siatka ochronna 13x13
SPI ’LxH-:100x450 ’Stal oc! ﬁk l+ mm SPI, LxH=400x450, Stal ocynk. +
cz2| 1 1 RMZ’ L><H_—400x456 Stal ogynk + Ramka maskujgca RMZ, Lce= 400 | Hce= 450 0,00 GRYFIT
KM, LxH=400x450, Stal ocynk. LXH:4OQX.4 50, Stél ocynk. +
Katowniki montazowe KM,
LxH=400x450, Stal ocynk.
Cz2| 2 1 uUs Redukcja symetryczna a= 470 b= 420 c= 315 d= 400 1= 235 ocynk 0,44 0,44 Ogdine Na zewnatrz 40;
8/13 wrzesien 2011 rew.00
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Nazwa: N1

Typ: Nawiewny
Opis: Nawiew do szatni i umywalni

Sys.| Nr | Szt. Typ Nazwa Wymiary Materiat Kolor | Pow.[m2] | Pow. catk. [m2] | Producent | Uwagi
_ Anemostat okragty nawiewny LF, _ _

N1 1 2 LF, D=125, Stal RAL9010 D=125, Stal RAL9010 D= 125 | KM= 35 Stal RAL9010 0,00
N1 [ 2 1 FLEX Przewdd elastyczny d= 125 I=1.04m aluminium | naturalny 0,41 0,41 Ogdlne
N1| 3 1 TUBE* Przewod okragly dl= 125 11= 2.02 m ocynk 0,79 0,79 Ogolne
N1| 4 1 BSE Kolano segmentowe alfa= 90 r= 0,80 di= 125 ocynk 0,10 0,10 Ogdine
N1| 5 1 TUBE* Przewod okragly dl= 125 11= 0.50 m ocynk 0,20 0,20 Ogdine
N1| 6 1 USE Redukcja symetryczna dl= 125 | d2= 160 11= 78 ocynk 0,08 0,08 Ogdine
N1 | 7 1 ATE Symetryczny tréjnik 90 stopni di= 160 | d3=125 11= 215 ocynk 0,21 0,21 Ogdlne
N1| 8 1 TUBE* Przewod okragly dl= 160 11= 1.00 m ocynk 0,50 0,50 Ogolne
N1| 9 1 BSE Kolano segmentowe alfa= 45 r= 0,80 dil= 160 ocynk 0,08 0,08 Ogolne
N1 | 10 1 BSE Kolano segmentowe alfa= 90 r= 0,80 di= 160 ocynk 0,16 0,16 Ogdine
N1 | 11 1 TUBE* Przewod okragly dl= 160 11= 3.42m ocynk 1,72 1,72 Ogdine
N1 | 12 1 TUBE* Przewod okragly d1= 250 11=2.15m ocynk 1,69 1,69 Ogolne
N1] 13 ] 1 ATE Symetryczny tréjnik 90 stopni d1= 250 | d3= 200 11= 330 ocynk 0,51 0,51 Ogolne
N1 | 14 1 IRIS Przepustnica typu IRIS dl= 200 ocynk 0,00 Ogdine
N1 | 15 1 IRIS Przepustnica typu IRIS dl= 160 ocynk 0,00 Ogdine
N1 | 16 1 ATE Symetryczny tréjnik 90 stopni dl= 250 | d3= 160 11= 260 ocynk 0,42 0,42 Ogdine
N1|17] 1 USE Redukcja symetryczna di= 250 | d2= 200 11=99 ocynk 0,17 0,17 Ogdlne
N1 | 18 1 TUBE* Przewod okragly d1= 200 11= 6.60 m ocynk 4,14 4,14 Ogdlne
N1 | 19 1 FLEX Przewdd elastyczny d= 125 1= 0.68m aluminium | naturalny 0,27 0,27 Ogolne

Anemostat sufitowy wirowy KRE,

D=125, D1=200, Stal RAL9010 +

KRE, D=125, D1=200, Stal RAL9010 Skrzynka rozprezna z kré¢cem
N1 | 20 8 |+ DNK, D=125, NA=100, Stal ocynk. +| bocznym DNK, D=125, NA=100, Stal D= 125 | Dg= 200 NA= 100 Stal RAL9010 0,00
VFP, D=100, Stal ocynk. + Przepustnica
jednoptaszczyznowa VFP, D=100,
Stal
N1 | 21 1 FLEX Przewdd elastyczny d= 100 I=1.21m aluminium | naturalny 0,38 0,38 QOgdine
N1|]22] 1 FLEX Przewdd elastyczny d= 100 I=1.09 m aluminium | naturalny 0,34 0,34 Ogdlne
N1| 23| 4 USE Redukcja symetryczna dl=125 | d2= 100 11= 64 ocynk 0,06 0,23 Ogolne
N1 | 24 1 RS Symetryczne przejscie koto/prostokat a= 315 b= 400 d= 250 g= 60 |I= 400 ocynk 0,58 0,58 Ogdine
N1 | 25 1 TO/B-250-1050 Ttumik kanalowy okragly d= 250 1= 1000 ocynk 0,00 0Ogdine
N1[f26] 1 IRIS Przepustnica typu IRIS di= 250 ocynk 0,00 Ogdlne
N1 | 27 2 FLEX Przewdéd elastyczny d= 100 I=1.09m aluminium | naturalny 0,34 0,69 Ogolne
N1 | 28 2 ATE Symetryczny tréjnik 90 stopni dl=125 | d3= 125 11= 215 ocynk 0,17 0,35 Ogdine
N1 | 29 1 FLEX Przewdd elastyczny d= 100 I=1.09m aluminium | naturalny 0,34 0,34 Ogdine
N1 | 30 1 TUBE* Przewod okragly di= 125 11= 2.00 m ocynk 0,79 0,79 QOgdine
N1[31][ 2 USE Redukcja symetryczna di= 125 | d2= 200 11= 133 ocynk 0,13 0,27 Ogdlne
N1 | 32 1 TUBE* Przewod okragly dl= 125 11= 2.50 m ocynk 0,98 0,98 Ogolne
N1 | 33 2 KXE Czwornik symetryczny dl= 200 | d3= 100 11= 190 ocynk 0,29 0,57 Ogdine
N1| 34| 2 FLEX Przewdd elastyczny d= 100 I=1.21m aluminium | naturalny 0,38 0,76 Ogdine
N1 | 35 1 TUBE* Przewod okragly di= 200 11= 0.29 m ocynk 0,18 0,18 QOgdine
N1| 36| 4 BSE Kolano segmentowe alfa= 90 r= 0,80 d1= 200 ocynk 0,26 1,03 Ogolne
N1 | 37 1 TUBE* Przewod okragly dl= 200 11= 0.64 m ocynk 0,40 0,40 Ogolne
N1 | 38 1 TUBE* Przewod okragly dl= 200 11= 0.27 m ocynk 0,17 0,17 Ogolne
N1 | 39 1 TUBE* Przewod okragly dl= 200 11= 2.23 m ocynk 1,40 1,40 Ogdine
N1 | 40 1 FLEX Przewdd elastyczny d= 100 I=1.21m aluminium | naturalny 0,38 0,38 Ogdine
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Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni $ciekéw w Piotrkowie Trybunalskim
PROJEKT WYKONAWCZY- WENTYLACJA MECHANICZNA

Ob. 30 kotlownia z kogeneratorownia

GTC, LxH=400x200, Stal i alu. Kratka transferowa GTC, _ _ :
NLj41]l RAL9010 LxH=400x200, Stal i alu. RAL9010 | L7400 | H=200 Stalialu. | RALO010| 0,00
GTC, LxH=300x150, Stal i alu. Kratka transferowa GTC, _ _ .
N1| 42| 1 RAL9010 LxH=300x150, Stal i alu. RAL9010 L= 300 H= 150 Stal i alu. | RAL9010 0,00
N1 4 MFA Ztgczka mufowa dl= 250 ocynk 0,11 0,42 Ogdlne
N1 4 MFA Ztaczka mufowa di= 200 ocynk 0,06 0,24 Ogdlne
N1 3 MFA Ztgczka mufowa dl= 160 ocynk 0,05 0,14 Ogdlne
N1 4 MFA Ztgczka mufowa dl= 125 ocynk 0,04 0,15 Ogoélne
N1 1 MF1* Ztaczka nyplowa dl= 125 ocynk 0,03 0,03 Ogdlne
Nazwa: N2
Typ: Nawiewny
Opis: NAWIEW DO JADALNI
Sys.| Nr | Szt. Typ Nazwa Wymiary Materiat Kolor | Pow.[m2] | Pow. catk. [m2] Producent Uwagi
Anemostat sufitowy wirowy KRE,
D=160, D1=260, Stal RAL9010 +
KRE, D=160, D1=260, Stal RAL9010 Skrzynka rozprezna z kré¢cem
N2 1 4 |+ DNK, D=160, NA=125, Stal ocynk. +| bocznym DNK, D=160, NA=125, Stal D= 160 | Dg= 260 NA= 125 Stal RAL9010 0,00
VFP, D=125, Stal ocynk. + Przepustnica
jednoptaszczyznowa VFP, D=125,
Stal
N2 [ 2 1 FLEX Przewdd elastyczny d= 125 I=0.88 m aluminium | naturalny 0,35 0,35 Ogolne
N2 [ 3 1 ATE Symetryczny tréjnik 90 stopni dl= 125 | d3=125 11= 215 ocynk 0,17 0,17 QOgdlne
N2 [ 4 1 FLEX Przewdd elastyczny d= 125 I=0.88 m aluminium | naturalny 0,35 0,35 Ogdlne
N2 5 1 TUBE* Przewdd okragly dil= 125 11= 2.00 m ocynk 0,79 0,79 QOgodlne
N2 [ 6 1 USE Redukcja symetryczna dl= 125 | d2= 200 11= 133 ocynk 0,13 0,13 Ogdlne
N2 [ 7 1 KXE Czwornik symetryczny dl= 200 | d3=125 11= 215 ocynk 0,33 0,33 Ogdlne
N2 [ 8 1 FLEX Przewdd elastyczny d= 125 I=0.85m aluminium | naturalny 0,33 0,33 QOgodlne
N2 9 2 BSE Kolano segmentowe alfa= 90 r= 0,80 di= 200 ocynk 0,26 0,51 Ogdlne
N2 [ 10 1 TUBE* Przewdd okragly dl= 200 11=1.48 m ocynk 0,93 0,93 Ogolne
N2 |11 ]| 1 TUBE* Przewdd okragly d1= 200 11=0.83 m ocynk 0,52 0,52 Ogolne
N2 [ 12 1 TO/B-200-1050 Ttumik kanalowy okragty d= 200 |I= 1050 ocynk 0,00
N2 [ 13 1 IRIS Przepustnica typu IRIS dl= 200 ocynk 0,00 Ogolne
N2| 14| 1 RS Symetryczne przejécie koto/prostokat a= 315 b= 400 d= 200 g=40 |= 400 ocynk 0,59 0,59 Ogolne
N2 | 15 1 FLEX Przewdd elastyczny d=125 I=0.85m aluminium | naturalny 0,33 0,33 Ogélne
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Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni $ciekéw w Piotrkowie Trybunalskim
PROJEKT WYKONAWCZY- WENTYLACJA MECHANICZNA
Ob. 30 kotlownia z kogeneratorownia

Nr | Szt. Typ Nazwa Wymiary Materiat Kolor Pow. [m2] | Pow. catk. [m2] Producent Uwagi
Anemostat okragty wywiewny LS,

1|6 LS, D=160, Stal RAL9010 D160, pieiAeenid D= 160 | KM= 35 Stal RAL9010 | 0,00

2 1 FLEX Przewéd elastyczny d= 160 I=0.57m aluminium naturalny 0,29 0,29 Ogolne

3 1 TUBE* Przewod okragly di= 160 11= 149 m ocynk 0,75 0,75 QOgdlne

4 2 BSE Kolano segmentowe alfa= 90 r= 0,80 dl= 160 ocynk 0,16 0,33 Ogblne

5 1 TUBE* Przewod okragly dl= 160 11=3.61m ocynk 1,82 1,82 Ogblne

6 1 TUBE* Przewod okragly dl= 160 11=0.82m ocynk 0,41 0,41 Ogdlne

7 1 IRIS Przepustnica typu IRIS dl= 160 ocynk 0,00 Ogodlne

8 1 TUBE* Przewod okragty di= 160 11= 0.50 m ocynk 0,25 0,25 Ogolne
1 ATE Symetryczny tréjnik 90 stopni d1l=200 | d3= 160 11= 260 ocynk 0,31 0,31 Ogolne
1 TUBE* Przewod okragly dl= 200 11=0.21 m ocynk 0,13 0,13 Ogdlne
1 TUBE* Przewod okragly dl= 200 11=1.19 m ocynk 0,75 0,75 Ogolne
1 ATE Symetryczny tréjnik 90 stopni d1l=200 | d3= 160 11= 260 ocynk 0,31 0,31 QOgdlne
1 IRIS Przepustnica typu IRIS dl= 160 ocynk 0,00 Ogblne
1 TUBE* Przewod okragly dl= 160 11=1.00 m ocynk 0,50 0,50 Ogdlne
1 FLEX Przewéd elastyczny d= 160 1= 1.09 m aluminium naturalny 0,55 0,55 Ogdlne
1 USE Redukcja symetryczna dl= 160 | d2= 200 11= 85 ocynk 0,10 0,10 Ogolne
1 TUBE* Przewod okragly dl= 160 11= 2.50 m ocynk 1,26 1,26 Ogolne
1 USE Redukcja symetryczna dl= 200 | d2= 250 11= 99 ocynk 0,17 0,17 Ogdlne
2 ATE Symetryczny tréjnik 90 stopni dl= 250 | d3= 160 11= 260 ocynk 0,42 0,83 QOgdlne
1 FLEX Przew6d elastyczny d= 160 I=1.32m aluminium naturalny 0,66 0,66 QOgdlne
2 IRIS Przepustnica typu IRIS dl= 160 ocynk 0,00 Ogblne
1 TUBE* Przewod okragly dl= 160 11=1.10 m ocynk 0,55 0,55 Ogblne
1 ATE Symetryczny tréjnik 90 stopni dl= 160 | d3=160 11= 260 ocynk 0,26 0,26 Ogolne
1 FLEX Przewéd elastyczny d= 160 I=0.75m aluminium naturalny 0,37 0,37 Ogodlne
1 FLEX Przewéd elastyczny d= 160 I=0.75m aluminium naturalny 0,37 0,37 Ogolne
1 TUBE* Przewod okragly dl= 250 11= 1.50 m ocynk 1,18 1,18 Ogdlne
1 TUBE* Przewod okragly di= 160 11= 0.50 m ocynk 0,25 0,25 QOgdlne
1 ATE Symetryczny tréjnik 90 stopni dl= 160 | d3=100 11= 190 ocynk 0,19 0,19 Ogblne
1 TUBE* Przewod okragly dl= 100 11= 0.90 m ocynk 0,28 0,28 Ogblne
1 FLEX Przewéd elastyczny d= 100 I=0.92m aluminium naturalny 0,29 0,29 Ogdlne

Anemostat okragty wywiewny LS,

1 LS, D=100, Stal RAL9010 D100, o010 D= 100 | KM= 35 Stal RAL9010 | 0,00
1 FLEX Przewéd elastyczny d= 160 I=0.78 m aluminium naturalny 0,39 0,39 Ogolne
1 TUBE* Przewod okragly di= 250 11= 0.25 m ocynk 0,20 0,20 Ogdlne
1 TO/B-250-1050 Ttumik kanalowy okragty d= 250 1= 1050 ocynk 0,00
1 TUBE* Przewod okragly di= 250 11= 0.50 m ocynk 0,39 0,39 QOgdlne
1 BSE Kolano segmentowe alfa= 90 r= 0,80 dl= 250 ocynk 0,40 0,40 Ogblne
1 IRIS Przepustnica typu IRIS dl= 250 ocynk 0,00 Ogodlne
1 CFC* Okragly kréciec elastyczny d= 250 |I= 150 0,00 Ogodlne
1 CRD1* Podstawa dachowa okragta d= 250 |I= 1050 A= 450 B= 450 ocynk 0,00 Ogolne
1 DASfOSOO:/Z_?)?I; E&ﬁgiﬁ l;r:{rrélzﬁ X Wentylator dachowy d= 250 laminat poliestrowo-szklany | RAL 7001 0,00
1 TUBE* Przewod okragly di= 250 11= 0.15 m ocynk 0,12 0,12 QOgdlne
2 MFA Ztaczka mufowa di= 250 ocynk 0,11 0,21 QOgdlne
1 MFA Ztgczka mufowa d1= 200 ocynk 0,06 0,06 Ogblne
3 MFA Ztgczka mufowa dl= 160 ocynk 0,05 0,14 Ogdlne
1 MF1* Ztgczka nyplowa d1= 250 ocynk 0,09 0,09 Ogdlne
3 MF1* Ztgczka nyplowa di= 160 ocynk 0,04 0,12 Ogdlne
1 MFE1* Zigczka nyplowa d1l= 100 ocynk 0,03 0,03 QOgolne
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Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni $ciekéw w Piotrkowie Trybunalskim
PROJEKT WYKONAWCZY- WENTYLACJA MECHANICZNA
Ob. 30 kotlownia z kogeneratorownia

Nazwa: W2
Typ: Wywiewny
Opis: WYCIAG Z JADALNI
Sys.| Nr [Szt. Typ Nazwa Wymiary Materiat Kolor Pow.[m2] | Pow. catk. [m2] Producent Uwagi
Anemostat okragh iewny LS, _ _
w2l 1|2 LS, D=160, Stal RAL9010 Do 160, S?egllyR‘%_v;O 10 Y D= 160 | KM= 35 Stal RAL9010 | 0,00
w2| 2 1 FLEX Przewdd elastyczny d= 160 I=111m aluminium naturalny 0,56 0,56 Ogdlne
w2 | 3 1 TUBE* Przewod okragly dl= 160 11=1.70 m ocynk 0,85 0,85 Ogodlne
w2| 4 1 ATE Symetryczny tréjnik 90 stopni dl= 160 | d3= 160 11= 260 ocynk 0,26 0,26 Ogoblne
W2] 5 1 FLEX Przewdd elastyczny d= 160 1=0.97m aluminium naturalny 0,49 0,49 Ogdlne
W2| 6 1 TUBE* Przewod okragly dl= 160 11=0.89 m ocynk 0,45 0,45 QOgodlne
W2 | 7 1 BSE Kolano segmentowe alfa= 90 r= 0,80 dl= 160 ocynk 0,16 0,16 Ogdlne
w2| 8 1 TUBE* Przewod okragly d1= 160 11= 2.60 m ocynk 1,31 1,31 Ogoblne
w2| 9 1 TO/A-160-1050 Ttumik kanalowy okragty d= 160 1= 1050 ocynk 0,00
w2 10 1 IRIS Przepustnica typu IRIS dl= 160 ocynk 0,00 Ogolne
w2 | 11 1 CFC* Okragty krdciec elastyczny d= 160 |1= 150 0,00 Ogoblne
w2 | 12 1 CRD1* Podstawa dachowa okragta d= 160 1= 1100 A= 360 B= 360 ocynk 0,00 Ogodlne
W2 | 13 1 TUBE* Przewod okragty di= 160 11= 0.10 m ocynk 0,05 0,05 QOgodlne
DAs-160+360+170+1400 obr/min+3 x
w2| 14 | 1 400 V+0.12 kW+SKg 63-4A+0.4 + Wentylator dachowy d= 160 laminat poliestrowo-szklany | RAL 7001 0,00
0.63 A+0.5A
w2 | 15 1 TUBE* Przewdd okragly dl= 160 11= 0.30m ocynk 0,15 0,15 Ogdlne
W2 [ 16 1 OC1* Odsadzka okragta d1= 160 e= 200 11= 500 ocynk 0,39 0,39 Ogoblne
W2 1 MFA Ztgczka mufowa dl= 160 ocynk 0,05 0,05 QOgoblne
Nazwa: W3
Typ: Wywiewny
Opis: Wyciag zWC
Sys.| Nr |Szt. Typ Nazwa Wymiary Materiat Kolor Pow. [m2] | Pow. catk. [m2] Producent Uwagi
_ Anemostat okragty wywiewny LS, _ _
w3| 1 1 LS, D=125, Stal RAL9010 D=125, Stal RAL9010 D= 125 | KM= 35 Stal RAL9010 0,00
W3] 2 1 FLEX Przewdd elastyczny d= 125 1= 0.87m aluminium naturalny 0,34 0,34 Ogdlne
W3] 3 1 TUBE* Przewod okragly di= 125 11=3.43m ocynk 1,35 1,35 Ogdlne
W3 | 4 4 BSE Kolano segmentowe alfa= 90 r= 0,80 dl= 125 ocynk 0,10 0,40 Ogodlne
W3] 5 1 TUBE* Przewod okragly di= 125 11=0.86 m ocynk 0,34 0,34 Ogdlne
w3 6 | 1 TUBE* Przewod okragly di=125 | 11=3.18m ocynk 1,25 1,25 Ogolne
w3| 7 1 ATE Symetryczny tréjnik 90 stopni dl= 125 | d3= 100 11= 190 ocynk 0,15 0,15 Ogodlne
W3] 8 1 IRIS Przepustnica typu IRIS d1= 100 ocynk 0,00 Ogoblne
W3] 9 1 TUBE* Przewod okragly d1= 100 11= 0.22 m ocynk 0,07 0,07 Ogodlne
W3 | 10 1 BSE Kolano segmentowe alfa= 90 r= 0,80 dl= 100 ocynk 0,06 0,06 Ogdlne
W3] 11 1 TUBE* Przewod okragly d1= 100 11= 0.48 m ocynk 0,15 0,15 Ogodlne
w3 | 12 1 FLEX Przewdd elastyczny d= 100 I=1.12m aluminium naturalny 0,35 0,35 Ogdlne
_ Anemostat okragty wywiewny LS, _ _
w3 | 13 1 LS, D=100, Stal RAL9010 D=100, Stal RAL9010 D= 100 | KM= 35 Stal RAL9010 0,00
W3| 14| 1 IRIS Przepustnica typu IRIS di= 125 ocynk 0,00 Ogdlne
W3] 15 1 TO/A-125-700 Ttumik kanalowy okragty d= 125 1= 700 ocynk 0,00
W3] 16 1 CFC* Okragly kréciec elastyczny d= 125 |1= 150 brezent 0,00 Ogdlne
w3 | 17 1 USE Redukcja symetryczna dl= 125 | d2= 160 11= 78 ocynk 0,08 0,08 Ogodlne
W3] 18 1 CRD1* Podstawa dachowa okragta d= 160 1= 760 A= 360 B= 360 ocynk 0,00 Ogodlne
DAs-160+125+75+900 obr/min+3 x
w3 | 19 1 400 V+0.09 kW+SKg 63-6A+0.63 + Wentylator dachowy d= 160 laminat poliestrowo-szklany | RAL 7001 0,00
1.0 A+0.5 A+S-Z/0.63/3
W3] 20 1 TUBE* Przewod okragly dl= 125 11= 0.30m ocynk 0,12 0,12 Ogoblne
W3 1 MFA Ztgczka mufowa dl= 160 ocynk 0,05 0,05 Ogodlne
W3 3 MFA Ztgczka mufowa dl= 125 ocynk 0,04 0,11 Ogdlne
W3 1 MFA Ztgczka mufowa dl= 100 ocynk 0,03 0,03 Ogodlne
W3 1 MF1* Ztgczka nyplowa dl= 125 ocynk 0,03 0,03 Ogélne
W3 1 ME1* Zigczka nyplowa dl= 100 ocynk 0,03 0,03 0Ogolne
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Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni $ciekow w Piotrkowie Trybunalskim
PROJEKT WYKONAWCZY- WENTYLACJA MECHANICZNA

Ob. 30 kotlownia z kogeneratorownia

Uwaga:

Specyfikacja elementow wentylacji sporzadzona automatycznie programem
wspomagajacym projektowanie wentylacji mechanicznej FDBS VENTPAC 3.0
autorstwa Firmy ,,FLUID DESK SP. Z O0.0.”
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