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1. | Plan sytuacyjny 046/A/PW/22A;22B;23/01
Ob.22A, 22B. Komory fermentacyjne WKF. Ob.23 Budynek

2. |operacyjny WKF. - Rzut komér WKF  wraz z tgcznikiem - stan | 046/A/PW/22A;22B;23/02
istniejgcy i roboty rozbiérkowe
Ob.22A, 22B. Komory fermentacyjne WKF. Ob.23 Budynek

3. | operacyjny WKEF. - Przekroj A-A przez komory i tacznik - stan | 046/A/PW/22A;22B;23/03
istniejacy i roboty rozbiérkowe
Ob.22A, 22B. Komory fermentacyjne WKF. Ob.23 Budynek ) )

4. operacyjny WKF. - Rzut fgcznika WKF - roboty projektowane 046/A/PW/22A;228;23/04
Ob.22A, 22B. Komory fermentacyjne WKF. Ob.23 Budynek

5. | operacyjny WKEF. - Przekroj A-A przez komory i tacznik - 046/A/PW/22A;22B;23/05

roboty projektowane

Ob.22A, 22B. Komory fermentacyjne WKF. Ob.23 Budynek

6. |operacyjny WKF. - Przekroj B-B przez tacznik - roboty 046/A/PW/22A;22B;23/06
projektowan
Ob.22A, 22B. Komory fermentacyjne WKF. Ob.23 Budynek

7. | operacyjny WKF. - Przekréj C-C i D-D przez schody - roboty | 046/A/PW/22A;22B:23/07
projektowane
Ob.22A, 22B. Komory fermentacyjne WKF. Ob.23 Budynek

8. |operacyjny WKF. - Rzut dachu komor i tacznika - roboty 046/A/PW/22A;22B;23/08
projektowane
Ob.22A, 22B. Komory fermentacyjne WKF. Ob.23 Budynek ) .

9. operacyjny WKF. - Elewacja wschodnia 046/A/PW/22A;228;23/09
Ob.22A, 22B. Komory fermentacyjne WKF. Ob.23 Budynek ) )

10 operacyjny WKF. - Elewacja zachodnia 046/A/PW/22A;228;23/10
Ob.22A, 22B. Komory fermentacyjne WKF. Ob.23 Budynek ) .

. operacyjny WKF. - Zestawienie stolarki 046/A/PW/22A;228;23/11

12. | Balustrada pomostéw i schodow — detall 046/A/PW/22A;22B;23/12
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OPIS TECHNICZNY
1. DANE OGOLNE

Inwestor: Miasto Piotrkow Trybunalski

Pasaz Karola Rudowskiego 10,
97-300 Piotrkow Trybunalski

Wykonawca: Konsorcjum firm: CDM Sp. z 0.0. i Biprowod Sp. z 0.0.
Lider konsorcjum: CDM Sp. z o.0., ul. Stawki 40
01-040 Warszawa;

1.1. Podstawa opracowania

Podstawa opracowania jest umowa zawarta pomigdzy w/w Inwestorem, a Wykonawca,
na realizacje prac projektowych pn. ,Modernizacja i rozbudowa Oczyszczalni Sciekdw w
Piotrkowie Trybunalskim”.

1.2. Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest projekt wykonawczy branzy architektonicznej -
budynku operacyjnego WKF ob. 23 i komér fermentacyjnych WKF ob. 22A, 22B. Jest to
obiekt modernizowany.

Niniejsze opracowanie poprzedzat Projekt Budowlany ,Modernizacji i rozbudowy Oczyszczalni
Sciekéw w Piotrkowie Trybunalskim” — sierpier 2011.

W projekcie wykonawczym nie wprowadzono zadnych istotnych zmian w stosunku do projektu
budowlanego.

1.3. Zakres opracowania

Niniejszy projekt wykonawczy obejmuje rozwigzanie architektoniczne przedmiotowego
obiektu.

1.4. Opracowania i dokumenty zwigzane

Do opracowania niniejszej dokumentacji wykorzystano nastepujgce materiaty:

— Projekt Budowlany: Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekow w Piotrkowie
Trybunalskim

— Zatozenia i wymogi do projektowania zawarte w Specyfikacji Istotnych Warunkéw
Zamowienia ,Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekow w Piotrkowie
Trybunalskim” nr POIS.01.01.00-00-003/07 wraz z pozniejszymi wyjasnieniami
Zamawiajgcego.

— Koncepcja programowo — przestrzenna, sierpien 2010r

— Dokumentacja badan geotechnicznych dla projektu modernizacji Oczyszczalni
Sciekéw w Piotrkowie Trybunalskim opracowana przez mgr geol. Jana Jeziorskiego
upr. geol. nr 070794 - marzec 2011 r

— Decyzja o srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsiewziecia Nr
ROP.7627-57/2006 z dnia 14 lutego 2007r.

— Decyzja o $rodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsiewziecia
— Dokumentacja archiwalna.

— Mapa terenu oczyszczalni

— Ustalenia z Uzytkownikiem
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— Ekspertyza techniczna konstrukcji budowlanych

1.5. Zmiany w stosunku do Projektu Budowlanego

W stosunku do projektu budowlanego nie wprowadza sie istotnych odstgpien uznanych
za istotne w mysl artykutu 36a ust. 5 Prawa Budowlanego.

1.6. Charakterystyka opracowan branzowych

Projekt opracowano w nastepujacych branzach:
— architektonicznej

— konstrukcyjnej,

— technologicznej,

— elektrycznej i AKPIA,

— instalacje wewnetrzne: c.o. i wentylacja
— instalacje wewnetrzne: wod - kan

1.7. Lokalizacja obiektu

Obiekt nr 23, 22A i 22B - budynek operacyjny WKF wraz ze zbiornikami fermentacyjnymi
znajduje sie w centralnej czesci dziatki, na ktérej zlokalizowana jest oczyszczalnia.

2. WARUNKI GEOLOGICZNE | GRUNTOWO-WODNE

Warunki gruntowe kwalifikuje sie do Il kategorii geotechnicznej ztozonosci. Szczegétowy
opis zawarto w czesci konstrukcyjne;.

3. OPIS ROZWIAZAN PROJEKTOWYCH

3.1. Ob.22A, 22B Komora fermentacyjna WKF — obiekty modernizowane

3.1.1. Funkcja obiektu
Komory fermentacyjne.

3.1.2. Wielko$é obiektu

Obiekt 22A, 22B Komora fermentacyjna WKF — obiekty modernizowane.

— Komora o $rednicy wewnetrznej 17 m, zewnetrznej (po modernizacji) 18,5 m.
— Wysokos¢ od poziomu terenu 15,0 m

— Powierzchnia zabudowy 268,7 x 2 = 537,4 m?

— Kubatura 4135,7 x 2 = 8271,4 m3

3.1.3. Uksztattowanie obiektow

Modernizowane obiekty majg forme walca o podstawie stozkowej i ptycie przykrywajace;j
réwniez w postaci stozka. Wysokos¢ czesci walcowej obiektu 10,3m, grubosé scian
zmienna 60cm przy podstawie 30cm przy stozku przykrycia. Stozek podstawy — stozek o
wysokosci 8,0m o grubosci pobocznicy 60cm. Stozek przykrycia- stozek $Sciety o
wysokosci 4,0m i grubosci pobocznicy i ptyty gérnej 20cm.

3.1.4. Stan istniejacy

Komory fermentacyjne stanowig zespdt dwoch komdr zelbetowych potaczonych
tacznikiem w konstrukcji szkieletowej z zewnetrznymi Scianami  wypetniajgcymi
Konsorcjum firm CDM/Biprowod 5/5 wrzesien 2011 rew.00
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ceramicznymi. Komory fermentacyjne zostaty wykonane w konstrukcji zelbetowej
wylewanej na mokro. Majg one forme walca o podstawie stozkowej i ptycie przykrywajgcej
réwniez w postaci stozka. Wysokos¢ czesci walcowej obiektu 10,3m, grubos$é sScian
zmienna 60cm przy podstawie 30cm przy stozku przykrycia. Stozek podstawy — stozek o
wysokosci 8,0m o grubosci pobocznicy 60cm.

Stozek przykrycia- stozek sciety o wysokosci 4,0m i grubosci pobocznicy i ptyty gornej
20cm.

Komory sg docieplone 6cm warstwg styropianu oraz ostoniete Sciankg dociskowg z cegty,
grubosci 12cm.

Dojscie do stozka gornego wykonane jest po pomostach o konstrukcji stalowej, od
istniejacej klatki schodowej dostawionej do budynku kottowni. Konstrukcja pomostow jest
oparta na ptytach komér oraz na klatce schodowe;.

3.1.5. Ocena stanu technicznego

Wykonana przez Instytut Budownictwa Wodnego Politechniki Warszawskiej opinia
techniczna obiektu stwierdza definitywnie, ze stan techniczny stozkéw goérnych nie
pozwala na dalsza eksploatacie komodr fermentacyjnych. Pozostate elementy
konstrukcyjne obiektu nadajg sie do dalszej eksploatacji z zaleceniem wykonania prac
konserwatorsko naprawczych.

3.1.6. Zakres prac w branzy architektonicznej

Roboty w przedmiotowym obiekcie polegajg na rozbiérce istniejagcych stozkéw
zelbetowych komér (czes¢ gorna) z pozostawieniem scian komor. W to miejsce projektuje
sie nowe, zelbetowe przekrycie, przystosowane do montazu nowych mieszadet (patrz
branza technologiczna). W zakres prac wchodzi réwniez wymiana stalowych pomostéw
opartych na stozkach, stanowigcych doj$cie serwisowe do urzgadzen technologicznych,
zlokalizowanych na szczycie komor.

W zakresie branzy architektonicznej przewiduje sie ponadto docieplenie komoér — zaréwno
nowych stozkéw, jak i czesci pozostawianej ptaszcza. Pozostate roboty wykonczeniowe i
remontowe w dalszej czesci opisu.

3.1.7. Roboty rozbiérkowe

W zakres robot rozbiorkowych wchodzi przede wszystkim rozbidrka gornych, zelbetowych
stozkow komér, zgodnie z projektem konstrukcji. Réwniez demontaz pomostow
stalowych, wraz ze wszystkimi elementami opartymi na stozkach komor. W zakres robot
rozbiérkowych wchodzi rowniez rozbiorka ostony ptaszcza zelbetowego zbiornika wraz z
ociepleniem (projektuje sie nowe docieplenie). Nalezy wykona¢ takze demontaz (odciecie)
zelbetowych potek wewnatrz zbiornikdw wraz z catg infrastrukturg technologiczng (patrz
cze$¢ rysunkowa). Przy demontazu (wykuciu) rurociggéw i przejs¢é szczelnych
przechodzacych przez ptaszcz istniejacy (pozostawiany) zbiornika, nalezy roboty
wykonywac ze szczegdlng starannos$cig tak, aby nie uszkodzi¢ konstrukcji zbiornika.
Otwory nalezy rozku¢ i przygotowaé pod zasklepienie zgodnie z czescig rysunkowg
projektu konstrukcji. Przewiduje sie rowniez demontaz istniejgcych obrébek blacharskich,
rynien, rur spustowych, wlazéw (przewidziano wymiane na nowe) oraz przewodéw i rur
zwigzanych z modernizowang technologig obiektu. W zwigzku z wymiang mieszadta w
zakresie jest oczywiscie rowniez demontaz mieszadta istniejgcego.

3.1.8. Roboty konstrukcyjne

Projektowane roboty konstrukcyjne zwigzane z wymiang stozkow przykrycia gornego oraz
montazem nowej konstrukcji stalowej pomostow nalezy wykonywaé zgodnie ze
szczegotowym opisem i rysunkami w czesci konstrukcyjne;.
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3.1.9. Naprawa konstrukcji zelbetowej, powfoka chemoodporna

Przewiduje sie naprawe istniejgcej, pozostawianej czesci ptaszcza zelbetowych
zbiornikdw, zgodnie z zaleceniami opinii technicznej, wykonanej przez Instytut
Budownictwa Wodnego Politechniki Warszawskiej. W szczegdlnosci nalezy:

1. oprozni¢ zbiorniki, doktadnie oczyscic i odttusci¢ zelbetowe sciany zbiornika.
2. Widoczne rysy nalezy uszczelni¢ metodg iniekcji.

3. Dokona¢ ewentualnych napraw konstrukcji zelbetowej (od wewnatrz i od zewnatrz)
systemem PCC Il/lll. Napraw nalezy dokona¢ zgodnie z instrukcjg i zaleceniami
producenta systemu, pod nadzorem upowaznionego przedstawiciela dostawcy.

4. Wykonac¢ wysokiej jakosci powtoke chemoodporng od wewnatrz zbiornikéw, zaréwno
czesci remontowanej, jak i nowej koputy stozka. Powtoka z zywicy epoksydowej lub
epoksydowo — smotowej. Powtoka powinna spetniaC warunek wysokiej odpornosci
chemicznej oraz wytrzymatoSci mechanicznej. Powinna rowniez zapewniac
elastycznos¢ umozliwiajgca mostkowanie niewielkich rys. Powloka powinna zostaé
wykonana zgodnie z zaleceniami producenta systemu, pod nadzorem upowaznionego
przedstawiciela dostawcy.

3.1.10. Montaz mieszadet

Przewiduje sie montaz nowych mieszadet wraz z napedem, zgodnie z wytycznymi w
czeséci technologicznej. Po wyborze dostawcy mieszadet, przed przystgpieniem do prac
konstrukcyjnych, nalezy dokona¢ ostatecznych uzgodnien z dostawcg odnosnie sposobu
montazu mieszadta. Mieszadio bedzie oparte na dnie komory oraz mocowane do
kotnierza (marki) osadzonej w ptycie gérnej. Przewiduje sie réwniez stalowe odciagi
mocowane do ptaszcza komory. Marki przewiduje sie jako systemowe, dostarczane razem
z odciggami przez dostawce mieszadet. Marki mocowane na kotwy wklejane metodg HIT
RE 500. Wszystkie elementy marek z stali kwasoodpornej. Po zamontowaniu mieszadta
przewiduje sie zalanie (uszczelnienie) goérnego kotnierza betonem wodoszczelnym.

3.1.11.  Docieplenie komor i stozka gérnego

Nalezy wykona¢ nowe ocieplenie komdér fermentacyjnych z wetny mineralnej lamelowe;j
gruboéci 15cm. Docieplenie $cian komér metodg lekka mokra, z ostonieciem tynkiem
mineralnym cienkowarstwowym, malowanym farbg silikonowa. UWAGA — szczegolowy
opis technologii docieplenia w opisie obiektu operacyjnego nr 23 (dalsza cze$¢ opisu pkt.
3.2.5.). Jedyna réznica wzgledem budynku operacyjnego polega na zastosowaniu innego
materiatu dociepleniowego. W budynku operacyjnym zastosowano styropian, dla komor
przewidziano wetne mineralng lamelowq. Przyjecie wetny lamelowej byto podyktowane
przede wszystkim koniecznoscig utozenia ocieplenia na obtych powierzchniach, co w
przypadku styropianu bytoby znacznie utrudnione technologicznie.

Nalezy wykona¢ docieplenie oraz warstwy wykonczeniowe, zgodnie z czescig rysunkowa,
na poziomym zwiehczeniu komor, na schodach oraz podestach kontrolnych.

3.1.12.  Balustrady

Nalezy wykonac balustrady ze stali nierdzewnej na pomostach, poziomych zwienczeniach
komoér, schodach oraz pomostach kontrolnych. Balustrady typowe z rur o Srednicy
@51mm i wysokosci 110cm. Balustrady wyposazone w poziomg poprzeczke w potowie
ich wysokosci oraz w bortnice o wysokosci 10cm.

3.1.13. Obrobki blacharskie

Przewiduje sie obrobki blacharskie z blachy ze stali nierdzewnej. Nalezy przewidzieé
obrébki zaréwno nowych elementow komér zgodnie z czescig rysunkowa, jak i wymiane
istniejgcych obrébek na wystajgcym, zelbetowym cokole. Nowe obrébki na cokole z
blachy aluminiowe;.
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3.1.14. Remont cokotu

Przewiduje sie remont istniejgcego zelbetowego cokotu. Oprécz wymiany obrébek
opisanej w punkcie poprzednim, cokot nalezy odkopaé¢ na gtebokos¢ okoto 50cm,
oczysci¢ i pomalowaé 2x emulsjg bitumiczng przeciwwilgociowg. Zasypac piaskiem, grunt
zagescic.

3.1.15.  Rynny i rury spustowe
Przewiduje sie rynny i rury spustowe PCV w kolorze szarym RAL 7004.

3.1.16. Opaska wokét komér

Przewiduje sie wykonanie opaski z kostki betonowej typu Holland z obrzezem
betonowym, uktadanej na podsypce piaskowo — cementowej. Opaska szerokosci 50cm,
grubos¢ kostki 6cm. Opaske nalezy wykonaé, zapewniajgc naturalny odptyw wody od
zbiornikéw.

3.1.17. Instalacje
Instalacje technologiczne, zgodnie z réwnolegle opracowanym projektem technologii.

3.1.18.  Charakterystyka pozarowa obiektu
— Obiekt przemystowy zaliczony do obiektéw sredniowysokich (SW) wysokosé 15m.
— gestosc obcigzenia ogniowego Q<500 MJ/m?
— klasa odpornosci pozarowej — E

3.1.19.  Kolorystyka budynku

Pokazana jest i opisana na rysunkach elewaciji.

3.1.20. Zaloga
Obiekt bezzatogowy - obstuga dochodzaca.

3.2. Ob.23 Budynek Operacyjny WKF — obiekt modernizowany

3.2.1. Funkcja obiektu
Urzadzenia technologiczne obstugi zbiornikow WKF.

3.2.2. Wielko$é obiektu
— Obiekt parterowy o wymiarach w planie 12,74 x 15,75 m
— Wysokos¢ od poziomu terenu 6,36 m
— Powierzchnia zabudowy 144,00 m?
— Kubatura 878,4 m?

3.2.3. Stan istniejacy, ocena stanu technicznego

1. Konstrukcja budynku w dobrym stanie technicznym.

2. W zakresie elementow wykonczeniowych budynek kwalifikowany do remontu.
Istniejgca brama stalowa nieocieplona i nieszczelna, stolarka okienna stalowa w ztym
stanie technicznym. Budynek nie spetnia wymagan w zakresie ochrony cieplnej.

3.2.4. Prace dociepleniowe

Przewiduje sie docieplenie $cian i stropu styropianem 12cm, opis warstw w czesci
rysunkowe;.

Konsorcjum firm CDM/Biprowod 8/8 wrzesien 2011 rew.00



Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekow w Piotrkowie Trybunalskim
PROJEKT WYKONAWCZY. BRANZA ARCHITEKTONICZNA
Ob.22A, 22B. Komory fermentacyjne WKF, Ob.23 Budynek operacyjny WKF

3.2.5. Technologia docieplenia

Docieplenie s$cian nalezy wykona¢ w technologii lekkiej mokrej. Jako materiat
ostonowy przewidziano cienkowarstwowy, systemowy tynk mineralny, malowany farbg
silikonowa. Przewiduje sie tynk mineralny typu ,kasza” o uziarnieniu 1 — 1,5mm.

Ponizej poziomu terenu nalezy docieplaé fundament min. 1m ponizej poziomu
terenu. W czesci podziemnej stosowac styropian extrudowany (styrodur).

3.2.5.1. Wymagania podstawowe

1.W metodzie ,lekkiej” ocieplenie nalezy wykonywa¢ w postaci ciggtej warstwy
termoizolacyjnej z ptyt styropianowych przyklejanych do powierzchni zewnetrznej i
pokrytych cienkg warstwg tynkarska, wzmocniong siatkg z wiékna szklanego.

2.Powierzchnie scian, na ktérych ma by¢ przyklejony styropian, nalezy doktadnie oczysci¢
Z pytu i innych zanieczyszczen.

3.Jezeli na powierzchni Sciany wystepujg nieréwnosci wieksze niz 10 mm, to nalezy je
wyréwnac zaprawg cementowg 1:3.

4.Roboty ocieplajace nalezy wykonywac tylko przy bezdeszczowej pogodzie, gdy
temperatura powietrza jest nie nizsza niz 5°C i nie wyzsza niz 25°C.
3.2.5.2. Materiaty

Kazda partia materiatéw stosowanych do ocieplenia $cian, powinna by¢ dostarczana na
budowe z atestem stwierdzajgcym zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi ponizej. Atest
powinien by¢ wydany przez uprawniong jednostke.

3.2.5.2.1. Ptyty styropianowe

Nalezy stosowac ptyty styropianowe rodzaju FS (samogasnace), typu M, odmiany 15 lub
20 odpowiadajgce nastepujgcym wymaganiom:

Wymiary — nie wieksze niz 500 x 1000 mm, + 0,3% grubo$¢ okreslona dla danej Sciany
Struktura styropianu — zwarta, niedopuszczalne sg luzno zwigzane granulki;
powierzchnia ptyt — szorstka, po krojeniu z blokéw;

krawedzie ptyt — proste, z ostrymi kantami, bez wyszczerbien i wytaman;

wytrzymatos¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni — nie mniej niz 80 kPa dla
kazdej probki.

Pozostate wymagania dla ptyt styropianowych powinny byé zgodne z BN-91/6363-02.
Piyty styropianowe powinny byé sezonowane przed uzyciem przez okres co najmniej
dwoch miesiecy od wyprodukowania.

3.2.5.2.2. Tkaniny zbrojace
Stosowac tkanine z wtdkna szklanego spetniajgca nastepujace wymagania:
wymiary oczek 3 do 5 mm w jednym kierunku i 4 do 7 mm w drugim kierunku;

sita zrywajgca pasek tkaniny o szerokos$ci 5 cm wzdluz watku i osnowy w stanie
aklimatyzowanym — nie mniej niz 125 daN

tkanina powinna by¢ zaimpregnowana alkalioodporng dyspersjg tworzywa sztucznego
Pozostate wymagania powinny byé zgodne z PN-92/P-85010.

3.2.5.2.3. kaczniki do mocowania izolacji termicznej do podtoza

Nalezy zastosowac typ tacznikbw mechanicznych przeznaczonych do tego celu i
dopuszczonych do stosowania w budownictwie Aprobatami Technicznymi ITB. Kofki
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stalowe w tulejach rozpreznych, typowe dla systemow docieplen. tacznik powinien
zapewnia¢ min. 6 cm kotwienia w warstwie nosnej sciany.

3.2.5.2.4. Kleje, masy klejace i tynkarskie

Nalezy zastosowac kleje, masy klejace i tynkarskie zgodne z przyjetg technologig i
dopuszczone do stosowania w budownictwie Aprobatami Technicznymi ITB. Nie nalezy
taczy¢ elementéw réznych systeméw, wszystkie elementy docieplenia powinno sie
wykonac¢ w jednej, przyjetej technologii. Proponowany kolor tynku wg rysunkow elewaciji.
Doboru konkretnego koloru ze wzornika firmy dostarczajgcej system docieplen nalezy
dokona¢ w porozumieniu z projektantem i Zamawiajgcym.

3.2.5.2.5. Katowniki aluminiowe

Katowniki aluminiowe o wymiarach 25 x 25 mm powinny by¢ zastosowane do
wzmacniania wszystkich narozy pionowych i poziomych. Powinny one by¢ wykonane z
blachy perforowanej gruboéci 0,5 mm.

3.2.5.3. Narzedzia i sprzet

3.2.5.3.1. Podstawowe narzedzia, sprzet i urzagdzenia
Do wykonywania robot ocieplajgcych nalezy stosowac nastepujace narzedzia:
- szczotki druciane do czyszczenia powierzchni scian (recznie i mechanicznie);

- szpachle i packi (metalowe, drewniane i z tworzywa sztucznego) do nakfadania mas
klejacych i mas tynkarskich;

- pitki reczne o drobnych zgbkach lub noze do ciecia ptyt styropianowych;

- pace drewniane pokryte papierem $ciernym do wyrdwnywania powierzchni
przyklejonych ptyt styropianowych;

- nozyce krawieckie lub ostrza techniczne do ciecia tkaniny zbrojacej;
- faty do sprawdzania ptaskosci powierzchni przyklejanych ptyt styropianowych;

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki 0 pojemnosci
okoto 40-60 | do przygotowywania masy klejacej;

- agregaty tynkarskie lub reczne pistolety natryskowe z wiasnym zbiornikiem i sprezarkg
powietrza do naktadania masy tynkarskiej;

- urzadzenia transportu pionowego;
- rusztowania stojakowe state lub wiszace;
- aparaty do zmywania wodg podtoza $ciennego.

3.2.5.4. Wytyczne wykonywania ocieplenia

3.2.5.4.1. Kolejnos¢ wykonywania robot

prace przygotowawcze (skompletowanie materiatdw, sprzetu i urzadzen, montaz
rusztowan);

sprawdzenie i przygotowanie powierzchni $cian;

ciecie ptyt styropianowych na potrzebne wymiary;

przygotowanie masy klejacej;

przyklejenie ptyt styropianowych;

wykonanie warstwy ochronnej na styropianie z masy klejacej, zbrojonej tkaning szklang
wykonanie wyprawy elewacyjnej z masy tynkarskiej;

wykonanie nowych obrébek blacharskich;

demontaz rusztowan i uporzagdkowanie terenu wokét budynku.
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3.2.5.4.2. Prace przygotowawcze

Przed przystgpieniem do ocieplania budynku nalezy przygotowa¢ materiaty oraz
narzedzia i sprzet odpowiadajagce wymaganiom podanym w niniejszym projekcie oraz
zmontowac rusztowania stojakowe lub wiszace, przy czym w przypadku stosowania
rusztowan wiszacych nalezy przymocowac¢ do nich ostony ze styropianu tak, aby przy
zmianie ich potozenia nie uszkodzi¢ przyklejonego styropianu i wykonanej wyprawy
elewacyjnej. Nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ i wygrodzi¢ teren budowy. Ze szczegdlng
uwaga nalezy zabezpieczy¢ prowadzenie prac na wysokosciach.

3.2.5.4.3. Wykonanie proby przyklejenia styropianu

Nalezy przyklei¢ w roznych miejscach 8-10 prébek styropianu o wymiarach
10x10cm. Mase klejacg nalezy natozyé na cate powierzchnie probek styropianowych
warstwg o grubosci okoto 10 mm, a nastepnie przytozy¢ i docisng¢ probki styropianowe
do przygotowanych miejsc na powierzchni sciany. Po 4 dniach nalezy wykona¢ probe
recznego odrywania przyklejonego styropianu. WytrzymatosS¢ podtoza i przyczepnosé
kleju sg wystarczajgce, jezeli styropian ulegnie rozerwaniu. Jezeli probki styropianu
oderwg sie od powierzchni Sciany wraz z warstwg masy klejacej, oznacza to, ze podtoze
nie zostato prawidtowo oczyszczone lub ze wierzchnia warstwa nie ma wystarczajacej
wytrzymatosci. W takim przypadku nalezy doktadniej oczysci¢ powierzchnie Sciany lub
usung¢ warstwe wierzchnig i wykonaé ponownie prébe przyklejania styropianu. Jezeli
rozerwanie nastgpi w spoinie klejowej to oznacza, ze charakteryzuje sie on zbyt niskg
wytrzymatoscia i takiego kleju nie wolno stosowac.

3.2.5.4.4. Sprawdzenie skutecznosci mocowania mechanicznego

Nalezy wykona¢ kontrolne sprawdzenie, na 4-6 probkach, sity wyrywajacej taczniki z
podfoza przygotowanego do ocieplenia wg zasad okreslonych w Swiadectwach ITB
dopuszczajgcych dane taczniki do stosowania w budownictwie.

3.2.5.4.5. Przygotowanie klejéw i mas klejgcych
Przygotowanie mas klejacych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta.

3.2.5.4.6. Przyklejanie ptyt styropianowych

Przyklejanie ptyt styropianowych nalezy rozpoczgé¢ od dotu $ciany budynku i posuwac
sie do géry. Przycinania styropianu na budowie nalezy dokonywaé za pomoca przyrzadu
gwarantujgcego proste i prostopadte ciecie. Mase klejacg nalezy naktada¢ na ptycie
styropianowej na obrzezach, pasmami o szerokosci 3-4 cm, a na pozostatej powierzchni
plackami o $rednicy okoto 8 cm. Pasma nalezy naktada¢ na odwodzie ptyty w odlegtosci
okoto 3 cm od krawedzi. Na srodkowej czesci ptyty styropianowej nalezy natozy¢é 10-12
plackéw gdy ptyta ma wymiar 500 x 1000 mm. Prawidiowo natozona zaprawa klejaca
powinna pokrywa¢ 40% ptyty, a grubos¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 10 mm. Na
ptytach o mniejszych wymiarach nalezy natozy¢ odpowiednio mniej plackéw. Po natozeniu
masy klejacej, ptyte nalezy przytozy¢ do Sciany w przewidzianym dla niej miejscu i
docisng¢ przez uderzenie packg drewniang az do uzyskania réwnej ptaszczyzny z
sgsiednimi ptytami co sprawdza sie przez przytozenie laty drewnianej. Jezeli masa klejgca
wycisnie sie poza obrys piyty, trzeba jg usungé. Niedopuszczalne jest dociskanie
przyklejonych ptyt styropianowych po raz drugi, ani uderzanie lub poruszanie ptyt.

Piyty nalezy przyklejaé w uktadzie poziomym dluzszych krawedzi, z zachowaniem
mijankowego uktadu spoin. Ptyty nalezy uktada¢ na styk. Niedopuszczalne sg szczeliny
wieksze niz 2 mm. Szczeliny wigksze niz 2 mm nalezy wypetni¢ paskami styropianu lub
pianka poliuretanowa. Niedopuszczalne jest wystepowanie nieréwnosci na powierzchni
styropianu wiekszych niz 3 mm, dlatego tez w celu wyrdwnania przyklejonych ptyt nalezy
catg powierzchnie przeszlifowa¢ packami o diugosci okoto 40 cm, wytozonymi papierem
sciernym.
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Nie dopuszcza sie wypetniania szczelin miedzy ptytami styropianowymi oraz
wyrownywania nieréwnosci na powierzchni styropianu masg klejaca.

3.2.5.4.7. Mocowanie ptyt styropianowych za pomocg tacznikéow
mechanicznych

Dodatkowe mocowanie ptyt styropianowych za pomocg tgcznikdw mechanicznych nalezy
wykonywaé¢ zgodnie z zasadami okre$lonymi w odpowiednich Swiadectwach ITB
dopuszczajgcych tagczniki do stosowania w budownictwie. Zewnetrzne czesci tacznikéw
(gtowki) powinny by¢ przykryte tkaning zbrojaca. Mocowanie tgcznikébw mozna
wykonywac¢ dopiero po dostatecznym stwardnieniu i zwigzaniu zaprawy klejacej. W
warunkach optymalnych okoto 2 dni od klejenia ptyt. Stosowac wytgcznie taczniki stalowe,
w stalowych tulejach rozpreznych.

3.2.5.4.8. Przyklejanie tkaniny zbrojgcej
Przyklejanie tkaniny zbrojacej na styropianie mozna rozpocza¢ nie wczesniej niz po 3
dniach od chwili przyklejenia styropianu, przy bezdeszczowej pogodzie i temperaturze
powietrza nie nizszej niz 5°C i nie wyzszej niz 25°C. Jezeli jest zapowiadany spadek
temperatury ponizej 0°C w przeciggu 24 godzin, to nie nalezy przykleja¢ tkaniny zbrojacej,
nawet jezeli temperatura podczas pracy jest wyzsza niz 5°C.

Mase klejaca nalezy nanosi¢ na powierzchnie ptyt styropianowych ciggtg warstwg o
grubosci okoto 3 mm, rozpoczynajac od gory $ciany pasami pionowymi o szerokosci
tkaniny zbrojacej. Po natozeniu masy klejgcej nalezy natychmiast przykleja¢ tkanine
zbrojaca rozwijajac stopniowo rolke tkaniny w miare przyklejania i wciskajac ja w mase
klejaca za pomoca packi stalowej lub drewnianej. Tkanina powinna by¢ napieta i
catkowicie wcisnieta w mase klejgca. Nastepnie na powierzchnie przyklejonej tkaniny
nalezy nanie$¢ drugg warstwe masy klejgcej o grubosci 1 mm w celu catkowitego
przykrycia tkaniny. Przy nakfadaniu tej warstwy nalezy cata powierzchnie dokfadnie
wyréwnac. Grubos¢ warstwy klejacej przy pojedynczej tkaninie powinna wynosié nie mniej
niz 3 mm i nie wiecej niz 6 mm.

Naklejona tkanina nie powinna wykazywaé sfaldowan i powinna by¢é réwnomiernie
napieta. Sasiednie pasy tkaniny powinny by¢ przyklejone na zakfad nie mniejszy niz 50
mm w pionie i poziomie. Narozniki otworéw okiennych i drzwiowych powinny byc¢
wzmocnione przez naklejenie bezposrednio na styropianie kawatkéw tkaniny o wymiarach
20 x 35 cm. Tkanina przyklejona na jednej Scianie nie moze by¢ ucieta na krawedzi
naroznika, lecz nalezy ja wywing¢ na sciane sgsiednia pasem o szerokosci okoto 15 cm.

W celu zwiekszenia odpornosci warstwy ociepleniowej na uszkodzenia mechaniczne na
wszystkich naroznikach pionowych na parterze oraz na naroznikach osciezy drzwi
wejsciowych i drzwi balkonowych, nalezy przed przyklejeniem tkaniny wklei¢ perforowane
katowniki wzmacniajgce. W czesci parterowej i czesci cokotowej s$ciany nalezy
zastosowac dwie warstwy tkaniny do wysokosci okoto 2 m od poziomu terenu.

3.2.5.4.9. Wykonanie wyprawy elewacyjnej z masy tynkarskiej

Wyprawe elewacyjng mozna wykonywac nie wczesniej niz po 3 dniach od naklejenia
tkaniny szklanej na styropianie. Warunki atmosferyczne w trakcie wykonywania robot
powinny odpowiada¢ warunkom jak przy wykonywaniu naklejania tkaniny zbrojace;.
Wykonywanie wyprawy elewacyjnej nalezy prowadzi¢c zgodnie z odpowiednimi
Swiadectwami ITB. W projekcie przewidziano tynk mineralny cienkowarstwowy o fakturze
kasza 1,5 mm, przeznaczony pod malowanie farbami silikonowymi. Malowanie nalezy
przeprowadzi¢ po 14 dniach od wykonania wyprawy elewacyjnej, zgodnie z zaleceniami
producenta, po uprzednim zagruntowaniu preparatem gruntujgcym.

3.2.5.4.10. Wykonywanie nowych obrébek

Obroébki blacharskie, w tym obrobke attyki, nalezy wykonywaé z blachy stalowej,
ocynkowanej, powlekanej w kolorze grafitowym.
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3.2.5.4.11. Nadzér techniczny nad robotami

Roboty zwigzane z ociepleniem scian metoda ,lekkg”’ powinny by¢ wykonywane przez
wyspecjalizowang firme i odpowiednio przeszkolony zespdt. Przy wykonywaniu robot
niezbedny jest systematyczny nadzor prowadzony przez wykonawce a takze nadzor
inwestorski i autorski.

3.2.5.5. Odbior robot

Czesciowe odbiory robot polegaja na sprawdzeniu, czy poszczegdlne etapy zostaty
wykonane zgodnie z wymaganiami Swiadectwa ITB i dokumentacjg techniczng. Odbiorem
technicznym czesciowym nalezy obja¢ nastepujace etapy robot:

- przygotowanie powierzchni scian;

- przymocowanie do podfoza ptyt styropianowych;

- wykonanie warstwy ochronnej na styropianie;

- wykonanie faktury elewacyjnej z masy tynkarskiej;
- wykonanie nowych obrébek blacharskich.

Po zakonczeniu wszystkich rob6t powinien by¢ dokonany odbiér kohcowy, polegajacy
na sprawdzeniu zgodnosci wykonanego ocieplenia z projektem technicznym oraz
wymaganiami przyjetego systemu ociepleh $cian zewnetrznych posiadajagcego Aprobate
Techniczng ITB lub Swiadectwo ITB dopuszczone do stosowania w budownictwie. Przy
odbiorze koncowym nalezy oceni¢ nastepujace elementy ocieplenia:

- rownosc¢ powierzchni wg wymagan normowych, jak dla Il kat. tynkéw zewnetrznych;
- jednolitos¢ faktury;
- jednolito$¢ koloru;

- prawidtowo$é wykonania wszystkich szczego6tow ociepleh i ich zgodnosci z aktualng
dokumentacjg;

- prawidtowos¢ potgczenia ocieplenia z innymi, istniejgcymi elementami elewac;i

Wykonane ocieplenie powinno by¢ jednolite, bez spekan, rys, pofalowan, zagtebien,
ubytkéw oraz widocznych potaczen miedzy poszczegdinymi fragmentami wypraw.

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek nieprawidtowos$ci aktualnych usterek, wykonawca
robot jest zobowigzany do ich usuniecia. Inwestor powinien zawiera¢ umowy na roboty
ocieplajace tylko z wyspecjalizowanymi firmami majgcymi uprawnienia wiascicieli
systemow oraz zapewni¢ nadzor techniczny. Po zakohczeniu robot nalezy sporzadzié
protokét odbioru.

3.2.5.6. Uwagi techniczne oraz roboty uzupetniajqce

- Przed przystgpieniem do prac nalezy, oproécz informacji zawartych w niniejszym
opracowaniu, zapozna¢ sie ze szczegbétowymi zaleceniami producenta systemu
docieplen.

- taczniki mechaniczne nalezy oprocz kleju stosowaé na wszystkich docieplanych
Scianach.

- Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zalecen producenta systemu docieplenia w zakresie
odstepdw czasowych pomiedzy poszczegdlnymi etapami prac, jak rowniez odpowiednich
warunkow pogodowych podczas ich realizacji. Temperatura otoczenia oraz podtoza
powinna byé wieksza od 5°C, ale nie wigksza od 25°C. W przypadku spodziewanego
spadku temperatury w przeciagu najblizszych 24 godzin, nalezy prac poniechaé. Nie
nalezy réwniez prowadzi¢ robot w czasie i bezposrednio po opadach deszczu, w trakcie
silnego wiatru oraz przy wilgotnosci wiekszej lub mniejszej od zalecanej przez producenta
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dla poszczegdlnych etapéw robot. Roboty nalezy wykonywac szybko, zachowujgc
ciggtos¢ prac na poszczegoélnych fragmentach $cian.

- Przy otworach okiennych docieplenie osciezy — styropian grubosci 3cm. Siatke nalezy
wywing¢ na sciane i wykona¢ wyprawe cienkowarstwowg jak dla pozostatej, docieplanej
czesci sciany.

- Podokienniki wykonywac z blachy aluminiowej bez taczenia

- Przed przystgpieniem do prac nalezy zabezpieczy¢ okna i drzwi przed zanieczyszczeniem.

3.2.6. Fundamenty pod pompy

Przewiduje sie rozbiorke istniejacych | wykonanie nowych fundamentéw betonowych pod
pompy. Szczegoly wykonania w czesci rysunkowej projektu wykonawczego branzy
konstrukcyjnej. Fundamenty nalezy malowac 2x farbg silikonowg w kolorze kolorze RAL
1013 (pertowy) — takim samym jak $ciany. Malowanie wykona¢ przed montazem
urzadzen.

3.2.7. Posadzki | oktadziny $cienne

Przewiduje sie skucie istniejgcych ptytek posadzki i sciennych (sg do wysokosci
okoto 2m). Podkfad pod nowg posadzke nalezy wyréwnaé klejem do gresu, ewentualne
dokonaé¢ napraw. Nowg posadzke nalezy wykonywaé z gresu mrozoodpornego,
przemystowego (o podwyzszonej odpornosci udarowej). Minimalny rozmiar ptytek gresu
38x38cm. Fuga szerokosci maksymalnej 2mm. Plytki gresowe przeznaczone na posadzki
powinny charakteryzowac sie niskg nasigkliwoscig (do 3%) i $cieralnoscig (kl. min. PEI V),
antyposlizgowo$cig (klasa R9), odpornoscig na uderzenia oraz mrozoodporno$cia. Nalezy
zastosowacé piytki 1 gatunku. Ptytki uktada¢ na kleju elastycznym, mrozoodpornym,
przeznaczonym do gresu. Piytki scienne uktada¢ do wysokosci 2m od poziomu posadzki.
Prace posadzkarskie (skucie istniejgcych i utozenie nowych ptytek) obejmujg zaréwno
catos¢ pomieszczenia w poziomie 0,00, jak i centralne zagtebienie w posadzce — zaréwno
Sciany, jak i posadzke zagtebienia.

Kolor ptytek podiogowych i sciennych Wykonawca uzgodni z Zamawiajgcym lub
Projektantem. Proponuje sie ptytki Scienne w kolorze zéttym lub ecru, podtogowe w
kolorze niebieskim.

3.2.8. Uszczelnienie dylatacji
Nalezy uszczelni¢ potaczenia (dylatacje) pomiedzy budynkiem obstugowym, a
zelbetowymi zbiornikami, na catej wysokosci. Prace prowadzi¢ w nastepujacy sposob:

1. W pierwszej kolejnosci nalezy potaczenia oczyscic, z ewentualnym odbiciem tynku na
potaczeniu (po zakonczeniu prac uszczelniajacych tynk nalezy odtworzyc). Nalezy
wybra¢ do mozliwie duzej gteboko$ci istniejace wypetnienie szczeliny. Szczeline
osuszyé

2. UtozyC sznur dylatacyjny w szczelinie.

3. Zagruntowac Scianki szczeliny.

4. Szczeline wypetni¢ kitem trwale elastycznym

Roboty polegajace na uszczelnieniu szczelin dylatacyjnych prowadzi¢ zgodnie z
zaleceniami producenta systemu uszczelnienia.

3.2.9. Wymiana okien | drzwi parapety wewnetrzne

Przewiduje sie wymiane istniejgcej stolarki na nowa, energooszczedng, w profilach
aluminiowych. Szczegdty w czesci rysunkowej (wykaz stolarki)

Projektuje sie wymiane wszystkich parapetow wewnetrznych. Parapety z konglomeratu
marmurowego drobnoziarnistego o grubosci 3cm. Parapety nalezy dostosowaé do
istniejacej szerokosci scian, orientacyjnie przyja¢ szerokos¢ jako 25cm. Przed
zamoéwieniem parapetow nalezy dokonaé szczegotowego obmiaru otworéw. Nowe
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parapety nie powinny wystawaé mniej niz 6¢cm poza lico muru. Parapety powinny byc¢
dtuzsze niz rozmiar otworu o okoto 8-10cm (wciecie w sciane).
3.2.10. Prace malarskie | tynkarskie

Przewiduje sie czyszczenie i mycie scian i sufitu oraz zluszczenie odspajajacej sie farby.
W miejscach odspajajgcego sie tynku (zatozy¢ 5%) nalezy tynk odku¢ i ubytki uzupetnié.
Sciany i sufit gruntowaé i malowaé 2x farbg silikatowa (lub do petnego krycia) w kolorze
RAL 1013 (pertowy).

3.2.11.  Pomosty, schody, balustrady

Istniejgce pomosty | balustrady przewiduje sie do likwidacji. Nowe pomosty i balustrady
nalezy wykonywac jako typowe, ze stali nierdzewnej. Balustrady wysokosci 110cm, z
posrednig poprzeczkg w potowie wysokosci i z bortnica wysokosci 10cm. Nalezy
przewidzie¢ wykonanie zejscia — schoddéw technicznych zgodnie z wymiarami w czesci
rysunkowej. Zejscie wyposazy¢ w balustrady i pochwyty ze stali nierdzewnej. Schody
typowe, ze stali nierdzewne;j.

3.2.12.  Obrébki blacharskie, parapety zewnetrzne

Przewiduje sie obrobki blacharskie z blachy ze stali nierdzewnej. Parapety
zewnetrzne z blachy aluminiowej jednolitej, bez taczenia w kolorze szarym, zgodnie z
opisem w czesci rysunkowej (elewacje - kolorystyka budynku).

3.2.13.  Rynny i rury spustowe
Przewiduje sie rynny i rury spustowe PCV w kolorze szarym RAL 7004.

3.2.14. Opaska wokét budynku

Przewiduje sie wykonanie opaski z kostki betonowej typu Holland z obrzezem
betonowym, uktadanej na podsypce piaskowo — cementowej. Opaska szerokosci 50cm,
grubosc¢ kostki 6em.

3.2.15. Instalacje
Instalacje technologiczne, zgodnie z réwnolegle opracowanym projektem technologii.

3.2.16. Izolacyjno$é cieplna obiektu

Obiekt przemystowy, temperatura wymagana ti < 8 °C. Zgodnie z zatgcznikiem
Nr 2 do rozporzadzenia ministra infrastruktury z dn.12.04.2002r poz. 690 izolacyjnosc
przegrody [W/(m2x K)] winna wynosi¢:

Sciany zewnetrzne z otworami — 0,90 W/m?K; dla zastosowanych $cian wynosi ponizej
0,3 W/m*K

Okna — bez wymagan zaprojektowano podwdjne szklenie — 1,6 W/m?K
Wrota, drzwi — bez wymagan, zaprojektowano 1,0 W/m?K
Podtogi na gruncie — bez wymagan,
Dach wymagany wspétczynnik 0,7 zaprojektowano ponizej 0,3 W/m?K
3.2.17.  Charakterystyka pozarowa obiektu

— Obiekt przemystowy zaliczony do obiektéw niskich (N) wysokosé 6,36m, budynek
parterowy.

— gestosc¢ obcigzenia ogniowego Q<500 MJ/m?
— klasa odpornosci pozarowej — E

3.2.18.  Kolorystyka budynku
Pokazana jest i opisana na rysunkach elewacji.
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3.2.19. Zaloga

Obiekt bezzatogowy - obstuga dochodzaca.

4. ZAGADNIENIA BHP | P.POZ

Pracownicy obstugujacy obiekty muszg by¢ przeszkoleni w zakresie bezpiecznej obstugi
w oparciu o ogolne przepisy BHP, jak rowniez w oparciu o szczegoétowg instrukcje bezpiecznej
eksploatacji opracowang na podstawie doswiadczen rozruchowych.
Przed rozpoczeciem eksploatacji Uzytkownik powinien opracowac takg szczegdtowg instrukcje
obstugi obiektéw i zapoznac z nig personel.

W sprawie zagadnien BHP nalezy uwzglednia¢ ustalenia zawarte miedzy innymi
w ponizszych aktach prawnych:

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.97 r. w sprawie
ogolnych przepiséw BHP (Dz. U. Nr 129/97).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia
01.10.93 r. wsprawie BHP przy eksploatacji, remontach i konserwacji sieci
kanalizacyjnych (Dz. U. Nr 96/93).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia
01.10.93 r. w sprawie BHP w oczyszczalni sciekow (Dz. U. Nr 96/93).

Dla spetnienia wymogéw BHP zaprojektowano bezpieczne dojscia do urzadzen i do
obstugi armatury.
Wystepujace niebezpieczenstwa:

kontakt z elementami bedgcymi lub mogacymi znalez¢ sie pod napieciem

kontakt z elementami ostrymi i wystajagcymi,

pochwycenie przez obracajgce sie elementy maszyn i urzadzen,

uderzenie przez przedmioty odrzucane

upadek w wyniku potkniecia, poslizgniecia,

zatrucie siarkowodorem

przecigzenie uktadu ruchu,

uderzenie lub przygniecenie przez spadajacy w trakcie przenoszenia materiat lub
urzadzenie

kontakt ze srodkiem transportu, przewrécenie srodka transportu,

wystepowanie czynnikow biologicznych  jak np. mikroorganizmow
chorobotworczych,

Dlatego nalezy:

stosowac sie do instrukcji i wytycznych eksploatacyjnych oraz DTR urzadzen
przed wejsciem do obiektu uruchamia¢ na min.10 minut wentylacje mechaniczng
niezaleznie od stacjonarnych czujnikéw stosowac indywidualne przenosne czujniki
siarkowodoru

wykonywac czynnosci zgodnie z kompetencjami

eksploatowac wytgcznie sprawne urzgdzenia

nie eksploatowa¢ urzadzen ze zdemontowanymi ostonami

nie dokonywac¢ zadnych czynnosci serwisowych przy dziatajgcym urzadzeniu
przestrzegaé normy dotyczace podnoszenia ciezarow,

5. UWAGI KONCOWE

e Roboty prowadzi¢ zgodnie z obowigzujacymi Warunkami Technicznymi Wykonania i
odbioru pod nadzorem uprawnionego Kierownika Budowy lub Inspektora Nadzoru.

o Dokumentacje nalezy rozpatrywac tacznie z pozostatymi opracowaniami branzowymi
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Wszystkie roboty wykonac¢ nalezy zgodnie z normami PN-B dla danej roboty i ze sztukg
budowlang oraz ,Specyfikacjami technicznymi wykonania i odbioru robot”.

Wszystkie uzyte materialy winny posiada¢ atesty i dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

opracowat:
mgr inz. arch. Stanistaw Konopinski
upr. MA/KK/007/02
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