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1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres robot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robo6t polegajacych na dostosowaniu czesci pomieszczen w przychodni zdrowia (pomieszczenia po
R.T.G.) w budynku zlokalizowanym w Piotrkowie Trybunalskim ul. Dmowskiego 47 na potrzeby
Miejskiego Zespotu ds. Orzekania o Niepetnosprawno$ci.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasnosci materiatdw, wymagan i
sposobdéw oceny podiozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich
odbiory.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t zgodnie z ustawg o zaméwieniach publicznych.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Ogolne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.3.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje,
przekaze dziennik budowy.

1.3.2. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace i
wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

Zabezpieczenie przed zabrudzeniem innych pomieszczen bedacych w sasiedztwie remontowanych
miejsc itp.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy, zabezpieczen jak powyzej, nie podlega odrebnej zaptacie (za
wyjatkiem pozycji uwzglednionych w przedmiarze) i przyjmuije sie, ze jest wliczony w cene umowna.

1.3.3. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania rob6t

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac¢ wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokdt terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen
lub ucigzliwosci dla oséb lub wlasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.3.4. Ochrona przeciwpo zarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy fatwopalne beda sktadowane w sposo6b zgodny z odpowiednimi przepisami i
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zabezpieczone przed dostepem oso6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.3.5. Ochrona wtasno $ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod
jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wilasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspoétpracowat, dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.3.6. Bezpiecze nstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczeg6lnosci wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.3.7. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.3.8. Stosowanie si e do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzadowej, ktére sg w jakikolwiek spos6b zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robét. Np. rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i
Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w
sposob ciagly bedzie informowaé Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

1.4. Dokumentacja robot

Dokumentacje rob6t stanowia;

- projekt techniczny,

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t (obligatoryjna w przypadku zamowien
publicznych), sporzadzona zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w
sprawie szczegOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r.
Nr 202, poz. 2072),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108,
poz. 953 z p6zn. zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych,
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— przedmiar robét.

2. MATERIALY

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jako$ciowe okre$lone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Specyfikacjach Technicznych (ST).

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatdw do robét, chyba ze postanowienia ogdlne lub szczegétowe
warunkéw umowy stanowig inaczej.

Materiaty stosowane do wykonania rob6t powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub
krajowa specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia
i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normag lub aprobatg techniczna,
badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.1. Materiaty nie odpowiadaj ace wymaganiom jako $ciowym
Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wtasciwosé do robot i
byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materialtdw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.3. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajéw
materiatow do wykonywania poszczegoinych elementéw robot Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

2.4. Wymagania dotycz ace tynkow

Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronna, wyréwnawcza lub ksztattujaca
forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej
wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykie ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i
technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykle.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

Przy wykonaniu tynkdw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100.
Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/
B-10100.
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2.4.1. Zaprawy

Zaprawy (marka i sktad) do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie” lub aprobatom technicznym.

Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug normy PN-B-
19701;1997 ,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement
z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5<C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢é jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objeto$ciowych
sktadnikdw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.4.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie woéd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.4.3. Piasek

Piasek powinien spetia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych”, a w szczegdlnosci:

® nie zawiera¢ domieszek organicznych,
e miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gltadzi piasek powinien byé¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.5. Wymagania dotycz ace ptytek ceramicznych na $cianach i podtogach

2.5.1. Rodzaje materiatow

Materialy stosowane do wykonywania robdt wykladzinowych i okladzinowych z piytek ceramicznych
powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac¢ sie termin przydatnosci do stosowania.

Spos6b transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczacq skiadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

1.Piyty i ptytki ceramiczne
Plytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:
- PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.

- PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
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3%<E<6%. Grupa B lla.

- PN-EN 178:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B llb.

- PN-EN 159:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B Il

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegélnie dotyczy
to plytek dla ktérych musza byc okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci,
mrozoodpornosé i twardosc.

2.Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN

12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
3.Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

-listwy dylatacyjne i wykohczeniowe,

-$rodki ochrony ptytek i spoin,

-$rodki do usuwania zanieczyszczen,

-$rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

4.Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy
wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondw i
zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.6. Wymagania dotycz gce robo6t malarskich

2.6.1.0Okre slenia podstawowe
W Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:
Podlo ze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np.

muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powitoka
malarska.

Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podiozu, decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.
Farba — plynna lub pétplynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i roznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestréw), ktéry tworzy powitoke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub
emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
srodkéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentow i obcigznikow w
spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa, terpentyng
itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcie nczalne wod g — zawiesina pigmentow i obcigznikow
W spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkfa
wodnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w
postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci cieklej, gotowej do stosowania
mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypelniaczy oraz srodkow
pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

2.6.2.Rodzaje materiatow
1.Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
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Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:

farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby na spoiwach:
- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
- zywicznych rozcienczalnych woda,

- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do
zarobienia woda,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,
ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.Materialy do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektow mozna stosowac:

farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby na spoiwach:
- rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,
- mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda,
- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102,

farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,

farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciekiej, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
3.Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

- srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen poditoza,
- srodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,
- kity i masy szpachlowe do naprawy podioza.

Wszystkie ww. materialy muszg mieé¢ wilasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

4.Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.7. Wymagania dotycz gce scianek dzialowych i oktadzin z ptyt gipsowo-
kartonowych

2.7.1.Piyty gipsowo-kartonowe
Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych podana w tabeli ponizej
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. GKB GKF
Lp. Wymagania zwykta ognioodporna
01 02 03 04
1. Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu,
naroznikow i krawedzi
2. Przyczepnosé kartonu do rdzenia gipsowego karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem
gipsowym w taki sposob, aby przy odrywaniu
reka rwa sie, nie powodujgac odklejania sie od
rdzenia
L . grubosc¢ 9,540,5; 12,5+0,5; 15+0,5;
3. Wymiary i tolerancje [mm] 31840 5
szerokosc¢ 1200 (+0; -5,0)
diugosc [2000,3000] (+0; -6)
prostopadio$¢ réznica w diugosci
przekatnych £5
4, Masa 1m? ptyty o grubosci [kg] 9,5 £9,5 -
12,5 £12,5 11,0,13,0
15,0 £15,0 13,5,16,0
18,0 £18,0 16,0,19,0
5. Wilgotnosé [%] £10,0
6. Trwatos¢ struktury przy opalaniu [min.] - 320
7. Nasigkliwosé [%] - -
napis na tylnej nazwa, symbol rodzaju piyty; grubosg;
8. Oznakowanie stronie piyty PN e, ;
data produkciji
kolor kartonu szary jasny szary jasny
barwa napisu niebieska czerwona
nom(?rzglbnoasgiyty Odleglosé PROBA ZGINANIA
. . podp6r | [mm]
gipsowej [mm]
Obcigzenie niszczace Ugiecie
[N] [mm]
prostopadle do | réwnolegle do | prostopadle do = réwnolegle do
kierunku witokien kierunku widkien kierunku kierunku

kartonu kartonu widkien kartonu | widkien kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

Dane dotyczace piyty gipsowo-kartonowe i 0 nazwie ,RENOWACYJNA”, o grub. 6,5 mm.

1. grubo$¢ — 6,5£0,5 mm

2. szeroko$¢ — 1200 (+0; —0,5) mm

3. dlugos¢ — [2000+3000] (+0; —6,0) mm
4. masa 1 m2 —5,5+6,5 kg

5. obcigzenie niszczace (rozstaw podpér — 350 mm) — prostopadle do kierunku widkien — min. 280N
— réwnolegle do kierunku wtdkien — min. 110N

2.7.2.Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podioza stosowaé mozna wode odpowiadajacq
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu”. Bez badar laboratoryjnych mozna stosowac wodociggowa wode pitng.

Niedozwolone jest
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

uzycie wod sSciekowych,

kanalizacyjnych, bagiennych oraz wadd
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2.7.3.Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych, a w szczeg6lnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje réznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm.

Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
0 przeswicie 0,5 mm.

2.7.3.Klej gipsowy

Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane
przez firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

2.8. Wymagania dotycz ace izolacji przeciwwilgociowej w posadzkach

2.8.1.Folia izolacyjna

Warunki techniczne dla folii izolacyjnej przeciwilgociowej:

-grubos¢: minimum 1,2 mm

-fola niewzmacniana, uktadana swobodnie,

-szczelnosc folii badana induktorem iskrowym — brak iskrzenia,

- haprezenia zrywajace — nie mniej niz 10 Mpa,

-odpornos¢ izolacji na okresowe dziatanie srodowisk agresywnych — zmiana masy po 8 tygodniach —
przyrost nie wiecej niz 3%, ubytek nie wiecej niz 1%

2.9. Wymagania dotycz ace instalacji kanalizacyjnej z tworzyw sztucznych

2.9.1.0Okre slenia podstawowe

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci podstawowe wystepujace przy
montazu instalacji kanalizacyjnych z rur z tworzyw sztucznych, ich uzbrojenia oraz montazu przyboréw i
urzgdzen, a takze niezbedne dla wlasciwego wykonania tej instalacji roboty tymczasowe oraz prace
towarzyszace.

Okreslenia podstawowe przyjete w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z okresleniami
przyjetymi w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow,
jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie, odpowiednimi normami.

Instalacj e kanalizacyjn g stanowi uklad potgczonych przewoddéw wraz z urzadzeniami, przyborami i
wpustami odprowadzajgcymi scieki oraz wody opadowe do pierwszej studzienki od strony budynku.

Przybor sanitarny — urzadzenie stuzace do odbierania i odprowadzania zanieczyszczen ptynnych
powstatych w wyniku dziatalnos$ci higieniczno-sanitarnych i gospodarczych.

Podejscie — przewdd taczacy przybér sanitarny lub urzadzenie z przewodem spustowym lub
przewodem odptywowym.

Przewdd spustowy (pion) — przewdd stuzacy do odprowadzania $ciekdéw z podej$¢ kanalizacyjnych,
rynien lub wpustéw deszczowych do przewodu odptywowego.
Przew6d odplywowy (poziom) — przewdd stluzacy do odprowadzania $ciekdw z pionéw do

przykanalika lub innego odbiornika.

Wopust — urzgdzenie stuzace do zbierania sciekéw z powierzchni odwadnianych i odprowadzania ich do
instalacji kanalizacyjnej.

2.9.2.Rodzaje materiatow

1. Rury i ksztattki z tworzyw sztucznych

Rury i ksztattki z tworzyw sztucznych muszg spetnia¢ wymagania okreslone w odpowiednich normach:
- Z niezmiekczonego polichlorku winylu (PVC-U) — PN-EN 1329-1:2001, PN-EN 1329-2:2002(U),
- z polipropylenu (PP) PN-EN 1451-1:2001, PN-ENV 1451-2:2002(V),

- z polietylenu (PE) PN-EN 1519-1:2002, PN-ENV 1519-2:2002(V).

2. Przybory i urzadzenia

Przybory i urzadzenia oraz uzbrojenie przewoddéw kanalizacyjnych musza spetnia¢ wymagania
okreslone w odpowiednich normach. Wykaz takich norm podany zostat na koncu. niniejszej
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specyfikacji.
2.10. Wymagania dotycz gce instalacji wodoci agowych

2.10.1.0Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe przyjete w niniejszej specyfikacji technicznej sga zgodne z okresleniami
przyjetymi w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, zeszycie nr 7 ,Warunkéw Technicznych
Wykonania i Odbioru (WTWIiO) Instalacji Wodociggowych” wydanych przez Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL oraz odpowiednimi normami.

Instalacja wodoci ggowa - instalacje wodociagowg stanowig uktady potaczonych przewodéw,
armatury i urzadzen, stuzace do zaopatrywania budynkow w zimng i ciepta wode, spelniajaca
wymagania jakosciowe okreslone w przepisach odrebnych dotyczacych warunkdéw, jakim powinna
odpowiada¢ woda do spozycia przez ludzi.

Instalacja wodoci agowa wody zimnej - instalacja zimnej wody doprowadzanej z sieci wodociggowej
rozpoczyna sie bezposrednio za zestawem wodomierza gtéwnego, a instalacja zimnej wody
pochodzacej z wlasnego ujecia (studni) od urzadzenia, za pomoca ktérego jest pobierana woda z tego
ujecia.

Instalacja wodoci agowa wody cieptej - instalacja cieptej wody rozpoczyna sie bezposrednio za
zaworem na zasileniu zimng wodg urzadzenia do przygotowania cieptej wody.

Woda do picia — woda do picia to taka woda, ktéra jest odpowiednia do spozywania przez ludzi i
spetnia odpowiednie przepisy zgodne z dyrektywami EWG.

Zestaw wodomierzowy — sklada sie z wodomierza oraz potgczonych ksztaltek.

Studzienka wodoci ggowa — obiekt na przewodzie wodociggowym przeznaczony do zainstalowania
armatury — np. wodomierza.

Urzadzenie zabezpieczaj gce — urzadzenie stuzace do ochrony jakodci wody do picia,
uniemozliwiajgce wtorne zanieczyszczenie wody (np. zawoér antyskazeniowy, filtr).

Armatura przeptywowa instalacji wodoci  ggowych — wszelkiego rodzaju zawory przeznaczone do
sterowania przeptywem wody w instalacji wodociggowe;j.

Armatura czerpalna - wszelkiego rodzaju urzgdzenia przeznaczone do poboru wody z instalacji
wodociggowe;j.

2.10.2.Rodzaje materiatow
1. Rury i ksztaktki

Rury i ksztattki z tworzyw sztucznych lub stalowe muszg spetnia¢ wymagania okreslone w
odpowiednich normach:

- z niezmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) — PN-EN 1452-1+5,
- z polipropylenu (PP) PN ISO 15874-1+5, PN-C-89207,

- z polibutylenu (PB) PN-EN ISO 15876-1+5,

- z polietylenu (PE-X) PN-EN ISO 15875-1+5.

2. Armatura domowej sieci wodociggowej

Armatura domowej sieci wodociggowej (armatura przeptywowa instalacji wodociggowej) musi spetiac
warunki okreslone w nastepujacych normach:

PN/M-75110+11, PN/M-75113+19, PN/M-75123+26, PN/M-75144, PN/M-75147, PN/M-75150, PN/M-
75167, PN/M-75172, PN/M-75180, PN/M-75206,

2.11. Wymagania dotycz gce instalacji elektrycznych

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) dotyczg zasad wykonywania robét
zwigzanych z instalacjami elektrycznymi dla obiektéw kubaturowych oraz obiektéw budownictwa
inzynieryjnego. ST dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie rob6t zwigzanych z:

- kompletacjg wszystkich materialtéw i urzadzen potrzebnych do wykonania (prefabrykacii)
rozdzielnicy i instalacji elektrycznej wewnetrznej

- wykonaniem wszelkich robét pomocniczych potrzebnych do wykonania instalacji elektrycznych
(w szczegolnosci roboty slusarsko-spawalnicze i malarskie) oraz montazu,

- zamontowaniem wszystkich elementéw, aparatow i urzadzen w sposéb i w miejscu zgodnym z
dokumentacjg techniczna,

- dokonaniem wszelkich potgczen instalacyjnych, szyn zbiorczych wewnetrznych przy uzyciu
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materiatow oraz srodkow wg dokumentacji technicznej,

- wykonaniem wewnetrznych potaczen ochronnych oraz potgczen ochronnych konstrukcji
pomiedzy poszczegdllnymi elementami instalacji oraz z szyng uziemiajacg obiektu,

- wykonaniem oznakowania zgodnego z dokumentacjg techniczng wszystkich elementow
rozdzielnicy i instalacji elektrycznej zawartych w dokumentaciji,

- przeprowadzeniem wymaganych préb i badan oraz potwierdzenie protokotami kwalifikujgcymi
elementy instalacji elektrycznej,

2.11.1.0Okre s$lenia podstawowe

Rozdzielnica elektryczna (tablica) — zespot aparatury odpowiednio dobranej i potaczonej w bloki
funkcjonalne (pola), stuzacy do zasilania, zabezpieczania urzadzen elektrycznych przed skutkami
zwar¢ i przecigzen, realizacji wyznaczonych zadan danego pola oraz kontroli linii i obwodéw instalacji
elektrycznej. Aparatura, stanowigca wraz z obudowg (obudowami) rozdzielnice, w zaleznosci od
potrzeb moze spetia¢ nastepujgce funkcje: zmiany napiecia instalacji, tgczeniowe, rozdzielcze,
zabezpieczania, pomiarowo-kontrolne, sygnalizacyjne i alarmowe.

Klasa ochronno $ci — umowne oznaczenie, okreslajgce mozliwosci ochronne urzadzenia, ze wzgledu
na jego cechy budowy, przy bezposrednim dotyku.

Stopie h ochrony — okre$lona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed dotykiem
elementéw wyposazenia rozdzielnicy oraz przed przedostaniem sie ciat statych, wnikaniem cieczy
(szczegOllnie wody) i gazow, a ktérg zapewnia odpowiednia obudowa.

Wyposa zenie instalacji elektrycznej — zesp6t aparatury i systeméw polgczen wewnetrznych
potrzebnych do realizacji wszelkich celéw wyznaczonych w dokumentacji projektowej.

Obwdd instalacji elektrycznej — zesp6t elementéw potgczonych posrednio lub bezposrednio ze
zrodlem energii elektrycznej za pomoca chronionego przed przetezeniem wspoélnym zabezpieczeniem,
kompletu odpowiednio potgaczonych przewodow elektrycznych. W skiad obwodu elektrycznego
wchodzg przewody pod napieciem, przewody ochronne oraz wszelkie urzgdzenia zmieniajace
parametry elektryczne obwodu, rozdzielcze, sterownicze i sygnalizacyjne, zwigzane danym punktem
zasilania w energie (zabezpieczeniem).

Deklaracja zgodno $ci — o$wiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela
stwierdzajagce, na jego wylaczng odpowiedzialnosé, ze wyrdb budowlany jest zgodny ze
zharmonizowang specyfikacjg techniczng, a w przypadku braku takiej z Polska Normg wyrobu,
niemajacy statusu normy wycofanej lub aprobatg techniczna.

2.11.2.Wymagania dotycz ace wia sciwo $ci materiatow

Wszelkie nazwy wiasne produktéw i materiatéw przywotane w specyfikacji stuzg ustaleniu pozadanego
standardu wykonania i okreslenia wtasciwosci i wymogow technicznych zatozonych w dokumentacji
technicznej dla projektowanych rozwigzan.

Dopuszcza sie zamieszczenie rozwigzan w oparciu o produkty (wyroby) innych producentéw
pod warunkiem:

- spetniania tych samych wtasciwosci technicznych,

- przedstawienia zamiennych rozwigzan na pismie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do
stosowania, uzyskanie akceptacji projektanta).

Do wykonania i montazu instalacji i urzadzen elektrycznych w obiektach budowlanych nalezy stosowac¢
przewody, kable, osprzet oraz aparature i urzadzenia elektryczne posiadajgce dopuszczenie do
stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktorych producent lub jego
upowazniony przedstawiciel:

- dokonat oceny zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedlug okreslonego
systemu oceny zgodnosci,

- wydat deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane
specyfikacje techniczne, normy opracowane przez Miedzynarodowg Komisje Elektrotechniczng (IEC) i
wprowadzone do zbioru Polskich Norm, normy krajowe opracowane z uwzglednieniem przepisow
bezpieczenstwa Miedzynarodowej Komisji ds. Przepisow Dotyczacych Zatwierdzenia Sprzetu
Elektrycznego (CEE), aprobaty techniczne,

- oznakowat wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami,

- wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu
umieszczonego w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobéw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa,

- wydat oswiadczenie, ze zapewniono zgodno$é wyrobu budowlanego, dopuszczonego do
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jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualng dokumentacjg projektowa,
sporzadzong przez projektanta obiektu lub z nim uzgodniona.

Zastosowanie innych wyrobéw, wyzej nie wymienionych, jest mozliwe pod warunkiem
posiadania przez nie dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uwzglednienia ich w
zatwierdzonym projekcie dotyczacym montazu urzgdzen elektroenergetycznych w obiekcie
budowlanym.

2.12. Wymagania dotycz ace stolarki okiennej i drzwiowej

Dopuszcza sie stosowanie takich wyrobéw na ktére:

— wystawiono certyfikat zgodnosci z dokumentem odniesienia (norma wyrobu, aprobata techniczna
ITB),

— zostaly okreslone w trybie dopuszczone do jednostkowego stosowania,
— oznaczono je znakiem budowlanym "B".
Przy wymianie stolarki okiennej uwzgledni¢ nastepujace czynniki:

- nalezy zachowa¢ dotychczasowa wielkos$¢ i ksztatt otwordw okiennych, z oknami juz istniejacymi,

- nowe okna powinny byé wykonane z wysokoudarowego pcv z zachowaniem dotychczasowych
podziatbw kompozycyjnych oraz gabarytow i zasad profilowania ramiakéw i szczeblin, z profila co
najmniej 5-komorowego,

- stolarka wykonczona powtokami malarskimi w kolorze biatym,

- okna z szybami zespolonymi typu 4/16/4, okucia obwiedniowe,
- oscieznice drzwiowe typowe stalowe,
-skrzydta drzwiowe biate ptycinowe okleinowane.

Okna nalezy szkli¢ szybami zespolonymi zwyklymi lub specjalnymi dobieranymi tak, aby okna spetnity
wymagania wynikajgce z postanowien Rozporzadzenia MSWiA z dnia 30 wrzesnia 1997 r. - pdz. 878.
Szyby powinny spetniaé wymagania normy PN-B-13079:1997.

W oknach i drzwiach balkonowych nalezy stosowa¢ kompletne okucia importowane lub produkcji
krajowej. W oknach dwurzedowych w skrzydtach uchylnych nad siemieniem powinna by¢ mozliwo$¢
zastosowania zamykacza sterowanego z poziomu podtogi. Typy okué¢ powinny by¢ dostosowane do
ciezaru wlasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych. Okucia powinny spetnia¢ wymagania
aprobat technicznych.

Do uszczelniania styku skrzydta z o$cieznicg oraz osadzenia szyby w ramie skrzydta nalezy stosowac
uszczelki o ksztaltach i wymiarach zgodnych z dokumentacja systemowa. Materiat, z ktérego
wykonywane sg uszczelki powinien spetnia¢ wymagania odpowiednich norm przedmiotowych.

W przypadku okien i drzwi balkonowych z drewna klejonego warstwowo do uszczelniania szyb w
ramach skrzydel oraz styku zaslepki okapnika rynnowego ze stojakiem oscieznicy powinien by¢
stosowany trwale elastyczny kit silikonowy, odpowiadajacy wymaganiom dla grupy E wg DIN 18545
T.2, 0 zgodnosci chemicznej z powlokg malarskg i uszczelkg podszybowa.

Ksztattowniki z profili pcv wymagania zgodnie z ZUAT nr 15/111.04, dla péifabrykatéw z drewna
klejonego warstwowo wymagania zgodnie z ustaleniami aprobacyjnymi GS 111.11/2003.

2.13. Wymagania dotycz gce nadpro zy prefabrykowanych

Nadproza zelbetowe prefabrykowane lub wykonywane bezposrednio na miejscu budowy wykonuje sie
zgodnie z zasadami ujetymi w normie PN-B-03264:2002.

2.14. Wymagania dotycz gce stali zbrojeniowej

2.14.1.Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem
kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6:
AllIN, gatunku RB500W/BSt500S-O.T.B. oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b.
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2.14.2. Wtasciwo $ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDIM Nr
AT/2001-04-1115) o nastepujgcych parametrach:

- Srednica preta w mm 8+10
- granica plastycznosci Rg (min) w MPa 500
- wytrzymatos¢ na rozcigganie Ry, (min) w MPa 550
- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 490
- wytrzymatosc¢ obliczeniowa w MPa 375
- wydtuzenie (min) w % 10
- zginanie do kata 60° brak p eknie¢ i rys w zlgczu.

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o nastepujacych
parametrach:

- $rednica preta w mm 6+32
- granica plastycznosci Rg (min) w MPa 355
- wytrzymatos¢ na rozcigganie Ry, (min) w MPa 490
- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 355
- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 295
- wydtuzenie (min) w % 20
- zginanie do kata 60° brak p eknie¢ i rys w zlgczu.

Prety okragle zebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o nastepujacych
parametrach:

- $rednica preta w mm 5,5+40
- granica plastycznosci Rg (min) w MPa 240
- wytrzymatos¢ na rozcigganie Ry, (min) w MPa 370
- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 240
- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 200
- wydtuzenie (min) w % 24
- zginanie do kata 180° brak p ekniec i rys w zigczu.
Prety okragte gtadkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastepujgcych parametrach:
1. srednica preta w mm 5,5+40
2. granica plastycznosci Rg (min) w MPa 220
3. wytrzymatos¢ na rozcigganie Ry, (min) w MPa 310
4. wydtuzenie (min) w % 22
5. zginanie do kata 180° brak p ekniec i rys w zigczu.

Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknieé¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia
widoczne gotym okiem.

2.14.3.Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi byé zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢
podane:

- nazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

- masa partii,

- rodzaj obrobki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw (po dwie do
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kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:
- znak wytwaércy,

- Srednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrobki cieplnej.

2.14.3.Drut monta zowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.14.4.Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytgacznie z betonu. Podkiadki
dystansowe musza byé przymocowane do pretéw.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny
z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST,

programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora
nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spelniat normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkow
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

e mieszarki do zapraw,

e agregatu tynkarskiego,

e Dbetoniarki wolnospadowej,

e pompy do zapraw,

e przenosnych zbiornikéw na wode.

3.3. Sprzet do wykonywania okfadzin z ptytek

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
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- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

3.4. Sprz et do wykonywania robot malarskich

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia poditoza,
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i watki,

- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
skfadnikow farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,
- drabiny i rusztowania.

3.5. Sprzet do wykonywania rob6t zbrojarskich

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetniaé wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac
fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac¢ kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny byé odpowiednio
przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1. Ogollne wymagania dotycz gce transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkOw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotycz gce przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé
dopuszczone przez wlasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na whasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpocz eciem rob6t wykonawca opracuje
- plan bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),
- projekt organizacji budowy,

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za

— prowadzenie rob6t zgodnie z umowg lub kontraktem oraz za jako$é zastosowanych materiatéw i
wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami ST, PZJ, projektu
projektem organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

— za peilng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich elementow robo6t okreslonych w
dokumentaciji projektowej lub przekazanych na piSmie przez Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu
robét zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny
koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a
takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robét beda wykonywane przez Wykonawce nie
pbzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robdét. Skutki finansowe z
tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

5.3. Wykonywanie robét tynkowych

5.3.1. Warunki przyst apienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny byé zakohczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastagpi spadek ponizej 0C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj.
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3.2. Przygotowanie podto za

Podtoza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Spoiny w murach
ceglanych - w $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunagé plamy z
rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypetniajac je lampg benzynowsa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3.3. Wykonywanie tynkéw zwyktych
Przy wykonywaniu tynkdw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100.
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Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny
by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob
standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkbw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasoéw i listew kierunkowych.

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna byé mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w
proporcji 1:1:2.

5.4. Wykonywanie robot oktadzinowych

5.4.1. Warunki przyst gpienia do robét
1)Przed przystapieniem do wykonywania wykfadzin powinny byé zakorczone:

wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtdg,

roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2)Przystagpienie do robét wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3)Roboty wykiadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4)Wykonane wykladziny i okladziny nalezy w ciggu pierwszych dwo6ch dni chronié przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.4.2. Wykonanie wyktadziny
1.Podloza pod wyktadziny

Podioza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podkiady betonowe powinny
by¢é wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm. Podklady z zaprawy
cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3
MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosié:

- podkiady zwigzane z podtozem — 25 mm

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

- podkiady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna byé zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i
srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na
calej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10
m2, a maksymalna diugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny
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by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokdt fundamentéw pod maszyny, stupéw
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegotowe informacje o uktadzie warstw
podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych
elementoéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materialem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadbéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych
wiéknem polipropylenowym.

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z pilytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z
gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosc kleju.

2.Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac piytki wedlug wymiar6w, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposob uktadania piytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielko$é i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szerokos¢ wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skfadajgca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju piytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejagca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukladanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50° Kompozycja klejgca powinna byé natozona
réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkosé zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod piytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

50 x 50 mm - 3 mm
100 x 100 mm — 4 mm
150 x 150 mm — 6 mm
200 x 200 mm - 6 mm
250 x 250 mm - 8 mm
300 x 300 mm - 10 mm
400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wykiadziny w ciagu okolo 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podioza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej ukiada sie piytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwszg piytke nalezy jg lekko przesunaé po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej
pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do piytki. Nastepne piytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej
kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze plytki zaleca sie
dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku plytek ukladanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod catg
powierzchnig plytki. Mozna to osiggnaé nakfadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:
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do 100 mm - okoto 2 mm

od 100 do 200 mm - okoto 3 mm
od 200 do 600 mm - okoto 4 mm
powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna
tez usuna¢ wkladki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ulozeniu pilytek na podiodze wykonuje sie cokoly. Szczegdly cokotu powinna okreslac¢
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi
stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie piytek.
Dokfadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wykladziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisnga¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swiezgq zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty
ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni piytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga byc¢
takze plytki.

5.5. Wykonywanie robét malarskich

5.5.1.Warunki przyst gpienia do rob6t malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych
rob6t budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zalozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka,

wytgczniki itp.),
wykonaniu podtozy pod wyktadziny podiogowe,
utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,

catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykohczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywaé po:
wykonaniu tzw. biatego montazu,

utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,

oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.5.2.Wymagania dotycz ace podto zy pod malowanie
1.Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom
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normy PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny byé catkowicie wypetnione zaprawa, réwno z licem muru.
Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny byé uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych
poza jej obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktorg
wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwi eksza dopuszczalna wilgotno $¢ podto zy mineralnych przeznaczonych do
malowania

Najwieksza
Lp Rodzaj farby wilgotnosé podioza,
w % masy
Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozciehczalnych wodg
Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych
Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w
postaci suchych mieszanek rozcienczalnych woda lub w postaci ciektej
4 | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

2.Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub
widoczne elementy metalowe powinny byé usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjna.
Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢é naprawione zaprawg cementowg lub
specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotnosé podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka
malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna byé¢
odkurzona i odtluszczona.

3.Tynki zwykie
1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu,
wykwitéw solnych).
2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow
oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywaé sladow starej
farby ani pylu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig
zaprawa.
3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczac
wartosci podanych w tablicy 1.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

4. Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykle.

5.Podtoza z drewna, materialdbw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci
nie wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciekow zywicznych. Powierzchnia
powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen.
Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktérg wydano aprobate techniczna.

6.Podloza z pityt gipsowo-kartonowych powinny byé odkurzone, bez plam tluszczu i
oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki plyt powinny byé zaszpachlowane.
Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata
techniczna.

7.Podloza z plyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wigksza niz 4% oraz
powierzchnie doktadnie odkurzona, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczeh. Wkrety
mocujace nie powinny wystawa¢ poza lico plyty, a ich gtowki powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

8.Elementy metalowe przed malowaniem powinny byé oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.
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5.5.3.Warunki prowadzenia rob6t malarskich
1.Warunki ogélne prowadzenia rob6t malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich
zewnetrznych),

- w temperaturze nie nizszej niz +5C, z dodatkowym zastrze zeniem, ze w ciggu doby nie
nastagpi spadek temperatury ponizej 0C,

- w temperaturze nie wyzszej niz 25T, z dodatkowym zastrze zeniem, by temperatura podioza
nie przewyzszyta 20C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie $wiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotno$¢ podiozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci podanych powyzej.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza
nie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujgcych iskrzenie i mogacych byé zrodiem
pozaru.

Elementy, ktére w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczyc¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

2.Wykonanie robot malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpocza¢, kiedy podioza speiajg
wymagania podane powyzej.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:
informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposOb przygotowania farby do malowania,

sposOb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty
malarskie),

krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,
czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

zalecenia w zakresie bhp.

3.Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podioza i warunki prowadzenia robét spetniajg
wymagania podane w punktach powyzej.

5.5.4.Warunki dotycz ace powtok malarskich
1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powloki z farb dyspersyjnych powinny byc:

a) niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

C) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
dokumentacjq projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitow poditoza, sladéw pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podioza oraz widocznych taczen i poprawek,
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f) bez grudek pigmentoéw i wypetiaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowato$é powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podfoza.

2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz
farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda

Powltoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzla,
C) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacijg projektowag w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajacyg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podioza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) luszczenia sie powtok,

C) odstawania powiok od podtoza.

3. Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami

modyfikujgcymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powloki z farb mineralnych powinny:

a) réwnomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

b) nie Scierac sie i nie obsypywaé przy potarciu miekka tkaning bawetniana,

C) nie mie¢ sladow pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,
e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujacych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach
napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm2,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podioza,

C) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na calej dlugosci na liniach styku odmiennych barw,
d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

4, Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i

rozpuszczalnikowych
Powtoka z lakieréw powinna:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg
projektows,

b) nie mie¢ sladoéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylega¢ do podioza,

d) mie¢ odpornosé¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odporno$¢ na zmywanie woda ze srodkiem myjacym.

5.6. Wykonywanie robot z piyt gipsowo-kartonowych

5.6.1.Warunki przyst gpienia do rob6t

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakoriczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
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Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw,
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

Okfadziny z piyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0C, a wilgotno $¢ wzgledna powietrza miesci
sie w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.6.2.Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na  $cianach murowanych

1.Przy montazu piyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-
10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

2.Mocowanie piyt za pomocg zaczynu gipsowedo lub kleju gipsowego

Elementami wigzacymi plyte (okladzing) ze $ciang a réwnoczesnie zapewniajaca jej sztywnosc¢, sg
placki z gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.

3.Przygotowanie podioza:
e poditoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,
e stare powloki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

e przed przystgpieniem do montazu ptyt, podioze skropi¢ obficie wodg, zbyt suche podioze,
szybko odciaga wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i
odpadanie,

e dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowaé na placki zaczyn o wiekszej gestosci.
4.Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym
licu odchytki do 20 mm/mb, nalezy jg zniwelowa¢ przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji
powierzchni $ciany dokonuje sie przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w
rozstawach wynikajacych z szerokosci zastosowanych piyt. Marki winny mie¢ srednice od 10 do 15 cm.
Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica $ciany mozna przystapi¢ do
wlasciwego przyklejania piyt.

Ptyte do przyklejenia uktada sie strong licowg do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania.
Nastepnie na jej tylng strone naktada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktadac¢ gesciej.
Grubosc¢ naniesionych plackéw powinna byé nieznacznie wieksza, niz grubos$¢ przygotowanych marek.
Ptyte z naniesionymi plackami podnosi sie i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowaé potozenie
ptyty, czyli dosunac jg do krawedzi juz zamontowanej piyty. Opukujac gumowym miotkiem przez prostg
tate (najlepiej aluminiowa, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i dtugo$ci 2500 mm), doprowadza sie
do doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowang piyta.

Mozna tez stosowa¢ metode naktadania plackéw gipsowych na $ciane. Szczegdlnie w
pomieszczeniach waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da sie manewrowac plyta z naniesionym na
nig zaczynem.

Przyklejone plyty powinny dokfadnie przylega¢ do siebie swoimi diuzszymi krawedziami.
Wskazane jest jednoczesne mocowanie dwdch lub trzech piyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu,
nastepnie wspolne regulowanie ich potozenia.

5.Klejenie piyt na styk do podioza

W przypadku, gdy ptaszczyzny Scian przeznaczonych do obtozenia sa réwne, o odchyice do ok. 3 mm/
mb, mozna zastosowaé metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak
opisano w pkt. 5.3.4., na utozong licem do podtogi ptyte naktada sie cienkg warstwe klejacg. Warstwe
te rozgarnia sie po plycie szerokg stalowg paca z zebami. Klej powinien by¢ roziozony pasami wzdtuz
dtuzszych krawedzi piyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co
utatwia jego rébwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podtoza.

6.Mocowanie piyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierbwnym podtozu, powstalym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerébek
(zamurowane otwory), moze zaistnie¢ koniecznos¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy
pasow gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z piyty gipsowo-kartonowe;j i
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mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sie przy suficie i przy podtodze. Pasy
pionowe sg klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu
wyznaczac réwng ptaszczyzne.

5.6.3.Mocowanie ptyt do rusztu
1.0Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane $ciany mozna obtozyé ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego.
taty drewniane, o przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podioza przy pomocy kotkéw
rozporowych. Odlegtosci miedzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzine piyty.

Dla ptyt o gr. 9,5 mm — 500 mm
Dla ptyt o gr. 12,5 mm — 650 mm
Plyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia whasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy tatami
wkiada sie welne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od
Sciany (grubos¢ weiny). Mozna to osiggna¢ przy pomocy podkiadek wykonanych z krétkich odcinkow
listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje
sie taty o przekroju 30x50 mm. Mocuje sie je do $ciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tgcznikow.
Rozstaw miedzy listwami — 600 mm. Elementami taczacymi listwy ze $ciang sg strzemiona blaszane
typu ES.

Tego typu potaczenie rusztu z podiozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do
tlumienia wszelkiego rodzaju dzwiekdéw przenoszonych przez przegrode. Wtasciwosé ta moze jeszcze
zosta¢ podwyzszona przez podiozenie pod strzemiona podkiladek z tasmy ttumigcej. Wiasciwosci
tlumigce przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecnosé wetny mineralnej. Podobnie
zwiekszeniu tlumienia sprzyja réwniez obecnos$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng
mineralng a piytg gipsowo-kartonowa.

2.0ktadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobdw:

przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang sciana,
z uzyciem $ciennych profili ,U” o0 szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,
przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami taczacymi typu ES.

5.7. Wykonanie izolacji posadzkowe] przeciwilgociow ej

5.7.1.Podto ze
Podtoza powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.

Bezposrednio przed uktadaniem folii podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunag¢ plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypetniajac je lampg benzynowsa.

Wilgotnosé podioza powinna byé mniejsza niz 0,5%.

5.7.2.Uktadanie

Przed utozeniem folii, na przygotowane podioze naklada sie wartstwe papy izolacyjnej typu 400
klejonej na lepik pasami.

Poszczegbéine pasma materiatu rolowego hydroilzolacyjnego nalezy taczy¢ na zakigd metodg
wulkanizacji lub na specjalne kleje wskazane przez producenta. Dopuszcza sie réwniez tgczenie
poszczewgotnych pasow folii za pomoca zgrzewania.
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5.8. Wykonywanie robot kanalizacyjnych

5.8.1.Warunki przyst gpienia do rob6t

Przed przystapieniem do montazu instalacji kanalizacyjnej z tworzyw sztucznych nalezy:

- wyznaczy¢ miejsca ukladania (montazu) rur i ksztaitek,

- wykonac¢ otwory i obsadzi¢ uchwyty, podpory i podwieszenia,

- wykona¢ bruzdy w scianach w przypadku uktadania w nich przewodéw kanalizacyjnych,

- wykonaé otwory w $cianach i stropach dla przej$¢ przewodow kanalizacyjnych.

5.8.2.Montaz ruroci agow

Po wykonaniu czynnosci pomocniczych okreslonych w pkt. 5.7.1. nalezy przystapi¢ do whasciwego
montazu rur i ksztalttek.

Rurociggi kanalizacyjne nalezy mocowa¢ za pomocg uchwytéw lub wspornikbw w sposéb
zapewniajgcy odizolowanie ich od przegréd budowlanych, celem ograniczenia rozprzestrzeniania sie
drgan i hataséw.

Przewody pod podiogg w ziemi nalezy ukladaé na podsypce piaskowe;j.

5.8.3.Potaczenia rur i ksztattek z tworzyw sztucznych

Przed przystagpieniem do montazu rur i ksztaltek z tworzyw sztucznych nalezy dokona¢ ogledzin tych
materiatow. Powierzchnie rur i ksztattek muszg byé czyste, gtadkie, pozbawione poréw, wgtebien i
innych wad powierzchniowych w stopniu uniemozliwiajgcym spetnienie wymagan odpowiednich norm.

1. Polaczenia zgrzewane
Potaczenia zgrzewane moga by¢ doczotowe lub elektrooporowe:

- zgrzewanie doczotowe, ktére polega na tgczeniu rur i ksztaltek przez nagrzanie ich koncéwek
do wlasciwej temperatury i docisniecie, bez stosowania dodatkowego materiatu,

- zgrzewanie elektrooporowe charakteryzujace sie tym, ze ksztattki polietylenowe (PE) zawierajg
jeden lub wiecej integralnych elementéw grzejnych, zdolnych do przetworzenia energii elektrycznej w
ciepto, w celu uzyskania potaczenia zgrzewanego z bosym koncem lub rura.

Po zgrzaniu rur i ksztattek na ich powierzchniach wewnetrznych i zewnetrznych nie powinny
wystgpi¢ wyptywki stopionego materialu poza obrebem ksztaltek. Przy zgrzewaniu elektrooporowym
zadna wyptywka nie powinna powodowaé przemieszczenia drutu w ksztaltkach elektrooporowych co
mogtoby spowodowaé zwarcie podczas tgczenia. Na wewnetrznej powierzchni rur nie powinno
wystgpi¢ pofatdowanie.

2. Polaczenia kielichowe na wecisk

Montaz potgczen kielichowych polega na wsunieciu (wcisnieciu) konca rury w kielich, z osadzong
uszczelkg (pierscieniem elastomerowym), do okre$lonej giebokosci. Dopuszczalne jest stosowanie
srodka smarujacego utatwiajagcego wsuwanie. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na osiowe
wprowadzenie konca rury w kielich.

3. Potaczenia klejone

Potaczenia klejone w montazu instalacji kanalizacyjnych stosowane sg dla rur i ksztaltek z PVC-U.
Powierzchnie elementéw taczonych za pomoca kleju agresywnego musza by¢ czyste i odttuszczone.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji producenta kleju.

Pomieszczenie, w ktorym odbywa sie klejenie musi by¢ dobrze wietrzone oraz zabezpieczone przed
otwartym ogniem z powodu tworzacych sie par rozpuszczalnikéw.

Rodzaj zastosowanych potaczen rur i ksztattek powinien by¢ zgodny z instrukcjami producentéw tych
materiatow.

4. Polgczenia z przyborami i urzadzeniami
Przed przystgpieniem do montazu przyboréw i urzadzen nalezy dokonaé ogledzin ich powierzchni.

Powierzchnie powinny by¢ gtadkie, czyste, bez uszkodzen i innych wad powierzchniowych w
stopniu uniemozliwiajgcym spetnienie wymagan norm.
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Montaz przyboréw i urzadzen nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami okreslonymi w WTWiO
cz. Il Instalacje sanitarne i przemystowe, odpowiednich normach oraz instrukcjach wydanych przez
producentow okreslonych przyboréw i urzadzen.

5.9. Wykonywanie robét wodoci  ggowych

5.9.1.Warunki przyst gpienia do robot

Przed przystgpieniem do montazu instalacji wodociggowej nalezy:

- wyznaczy¢ miejsca ukitadania rur, ksztattek i armatury,

- wykonac otwory i obsadzi¢ uchwyty, podpory i podwieszenia,

- wykonac¢ bruzdy w scianach w przypadku uktadania w nich przewodéw wodociggowych,
- wykonac¢ otwory w $cianach i stropach dla przej$¢ przewodéw wodociggowych.

5.9.2.Montaz ruroci ggéw

Po wykonaniu czynnosci pomocniczych okreslonych w pkt. 5.8.1. nalezy przystgpi¢ do wtasciwego
montazu rur, ksztaltek i armatury.

Rurociggi moga by¢ mocowane bezposrednio na $cianach, w bruzdach $cian lub warstwach
podtogowych w rurach ostonowych.

5.9.3.Potaczenia rur i ksztaltek

Przed przystgpieniem do montazu rur i ksztaltek nalezy dokona¢ ogledzin tych materiatow.
Powierzchnie rur i ksztaltek muszg by¢ czyste, gtadkie, pozbawione poréw, wglebien i innych wad
powierzchniowych w stopniu uniemozliwiajgcym spetnienie wymagan odpowiednich norm.

1. Polaczenia zgrzewane
Potaczenia zgrzewane moga by¢ doczotowe lub elektrooporowe:

- zgrzewanie doczotowe, ktore polega na tgczeniu rur i ksztaltek przez nagrzanie ich koncowek
do wiasciwej temperatury i doci$niecie, bez stosowania dodatkowego materiatu,

- zgrzewanie elektrooporowe charakteryzujace sie tym, ze ksztattki polietylenowe (PE) zawierajg
jeden lub wiecej integralnych elementow grzejnych, zdolnych do przetworzenia energii elektrycznej w
ciepto, w celu uzyskania potaczenia zgrzewanego z bosym koncem lub rura.

Po zgrzaniu rur i ksztattek na ich powierzchniach wewnetrznych i zewnetrznych nie powinny
wystgpi¢ wyptywki stopionego materiatu poza obrebem ksztaltek. Przy zgrzewaniu elektrooporowym
zadna wyptywka nie powinna powodowaé przemieszczenia drutu w ksztaltkach (elektrooporowych) co
mogioby spowodowaé zwarcie podczas fgczenia. Na wewnetrznej powierzchni rur nie powinno
wystgpi¢ pofatdowanie.

2. Potaczenia mechaniczne zaciskowe

Potaczenia mechaniczne zaciskowe wykonuje sie za pomocg zlaczek, ktére zaciskane sg na
koncéwkach rur. Polgczenia te majg zastosowanie w przewodach wodociggowych o srednicach do 110
mm.

3. Potaczenia kielichowe na wcisk

Montaz potaczen kielichowych polega na wsunieciu (wcisnieciu) konca rury w kielich, z osadzong
uszczelkg (pierscieniem elastomerowym), do okreslonej gtebokosci. Dopuszczalne jest stosowanie
srodka smarujgcego ulatwiajacego wsuwanie. Nalezy zwréci¢ szczegllng uwage na osiowe
wprowadzenie konca rury w kielich (PVC-U).

4. Polgczenia klejone

Potaczenia klejone w montazu instalacji wodociggowych stosowane sg dla rur i ksztattek z PVC-U
Powierzchnie taczonych elementéw za pomocg kleju agresywnego muszg by¢ czyste i odtluszczone.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji producenta kleju.

Pomieszczenie, w ktorym odbywa sie klejenie musi by¢ dobrze wietrzone oraz zabezpieczone przed
otwartym ogniem z powodu tworzacych sie par rozpuszczalnikéw.
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Rodzaj zastosowanych potaczen rur i ksztattek powinien by¢ zgodny z instrukcjami producentéw tych
materiatow.

5.9.4.Potaczenia z armatur g

Przed przystgpieniem do montazu armatury nalezy dokona¢ ogledzin jej powierzchni zewnetrznej i
wewnetrznej.

Powierzchnie powinny by¢ gtadkie, czyste, pozbawione poréw, wgtebien i innych wad
powierzchniowych w stopniu uniemozliwiajgcym spetnienie wymagan norm.

Wysokos$c¢ ustawienia armatury czerpalnej nad podiogg lub przyborem nalezy wykonaé zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w WTWIiO dla instalacji wodociggowych (zeszyt nr 7 COBRTI INSTAL).
Zastosowanie rodzajow potaczen armatury z instalacja nalezy wykonaé przestrzegajac instrukcji
wydanych przez producentéw okreslonych materiatow.

5.10. Wykonywanie robét wewn etrznej instalacji elektrycznej

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z dokumentacjg techniczng i umowag
oraz za jakos¢ zastosowanych materiatéw i jako$¢ wykonanych robot.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z projektem, wymaganiami SST oraz poleceniami inspektora
nadzoru.

Wykonanie instalacji elektrycznej dokonuje sie w oparciu o projekt techniczny, uwzgledniajacy
wymagania stawiane wyrobowi. Do najwazniejszych wymogow nalezg: stopien ochrony, ilo$¢ wolnego
miejsca do montazu, lokalizacja (rodzaj pomieszczenia) typ osprzetu, dane dotyczace sieci zasilajgcej,
miejsce zasilania i odplywéw oraz przekroje kabli, specyfikacja wyposazenia. W oparciu o powyzsze
dane nalezy sporzadzi¢ schemat ideowy, ktory zwykle jest zatgcznikiem do dokumentac;ji.

Nastepnym etapem jest rozrysowanie widoku i wyposazenia instalacji elektrycznej w celu uzgodnienia
planu z inspektorem nadzoru lub technologiem. Przy nieskomplikowanych robotach etap ten mozna
pomingé.

Po skompletowaniu wszystkich potrzebnych wg specyfikacji elementéw instalacji nalezy dokonaé
mocowania i potaczen aparatéw, osprzetu i urzadzen wg zalecen producentéw.

Przy skomplikowanych ukfadach wyposazenia nalezy sporzadzi¢ karte technologiczng dla
prefabrykacji, stanowi ona zatgcznik do protokétu zdawczego.

Wykonanie instalacji elektrycznej powinno uwzglednia¢ wszelkie wytyczne projektanta co do
wymaganych cech, a w szczegdlnosci:

- stopien ochronnosci,

- wymiary zewnetrzne,

- spos6b zasilania i odptywu: ,,0od géry” lub ,,od dotu”,

- typ przytaczenia do instalacji: ptyty przepustowe, dtawice, zaciski, przytaczenie bezposrednie,
- spos6b mocowania wyposazenia,

- rodzaj materialu,

- sposOb zabezpieczenia przed dostepem osé6b nieuprawnionych, opracowane wg wymagan
normy PN-EN 60439-3:2004,

- kompletno$¢ montazu wyposazenia dodatkowego,
- kompletnos¢ i prawidtowos$¢ opisow,

- podtaczenie uziemienia,

- sprawdzenie prawidtowosci dziatania,

przeprowadzenie préb i badan.
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5.11. Stolarka okienna i drzwiowa

Sprawdzi¢ stan powierzchni osciezy i nadprozy.

Oscieznice mocowaé co najmniej w 2 punktach na kazdym boku oscieznicy, w odlegto$ci 35 cm od
naroznika.

Ustawienie stolarki nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.
Dopuszczalne odchylenie os$cieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.

Po montazu stoalrki sprawdzi¢ sprawnosc¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez doktadne wypetnienie szczeliny
miedzy o$cieznica, a osciezem materialem izolacyjnym (np. Piana montazowa).

Wykona¢ nowe tynki na osciezach wewnetrznych i zewnetrznych, wyréwna¢ zaprawa cementowa
spadki pod nowe parapety zewnetrzne.

Na czas tezenia piany montazowej wszystkie skrzydia okienne i drzwiowe powinny by¢ dobrze
zamkniete.

Prace nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastagpi spadek ponizej 0C.

5.12. Wykonywanie robét zbrojarskich

5.12.1.Warunki przyst gpienia do rob6t

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.12.2.Przygotowanie zbrojenia

1.1.1.Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-
10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.12.3.Czyszczenie pr etow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkéw rdzy, kurzu
i blota. Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi
lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze.

Stal narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokryta tuszczaca sie rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.
Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora

nadzoru.

5.12.4.Prostowanie pr etow

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkéw, s$cianek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.12.5.Ciecie pr etow zbrojeniowych

Ciecie pretdw nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.
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5.12.6.0dgi ecia pr etéw, haki

DMinimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23
normy PN-S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozyé
spoing, wynosi 10d dla stali A-lll i A-ll lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywaé
odgiecia pretéw o $rednicy d £ 12 mm. Prety o $rednicy d >12 mm powinny by¢ odginane z
kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia réwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i pretdbw montazowych powinna spetnia¢ warunki
podane dla hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretdw nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage na ich
zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstale podczas wyginania.

5.12.7.Montaz zbrojenia wymagania ogélne

CUktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokiadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej
sie rdzy.

Nie mozna wbudowa¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w S$wietle pretdbw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:
- 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych,
- 0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,
- 0,05 m — dla pretow gtoéwnych lekkich podpér i pali,
- 0,03 m — dla zbrojenia gtébwnego ram, belek, pociggéw, gzymséw,
- 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciagéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos$¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.12.8.Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowej.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub lgczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sie do taczenia pretéw o srednicy
do 12 m, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowaé drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania
robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robdt zgodnie z
dokumentacjq projektowa, ST.

Program zapewnienia jako$ci winien zawierac:
— organizacje wykonania robét, w tym termin i spos6b prowadzenia robét,
— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
— plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
— wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegoélnych elementéw
robét,

— system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,
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— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposo6b oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze
wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany
spos6b i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

— wykaz maszyn i urzadzeh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robot.

6.2. Zasady kontroli jako $ci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci robdét i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtagczajac w to personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robét.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialbw oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST. W przypadku,
gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy
w celu ich inspekciji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wplynaé
ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych
materiatéw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy
zostanag usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i robét ponosi
Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.4. Raporty z bada n

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wediug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatbw u zZrédla ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli
zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
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Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materialdw i rob6t z wymaganiami ST na podstawie wynikow
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatdbw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg hiewiarygodne,
to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wylacznie na wtasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatow i robdt z dokumentacjg projektowg i ST. W takim przypadku, catkowite koszty
powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

a) posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepiséw i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWIA z 1998 r.
(Dz. U. 99/98),,

b) posiadajg deklaracje zgodno$ci lub certyfikat zgodnosci z:

c) Polskg Normag lub

d) aprobatg techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli
nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi SST.

e) znajdujg sie w wykazie wyrobow, o ktérym mowa w rozporzadzeniu MSWiIA z 1998 r. (Dz. U.
98/99).

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda ich partia
dostarczona do rob6t bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.7. Dokumenty budowy

[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z 8 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku
budowy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zafgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegélnosci:
» date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
» date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
» uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robot,
« terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robdét,
» przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
* uwagii polecenia Inspektora nadzoru,
» daty zarzadzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

» zgloszenia i daty odbioréw rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robot,

» wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom
lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

e zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

» dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robét,

» dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,
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» dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,
» wyniki préb poszczeg6lnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
 inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przeditozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

[2] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materialéw, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robot.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

[3] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach [1]-[2], nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

[4] Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

6.8. Kontrola jako $ci robot tynkowych

6.8.1. Badania przed przyst apieniem do robdt tynkowych

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptaciji.

Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okreslone w niniejszej specyfikaciji.

6.8.2. Badania w czasie rob6t

1.Czestotliwosc¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie”.

2.Wyniki badan materiatléw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.8.3. Badania w czasie odbioru robot
Badania tynkéw zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100 i
powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:

+ zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

«  prawidtowosci przygotowania podtozy,

« mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,
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«  przyczepnosci tynkéw do podioza,

« grubosci tynku,

* wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

» wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

6.9. Kontrola jako $ci robo6t oktadzinowych

6.9.1. Badania przed przyst apieniem do robdt oktadzinowych

Przed przystgpieniem do roboét zwigzanych z wykonanie wykladzin i oktadzin badaniom powinny
podlega¢ materialy, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze musza spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac¢ parametrom okreslonym w
dokumentaciji projektowe;j.

Kazda partia materialéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkfadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot
wykiadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

sprawdzenie réwnosci podkladu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa tate,

sprawdzenie spadkéw podkitadu pod wykiadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1mm

sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

sprawdzenie wytrzymatosci podkiadu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi wyzej, wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.9.2. Badania w czasie rob6t

Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykladzin i okladzin z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidiowos¢ ich wykonania
wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie
technologii wykonywanych rob6t, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robot
»Zanikajacych”.

6.9.3. Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczeg6lnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowag i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robo6t i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtog i oktadzin $cian powinien obejmowac:

e sprawdzenie prawidlowosci utozenia piytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i poréwnac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocq taty kontrolnej dlugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

e sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
calej ich diugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu
(dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,
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sprawdzenie zwigzania ptytek z podkiadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gluchy dzwiek jest dowodem nie
zwigzania ptytek z podktadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg
z doktadnoscig do 0,5 mm

grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod pltytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot
lub grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi wyzej niniejszego opracowania i
opisane w dzienniku budowy Ilub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.9.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycz  ace wykladzin i oktadzin
1.Prawidtowo wykonana wykfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

cala powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

cala powierzchnia pod pilytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnos$é) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,
grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg
dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na
calej dtugosci lub szerokosci posadzki,

spoiny na calej diugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
diugosci 1 m i 3 mm na calej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3 mm i 5 mm dla piytek gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materialem wskazanym w projekcie,
listwy dylatacyjne powinny by¢é osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

2.Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

cala powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych ré6znorodnosé barw jest zamierzona),

cala powierzchnia pod pilytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gluchego odgtosu,
grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2 m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci 2
m,

spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na diugosci catej oktadziny,

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja
producenta.

6.10. Kontrola jako $ci robot malarskich

6.10.1. Badania przed przyst agpieniem do rob6t malarskich

Przed przystapieniem do rob6t malarskich nalezy przeprowadzié badanie podiozy oraz materiatow,
ktore beda wykorzystywane do wykonywania robot.

1.Badania podiozy pod malowanie

Badanie podioza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nastepujgcych
terminach:

dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
dla pozostatych podiozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:
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muréw ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, dokfadnosé
wykonania zgodnie z normg PN-68/B-10020, wypetnhienie spoin, wykonanie napraw i uzupetien,
czystos¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,

podtozy betonowych — zgodnosé wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

tynkow zwyklych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagann normy PN-70/B-10100, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

poditozy z drewna — wilgotnosé, stan poditoza, wyglad i czystosé powierzchni, wykonane naprawy i
uzupetnienia,

ptyt gipsowo-kartonowych i witdknisto-mineralnych — wilgotno$¢, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupehien, wykonczenie stykéw oraz zabezpieczenie wkretow,

elementéw metalowych — czystos¢ powierzchni.
Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.
Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podiozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegto$ci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie
powierzchni suchg, czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac
czystej szmatki.

Wilgotnosé podiozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci

nalezy pobra¢ probke podioza i okresli¢ wilgotnos¢ metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w punktach powyzej, odnotowane w

formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
2.Badania materiatow

Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ wymienionym powyzej normom.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

e czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

e terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
e wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:
a)w przypadku farb ciektych:
e skoagulowane spoiwo,
nieroztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
kozuch,
Slady pleéni,
trwaly, nie dajacy sie wymieszac osad,
nadmierne, utrzymujace sie spienienie,
obce wtracenia,
zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
Slady plesni,
zbrylenie,
obce wtracenia,
zapach gnilny.

6.10.2. Badania w czasie rob6t malarskich

Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych rob6t malarskich z
dokumentacjg projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczeg6lnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania poditozy i nakladania
powltok malarskich.
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6.10.3. Badania w czasie odbioru robo6t

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robo6t malarskich, w szczegélnosci w zakresie:

e zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

e jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
e prawidtowosci przygotowania podtozy,
e jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5T i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.
Ocena jakos$ci powtok malarskich obejmuje:
e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
e sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
e sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
e sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.
Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powitoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni welniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powioki. Powloke nalezy
uznac¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,
d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

na podiozach mineralnych i mineralno-wioknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadlych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powtoki; przyczepnos$¢ powloki nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie

wypadnie,
na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie dokladne spilukanie jej woda za pomoca miekkiego pedzla;
powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powloka bedzie miala jednakowa barwe i nie
powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi powyzej i opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.11. Kontrola jako $ci rob6t z zastosowaniem plyt gipsowo-kartonowych

6.11.1. Badania w czasie wykonywania robot
1.Czestotliwo$¢ oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
~Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.
W szczegodlnosci powinna by¢ oceniana:
® rownosé powierzchni piyt,
@ narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
wymiary piyt (zgodne z tolerancja),
o wilgotno$¢ i nasigkliwosé,
@ obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.
2. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
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6.12. Kontrola jako $ci robot wykonania instalacji kanalizacyjnej

Kontrole wykonania instalacji kanalizacyjnych z tworzyw sztucznych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
zaleceniami okredlonymi w WTWIiO cz. Il ,Instalacje sanitarne i przemystowe” oraz w PN-81/B-
10700/01 i PN-81/B-10700/00

Badanie szczelnosci instalacji powinno by¢ wykonane przed zakryciem bruzd i kanatow.

Pionowe wewnetrzne przewody deszczowe nalezy poddawac prébie na szczelnos¢ przez zalanie
ich wodg na cafej wysokosci.

Poziome przewody kanalizacyjne nalezy poddac¢ prébie przez zalanie ich woda o cisnieniu nie
wyzszym niz 2 m stupa wody. Podejscia i piony (przewody spustowe) nalezy sprawdzi¢ na szczelnosc
w czasie swobodnego przeptywu przez nie wody.

Jezeli przewody kanalizacyjne i ich potaczenia nie wykazujg przeciekéw to wynik badania
szczelnosci nalezy uznac za pozytywny.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokdt badania szczelnosci.

6.13. Kontrola jako $ci robot wykonania instalacji wodoci  ggowej

Kontrole wykonania instalacji wodociggowych z tworzyw sztucznych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
zaleceniami okre$lonymi w WTWiO ,Instalacji wodociggowych” (zeszyt nr 7)

Sa to badania wstepne polegajgce na pulsacyjnym podnoszeniu cisnienia w instalacji do wartosci
cisnienia prébnego (3-krotnie) i obserwaciji tej instalacji. W przypadku braku przeciekéw i roszenia oraz
spadku cisnienia (moze wystgpi¢ wylacznie spowodowane elastycznoscig przewodéw z tworzyw
sztucznych) obserwuje sie instalacje jeszcze 1/2 godziny, jezeli w dalszym ciggu nie wystepujg
przecieki i roszenie oraz spadek cisnienia nie wiekszy niz 0,6 bara, przystepuje sie do badania
gtéwnego.

Badanie gtdwne polega na podniesieniu cisnienia do wartosci cisnienia probnego i obserwacji
instalacji przez 2 godziny. Jezeli badanie gtéwne zostatlo zakonczone wynikiem pozytywnym — brak
przeciekdw i roszenia oraz spadek cisnienia nie wigkszy niz 0,2 bara — to uznaje sie, ze instalacja
wodociggowa zostata wykonana w sposob prawidtowy, chyba Zze wymagane sg jeszcze badania
uzupetniajace przez producenta przewoddw z tworzyw sztucznych. Wartosé cisnienia prébnego nalezy
przyjac¢ zgodnie z okreslong w dokumentaciji technicznej i WTWiO.

Badanie szczelnosci instalacji mozemy réwniez przeprowadzi¢ sprezonym powietrzem (zgodnie z
pkt. 11.3.4. zeszytu nr 7 WTWIiO).

Warunkiem uznania wynikow badania sprezonym powietrzem za pozytywne, jest brak spadku
ciSnienia na manometrze podczas badania. Jednakze jest to badanie dos¢ niebezpieczne i nalezy
Scisle przestrzega¢ wymogow okreslonych w ww. pkt. WTWiO.

Dla instalacji cieptej wody, po wykonaniu badan szczelnosci wodg zimng z wynikiem pozytywnym,
nalezy dodatkowo przeprowadzi¢ badanie szczelnosci wodag o temp. 60C, przy ci $nieniu roboczym.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét

6.14. Kontrola jako $ci robot wykonania instalacji elektrycznej

Szczegobtowy wykaz oraz zakres pomontazowych badan instalacji zawarty jest w PN-EN 60439-1:2003
i PN-E-04700:1998/Az1:2000

Ponadto nalezy wykona¢ sprawdzenia odbiorcze skladajace sie z ogledzin czesciowych i koncowych
polegajacych na kontroli:

— zgodnosci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

— zgodno$ci potgczen z ustalonym w dokumentacji powykonawczej,

— napisow informacyjno-ostrzegawczych,

— dziatania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych i rejestrujacych (liczniki energii elektrycznej),
— dziatania sygnalizacji stanu potozenia tgcznikéw,

— stanu i gotowosci ruchowej aparatury i napedow tacznikéw,

— stanu kanaléw kablowych, kabli i konstrukcji wsporczych,

— stanu ochrony przeciwporazeniowej,
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— stanu i kompletno$ci dokumentacji eksploatacyjnej,
— sprawdzenie ciggtosci przewodow fazowych, neutralnych i ochronnych,

— poprawnosci wykonania pofaczen instalacji elektrycznej potwierdzonych protokolem przez
wykonawce montazu.

Dla ukladow sterowniczo-sygnalizacyjno-pomiarowych sprawdzenia odbiorcze polegaja na:

pomiarach rezystancji izolacji,

sprawdzeniach funkcjonalnych, ruchowych i nastawczych,

zbadaniu przyrzadéw kontrolno-pomiarowych i rejestrujgcych (analizatory sieci),

zbadaniu wartosci nastawczych wylacznikéw, przekaznikéw termicznych, przekaznikéw réznicowo
pradowych, itp.

Rezystancja izolacji obwodéw nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MQ. Rezystancja izolacji

poszczegdlinych obwoddw wraz z urzadzeniami nie powinna by¢ mniejsza niz 20 MQ. Pomiaru nalezy
dokona¢ miernikiem rezystancji instalacji o napieciu 1 kV.

Po wykonaniu ogledzin nalezy sporzadzi¢ protokéty z przeprowadzonych badan zgodnie z wymogami
zawartymi w normie PN-IEC 60364-6-61:2000.

Wszystkie materialy, urzadzenia i aparaty nie spelniajagce wymagan podanych w odpowiednich
punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli materialy, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce
wymagan zostaty wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca
wymieni je na wkasciwe, na witasny koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za niemajgcg zasadniczego
wptywu na jakos¢ funkcjonowania urzadzenia (aparatu itp.) i ustali¢ zakres i wielko$¢ potraceh za
obnizong jako$c.

6.15. Kontrola jako sci wykonania izolacji przeciwwilgociowej posadzki

Kontrola wykonania izolacji przeciwiwlgociowej z folii polega na sprawdzeniu zgodnosci jej wykonania z
wymaganiami aprobat technicznych. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru. Sa to
roboty zanikajgce do sprawdzenia podczas wykonywania robaét.

Orientacyjna ocena jakosci wykonania izolacji polega na:
-ocenia zaktaddw poszczegoinych pasoéw folii pod katem ich doktadnosci wykonania (ciggtosé izolacji),
-ocenie szczelnosc.

6.16. Kontrola jako $ci monta zu stolarki

W stosunku do okien i drzwi wykonuje sie badania spelnienia nastepujacych wymagan:

— odchytek od wymiaréw,

— odpornosé na obcigzenie wiatrem i dopuszczalnych ugiec,

— odpornosc¢ na obcigzenie sniegiem (tylko dla okien dachowych),

— wodoszczelnosc,

— wiasciwosci akustycznych,

— wlasciwosci cieplnych, przepuszczalnos¢ powietrza,

— odpornosé na obcigzenie sitg skupiong dziatajgcg w ptaszczyznie oraz prostopadle do ptaszczyzny
skrzydta okiennego i drzwiowego,

— trwato$¢ mechaniczng - cykliczne otwieranie i zamykanie,

— nosnos¢ narozy,

— odpornos¢ na wlamanie gdy takowa jest wymagana.

Ocenie oprocz wyrobow podlegajg poszczegéine materiaty skladowe:

— profile okienne i drzwiowe (pcv, drewno klejone, stal),

— oszklenie — szyby zespolone,

— uszczelki,

- okucia.
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6.17. Kontrola jako $ci robot zbrojarskich i betonowych

Kontrola jakosci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,
- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
- préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,
- proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobra¢ z
réznych miejsc kregu.
Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik
pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano
ponizej.
Usytuowanie pretow:
otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie
zmniejszenia grubosci otuliny,
- rozstaw pretéw w swietle: 10 mm,
odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,
- dlugosé¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,
miejscowe wykrzywienie: £5 mm.
Poprzeczki pod kable nalezy wykonaé¢ z doktadnoscia: £1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone w
przekroju poprzecznym).
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzuja nastepujace wymagania:
- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczaé 3%,
- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogoélnej ich liczby
na tym precie,
- réznica w rozstawie miedzy pretami gldwnymi nie powinna przekracza¢ 0,5 cm,
- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé £2 cm.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen umownych, roboty podlegajg nastepujagcym odbiorom:
— odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

— odbiorowi przewodow kominowych, instalacji i urzgdzen technicznych,

— odbiorowi czesciowemu,

— odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

— odbiorowi po uptywie okresu rekojmi

— odbiorowi pogwarancyjnemupo uptywie okresu gwaranciji.

7.2. Odbidr robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu
Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robét oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogo6lnego postepu robét. Odbioru tego
dokonuje Inspektor nadzoru.
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Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o
tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

7.3. Odbidr cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie dla zakresu rob6t okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robaét. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

7.4. Odbior ostateczny (ko ncowy)

7.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci.

Calkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbior ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robo6t i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie 7.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego robo6t, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwlaszcza w zakresie
wykonania robét uzupetniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupetniajacych w
poszczegdlinych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegdélnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong
wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

7.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (ko  fAcowe)

Podstawowym dokumentem jest protokdt odbioru ostatecznego robét, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

« dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

- szczegolowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupeiajace lub
zamienne),

- protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i zanikajgcych,

- protokoly odbioréw czesciowych,

» recepty i ustalenia technologiczne,

« dzienniki budowy,

« wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i programem
zapewnienia jakosci (PZJ),

« deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z ST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazania tych robot
wiascicielom urzadzen,

- geodezyjna inwentaryzacje powykonawczg roboét i sieci uzbrojenia terenu,
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« kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robat.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

7.5. Odbidr pogwarancyjny po uptywie okresu r  ekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robot

zwigzanych z usunieciem wad, ktore ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancjigwarancyjnym i rekojmi.
Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny

wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,Odbiér ostateczny robot(koncowy)

robot”.

7.6. Odbidr robo6t tynkowych

1.0dbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t tynkowych. Jezeli
odbiér podioza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyc¢
woda.

2.Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daly pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden
wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy
przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

-tynk poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

j-ezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatoéci tynku, zaliczy¢
tynk do nizszej kategorii,

-w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonac¢ roboty
tynkowe.

3.0dbior tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

-pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogélem nie wiecej niz4 mm w pomieszczeniu,
-poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i og6élem nie wiecej niz 6 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

-wykwity w postaci nalotéw roztwordéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajacych z
podtoza, pil$ni itp.,

t-rwate slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podioza.

Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac:

-ocene wynikéw badan,

-wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

-stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

7.7. Odbidr robot oktadzinowych

7.7.1. Odbior robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykfadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg
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podtoza. Odbiér podiéz musi byé dokonany przed rozpoczeciem robét wykladzinowych i
oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione wyzej niniejszego opracowania. Wyniki
badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi podtéz i okreslonymi we wczesniejszych
punktach opracowania dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robo6t wyktadzinowych i
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno byé odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegolnie
w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podioze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podiéz) oraz
materialtdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

7.7.2. Odbior cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa
takg forme przewiduje

7.7.3. Odbior ko ncowy

Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;j.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
e projekt budowlany,
projekty wykonawcze
dokumentacje powykonawcza,
szczegotowe specyfikacje techniczne,
dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,
aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i
wyrobéw,
protokoty odbioru podtoze,
protokéty odbioréw czesciowych,
instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,
e wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przediozonymi dokumentami, przeprowadzié¢
badania zgodnie wytycznymi podanymi powyzej niniejszej ST por6éwna¢ je z wymaganiami i
wielkosciami tolerancji podanymi w poprzednich punktach oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw
sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtlowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykiadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykladzine lub okladzine i przedstawi¢ ja ponownie do
odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
wyktadziny lub oktadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego
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z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalenn umownych,.

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych wykladzin lub oktadzin, wykonaé¢ je ponownie i powtdrnie
zgtosic do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawieraé:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

e ocene wynikéw badan,

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamoéwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

7.7.4. Odbioér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dlugosé jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w
okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykiadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 7.7.3. ,,0dbiér ostateczny robét”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zglosic wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

7.8. Odbior robot malarskich

7.8.1. Odbior robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powilok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sg
podtoza. Odbidér podtozy musi by¢é dokonany przed rozpoczeciem rob6t malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w punktach powyzej. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie do robot
malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdbw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci
podioza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podiozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

7.8.2. Odbior cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, weditug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli
umowa takg forme przewiduje.
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7.8.3. Odbidr ko ncowy
Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
e dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

e szczegblowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robét,

e dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

e dokumenty $wiadczgace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,

e protokoty odbioru podiozy,

e protokoly odbioréw czesciowych,

e instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

e wyniki badanh laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w punktach niniejszej ST, poréwnac¢ je z wymaganiami oraz
dokonac oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badah sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powloka malarska nie powinna byé przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustalic zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci powtoki z
wymaganiami i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powioki
malarskiej zamawiajagcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalerh umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robo6t malarskich, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawieraé:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

@ ocene wynikéw badan,

e wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

7.8.4. Odbior po uptywie okresu r  ekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych, zwigzanych
z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.. ,Odbiér ostateczny (kohcowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zglosic wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.

7.9. Odbiér robot z ptyt gipsowo-kartonowych

1.0dbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt oktadzinowych z
ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy poditoze oczys$ci¢ i umy¢ wodg
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2.Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daly pozytywne

wyniki.

7.9.1. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Scianki
dzialowe Wymagania i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos¢ z dokumentacijg techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatéw,

C. przygotowanie podtoza,

d. prawidlowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e. wichrowato$é powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny
by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zatlozen zawartych w
dokumentaciji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci
wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin
zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o diugosci
ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego
tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyiki powierzchni sg
podane ponizej.
1. Odchylenie powierzchni suchego tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej -
nie wieksza niz 2 mm i w liczbie nie wiekszej niz 2 na calej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2
mb.

2. Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego - nie wieksze niz1,5 mm na 1l mbi
ogotem nie wigcej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 mm wysokosci oraz nie wiecej niz 4
mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci

3. Odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji od kierunku
poziomego - nie wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 3 mm na catej powierzchni
ograniczonej $cianami, belkami itp.

7.10. Odbidr robot instalacji kanalizacyjnej

Badania przy odbiorze instalacji kanalizacyjnej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami podanymi
w PN-81/B-10700/00 i PN-81/B-10700/001, WTWIiO cz. Il ,Instalacje sanitarne i przemystowe” oraz
WTWIiO Rurociagéw z tworzyw sztucznych.

7.10.1. Odbiory mi edzyoperacyjne

Odbiorowi miedzyoperacyjnemu podlegaja;

— przebieg tras kanalizacyjnych,

— szczelnos¢ potaczen,

— spos6b prowadzenia przewodow poziomych i pionowych,

— lokalizacja przyboréw i urzadzen.

Z przeprowadzonego odbioru miedzyoperacyjnego nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru technicznego —
czesciowedo.

7.10.2. Odbiory cz esciowy instalacji kanalizacyjnej

Odbiorowi czesciowemu nalezy poddac te elementy urzadzen, ktére zanikajg w wyniku postepu robot,
jak np. wykonanie bruzd, przebi¢, wykopéw oraz inne, ktérych sprawdzenie jest utrudnione badz
niemozliwe w fazie odbioru koncowego.

Z przeprowadzonego odbioru czesciowego nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru technicznego —
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czesciowego (Zatgcznik 3) oraz dotaczy¢ wyniki badan odbiorczych. W protokole nalezy jednoznacznie
zidentyfikowa¢ lokalizacje odcinkéw instalacji, ktore byly objete odbiorem czesciowym.

7.10.3. Odbiér ko ncowy instalacji kanalizacyjnej

Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru koncowego po zakonczeniu wszystkich robot
montazowych oraz dokonaniu badan odbiorczych czesciowych, z ktérych wszystkie zakonczyly sie

wynikiem pozytywnym.

W ramach odbioru koncowego nalezy sprawdzi¢ w szczegdlnosci:

— uzycie wlasciwych materiatéw i elementéw urzadzen,

— prawidtowos¢ wykonania potaczen,

— wielkos$¢ spadkow przewodow,

— odlegtosci przewodo6w od przegréd budowlanych i innych instalacji,

— prawidtowos¢ wykonania uchwytéw (podp6r) przewoddéw oraz odlegtosci miedzy uchwytami
(podporami),

— prawidtowos$¢ zainstalowania przyboréw i urzgdzen,
— protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych i czesciowych,
— protokoty zawierajgce wyniki badan odbiorczych,

— zgodnos¢ wykonanej instalacji z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi
(szczeg6towymi), WTWIO, odpowiednimi normami oraz instrukcjami producentéw materiatow,
przyboréw i urzadzen.

Z odbioru koncowego nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru technicznego — koricowego.

7.11. Odbidr robot instalacji wodoci  agowej

Badania przy odbiorze instalacji wodociggowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami podanymi
w pkt. 10 i pkt. 11 WTWiIO Instalacji wodociggowych.

7.11.1. Zakres bada n odbiorczych

Zakres badan odbiorczych nalezy dostosowa¢ do rodzaju i wielkosci instalacji wodociggowej.
Szczegotowy zakres badan odbiorczych powinien zosta¢ ustalony w umowie pomiedzy inwestorem i
wykonawcg z tym, ze powinny one objaé co najmniej badania odbiorcze szczelnosci, zabezpieczenia
instalacji wodociggowej wody cieptej przed przekroczeniem granicznych wartosci cisnienia i
temperatury, zabezpieczenia przed mozliwoscig pogorszenia jakosci wody wodociagowej w instalaciji
oraz zmianami skracajacymi trwato$¢ instalacji, zabezpieczenia instalacji wodociggowej przed
mozliwoscig przeptywdw zwrotnych. Zakres tych badan okreslony zostat w pkt. 11 WTWiO.

Podczas dokonywania badan odbiorczych nalezy wykonywac pomiary:

— temperatury wody za pomocg termometrow zapewniajacych doktadnosé odczytu +0,5 C,

— spadkoéw cisnienia wody w instalacji za pomocg manometréw réznicowych zapewniajgcych
doktadnos¢ odczytu nie mniejszg niz 10 Pa.

7.11.2. Odbidr robét poprzedzaj acych wykonanie instalacji wodoci  agowej
Odbiér rob6t poprzedzajacych wykonanie instalacji tzw. odbiér miedzyoperacyjny nalezy przeprowadzié
dla robét przyktadowo wyszczegélnionych w punktach powyzej

Z przeprowadzonego odbioru miedzyoperacyjnego nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

7.11.3. Odbidr techniczny cz esciowy

Odbiér techniczny czesciowy dotyczy czesci instalacji do ktérych zanika dostep w miare postepu robot.
Dotyczy on na przyktad: przewodéw utozonych i zaizolowanych w zamurowywanych bruzdach lub
zamykanych kanatach nieprzetazowych, przewodow uktadanych w rurach ostonowych w warstwach
podtogi, uszczelnien przejsé przez przegrody budowlane, ktérych sprawdzenie bedzie niemozliwe lub
utrudnione w fazie odbioru technicznego koncowego.

Odbiér czesciowy przeprowadza sie w trybie przewidzianym dla odbioru technicznego koncowego
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jednak bez oceny prawidtowosci pracy instalaciji.

W ramach odbioru czesciowego nalezy:

— sprawdzi¢ czy odbierany element instalacji lub jej czes¢ jest wykonana zgodnie z dokumentacjg
projektowg oraz dotgczonymi do niej specyfikacjami technicznymi (szczegotowymi),

— sprawdzi¢ zgodno$é wykonania odbieranej czesci instalacji z wymaganiami okreslonymi w
odpowiednich punktach WTWiO,

— przeprowadzié¢ niezbedne badania odbiorcze.

Po dokonaniu odbioru czesciowego nalezy sporzadzi¢ protokét potwierdzajacy prawidiowe
wykonanie rob6t oraz dotaczy¢ wyniki niezbednych badan odbiorczych. W protokole nalezy
jednoznacznie zidentyfikowac lokalizacje odcinkéw instalacji, ktére byty objete odbiorem czesciowym.

7.11.4. Odbiér techniczny ko Acowy

Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego korncowego po:

— zakonczeniu wszystkich rob6t montazowych, tgcznie z wykonaniem izolacji cieplnej,

— wyplukaniu, dezynfekcji i napetnieniu instalacji woda,

— dokonaniu badan odbiorczych czesciowych, z ktérych wszystkie zakonczyly sie wynikiem
pozytywnym.

W ramach odbioru koncowego nalezy:

— wuruchomi¢ instalacje, sprawdzi¢ osigganie zakladanych parametréw zgodnie z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi (szczegétowymi) i WTWIiO,

— sprawdzi¢ zgodnosé wykonania odbieranej instalacji z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich
punktach WTWiO,

— sprawdzi¢ protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych i czesciowych,

— sprawdzi¢ protokoty zawierajgce wyniki badan odbiorczych.

Z odbioru technicznego koncowego nalezy sporzadzié¢ protokét.

7.12. Odbidr robot instalacji elektrycznej

Badania przy odbiorze instalacji wodociggowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami podanymi
w pkt. 10 i pkt. 11 WTWiIO Instalacji wodociggowych.

1.0dbior miedzyoperacyjny

Odbior miedzyoperacyjny przeprowadzany jest po zakonczeniu danego etapu robot majacych wpltyw na
wykonanie dalszych prac.

Odbiorowi takiemu podlegajg m.in.:

— wykonanie i montaz konstrukciji,

— ustawienie na stanowiskach aparatow, urzadzen, dtawikéw, baterii kondensatorow
z przynalezng do stosowania aparaturag,

— ustawienie tablic sterowniczych i przekaznikowych w nastawni,
— ustawienie rozdzielnicy,

— obwody zewnetrzne gtéwne i pomocnicze,

— instalacje o$wietleniowe, grzejne, telefoniczne i inne.

2.0dbidr czesciowy

Nalezy przeprowadzi¢ badanie pomontazowe czesciowe robot zanikajacych oraz elementéw urzadzen,
ktore ulegajg zakryciu, uniemozliwiajac ocene prawidtowosci ich wykonania po catkowitym ukonczeniu
prac.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ montazu oraz zgodnosé z obowigzujacymi przepisami
i projektem:

— instalacji wtynkowych i podtynkowych,

— sieci uziemiajacej, kablowej i odwadniajacej uktadanej bezposrednio w ziemi,

— fundamentéw, uziomoéw fundamentowych i przepustow umieszczonych w fundamentach.

3.0dbiér koncowy
Badania pomontazowe jako techniczne sprawdzenie jakosci wykonanych robét nalezy przeprowadzi¢
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po zakonczeniu robét elektrycznych przed przekazaniem uzytkownikowi urzadzen zasilajacych.
Zakres badan obejmuje sprawdzenie:

— izolacji toréw gtéwnych,

— izolacji toréw pomocniczych,

— dziatania funkcjonalnego obwodéw pomocniczych,

— dziatania mechanicznego tacznikéw, blokad itp.,

— instalacji ochronnej.

Parametry badan oraz sposéb przeprowadzenia badan sg okreslone w normach PN-IEC 60364-6-
61:2000 i PN-E-04700:1998/Az1:2000.

Badania napieciem probierczym wykonuje sie tylko jeden raz. Jezeli producent dostarczyt protokét z
tych badan, rozdzielnice SN sprawdza sie napieciem obnizonym do 75% napiecia probierczego, a
rozdzielnice o napieciu do 1 kV — induktorem, sprawdzajac tylko rezystancje izolacji.

Badania dziatania obwoddw pomocniczych polegaja na sprawdzeniu prawidtowosci dziatania
ukladéw zabezpieczen, sterowania, sygnalizacji, blokad, automatyki i samoczynnego zataczania
rezerwy. Badania nalezy przeprowadzi¢ wedtug programu, ktéry powinien by¢ czescig dokumentacji
eksploatacyjne;.

Badania dziatania mechanicznego tgcznikéw, blokad itp. wykonuje sie na napedach tacznikéw oraz
zwigzanych z nimi blokadach mechanicznych. Nalezy wykona¢ 5 normalnych cykli roboczych
(zamkniecie — otwarcie) kazdego tacznika.

W rozdzielnicach dwuczionowych nalezy wykona¢ 5 cykli przestawieh kazdego cztonu ruchomego —
od stanu pracy do stanu spoczynku (préby) i od stanu spoczynku (préby) do stanu pracy.

Laczniki sterujgce wyposazeniem cztonu nalezy zamykac i otwiera¢ w stanie pracy i w stanie préby.
W trakcie proby trzeba takze sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie blokad tego cztonu.

Badania nalezy przeprowadzi¢ weditug instrukcji rozdzielnicy. Wyniki badan trzeba zamiesci¢ w
protokole odbioru koncowego.

7.13. Odbidr robot izolacji przeciwwilgociowej posa dzki

Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru. Sg to roboty zanikajgce do sprawdzenia
podczas wykonywania robét.

Orientacyjna ocena jakosci wykonania izolacji polega na:
-ocenia zaktaddw poszczegoinych pasoéw folii pod katem ich doktadnosci wykonania (ciggtosé izolacji),
-ocenie szczelnosc.

7.14. Odbidr robot zwi gzanych z monta zem stolarki

Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru. Powinny by¢ badane nastepujgce cechy
na zgodnosc¢ z odpowiednimi certyfikatami:

1. Odpornosé obcigzenie wiatrem - Ugiecie czotowe wzgledne najbardziej odksztalconego
elementu okien i drzwi balkonowych pod obcigzeniem wiatrem wg PN-77/B-02011 nie powinno
by¢ wieksze niz 1/300 (zgodnie z normg PN-EN 12210: 2001 - klasa C wg wartosci
wzglednego ugiecia czotowego).

2. Wymiary (wysoko$c¢ i szeroko$¢ ram skrzydet oraz oscieznic, przekatne skrzydet)

Oscieznica w Swietle:
- + 2 mm przy wymiarze oscieznicy do | m,
- =3 mm przy wymiarze oscieznicy powyzej | m.
Réznica dlugosci przeciwlegtych elementéw oscieznicy mierzona w swietle nie powinna byé
wieksza od:
- I mm przy wymiarze do | m,
- 2 mm przy wymiarze powyzej | m.
Réznica dtugosci przekatnych skrzydet i oscieznicy nie powinna by¢ wieksza od:
- 2 mm przy diugo$ci przekatnej do 2 m,
- 3 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.
zgodnie z PN-88/B-10085/A2
3. Sprawnos$¢ dziatania skrzydet - Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu okna lub drzwi
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balkonowych powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o inne czesci okna
lub drzwi balkonowych. Sita potrzebna do uruchomienia oku¢ zamykajacych przy otwieraniu i
zamykaniu powinna byé mniejsza niz 10 daN. Sita potrzebna do poruszenia odryglowanego
skrzydta powinna by¢ mniejsza od 8 daN.

4. Odpornos¢ skrzydta na obcigzenia statyczne sitg skupiong dziatajaca w ptaszczyznie skrzydia -
Skrzydta okien i drzwi balkonowych poddane dziataniu sity skupionej 50 daN dzialajacej w
ptaszczyznie skrzydta i przylozonej do ramiaka skrzydta od strony zasuwnicy po badaniu wg
BN-75/7150-03 powinny zachowaé¢ sprawno$¢ dziatania. Nie moze nastgpi¢ uszkodzenie oku¢
oraz naruszenie trwatosci ich zamocowania w skrzydle lub o$cieznicy.

5. Odpornos¢ skrzydta na obcigzenia statyczne sita skupiong dziatajacg prostopadle do
ptaszczyzny skrzydta - Skrzydta okien i drzwi balkonowych, poddane obcigzeniu
dynamicznemu, a nastepnie statycznemu sitg skupiong 40 daN dziatajacg prostopadle do
ptaszczyzny skrzydta, zgodnie z BN-75/7150-03, nie powinny wykazywaé widocznych
uszkodzen skrzydta i szklenia. Skrzydto powinno zachowaé¢ sprawno$¢ dziatania.

6. Infiltracja powietrza - Wspoiczynnik infiltracji powietrza powinien wynosic:
-a< 0,3 [mV(mh daPa2/3)] - w przypadku okien i drzwi balkonowych nierozszczelnionych (bez
szczelin infiltracyjnych), przeznaczonych do pomieszczen z wentylacja mechaniczng
nawiewno-wywiewna,
- a=05"1,0 mY(m h daPa2/3) - w przypadku okien i drzwi balkonowych ze szczelinami
infiltracyjnymi, przeznaczonych do pomieszczen jedynie z wentylacjg grawitacyjna,

-a<0,1 [m'/(nih daPa2/3)] - w przypadku okien nie-
otwieranych (statych)

wg Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr 75,
p6z. 690).

7. Wodoszczelnosé - Catkowita szczelnos¢ przy zraszaniu okien wodg w ilosci 120 1 na godzine
na nr powierzchni przy réznicy cisnien zgodnej z wymaganiami Instrukcji ITB nr 224,

8. Wplyw wielokrotnego otwierania i zamykania skrzydet na trwatos¢ wtasciwoéci funkcjonalnych
- Po 10000 cykli otwierania i zamykania sprawno$é dziatania skrzydet powinna by¢
zachowana, infiltracja powietrza oraz wodoszczelnos¢ powinny spetia¢ odnosne wymagania.
Niedopuszczalne jest uszkodzenie oku¢ oraz naruszenie trwalosci ich zamocowania w
skrzydle lub oscieznicy.

9. lzolacyjnos¢ akustyczna - W odniesieniu do PN-B-02151-3:1999
Klasyfikacja podstawowa:
- klasa OK,-20 (RA2 = 22-24 dB)
- klasa OK2-23 (RA2 = 25-27 dB)
- klasa OK2-26 (RA2 = 28-30 dB)
- klasa OK2-29 (RA2 = 31-33 dB)
- klasa OK2-32 (R" = 34-36 dB)
- klasa OK2-35 (RA2 = 37-39 dB)
- klasa OK2-38 (RA2 = 40-42 dB)
10. Wspotczynnik przenikania ciepta dla okien >= 1,1

7.15. Odbiér robo6t zbrojarskich i betonowych

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora nadzoru.

7.15.1. Odbidr robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Podstawg odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa;

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z
dokumentacja projektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.
Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okres$laja pisemne stwierdzenia Inspektora

nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.
7.15.2. Odbiér ko ncowy

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia rob6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie
betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.
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Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretow w poszczegdinych przekrojach,
- rozstawu strzemion,

prawidtowosci wykonania hakéw, ztacz i diugosci zakotwien pretow,

zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

8. PODSTAWA PLATNO SCI

8.1. OgolIne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Ogodlne zasady ptatnosci regulule umowa na roboty zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

Dla rob6t wycenionych ryczattowo podstawag ptatnosci jest wartosé (kwota) podana przez Wykonawce i
przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skladajace sie na jej wykonanie, okre$lone dla tej roboty w ST i w
dokumentaciji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét bedg obejmowac:
» robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

» wartos$é zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

» warto$é pracy sprzetu wraz z narzutami,
» koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
» podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wylgczeniem podatku VAT.

8.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw,zajecie pasa drogowego i organizacji ruchu ponosi
Wykonawca i obejmuje:

(&) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

(b)  ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

(c) opfaty/dzierzawy terenu,
(d)  przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowan i
drenazu,

) tymczasowa przebudowe urzgdzen obcych.
Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu ponosi Wykonawca i obejmuije:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowanh pionowych,
poziomych, barier i Swiatet,

(b)  utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu ponosi Wykonawca i obejmuje:
(@)  usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,

(b)  doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdow, przejazdéw i organizacji ruchu ponosi Zamawiajacy.
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8.3. Zasady rozliczenia i ptatno $ci

Rozliczenie rob6t moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robé6t malarskich stanowi
wartos¢ tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych
przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania rob6t na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub terenu.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne
sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250  Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501  Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1S0O-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemOw zapewnienia
jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

PN-EN 949:2000 Okna i $ciany ostonowe, drzwi zastony, zaluzje. Oznaczanie odpornosci na
uderzenie

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN-88/B-10085  Okna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopochodnych. Wymagania i badania.

PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.

Grupa B I.

PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B lla.

PN-EN 178:1998 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B lIb.

PN-EN 159:1996 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B Il

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

IDT-ISO 6935-1:1991

PN-1SO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.

PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-1ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-1SO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania

Poprawki PN-ISO 6935-2/
/AK:1998/Ap1:1999
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PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27
2. Bl 8/92 poz. 38

Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe isprezone.
Projektowanie.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998  Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

9.2. Ustawy

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016
z p6zn. zm.).

» Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamowien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).

» Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

» Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr
147, poz. 1229).

e Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z p6zn. zm.).

e Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z pézn.
zm.).

» Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204,
poz. 2086).

9.3. Rozporz gdzenia

» Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systeméw oceny
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209,
poz. 1779).

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,
zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

* Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie
ogolnych przepis6w bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

» Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

» Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczace;j
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120,
poz. 1126).

» Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. — w sprawie szczegélowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

» Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposoboéw
deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198, poz. 2041).

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia
zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczehstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz.
2042).

* Rozporzadzenie Ministra Zdrowia (Dz. U. Z 2004r. Nr 104 poz. 1096, z dnia 26 kwietnia 2004) w
sprawie wymagan higieniczno — sanitarnych w zaktadach produkujacych lub wprowadzajgcych do
obrotu $rodki spozywcze.
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9.4. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, (tom 1, II, Ill, 1V, V)
Arkady, Warszawa 1989-1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV
45000000-7. Wydanie Il, OWEOB Promocja — 2005 r.
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