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WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaghtécznej (SST)aswymagania dotycce
wykonania i odbioru robét zazanych z wykonaniem warstwigieralnej z mieszanki mastyksowo-grysowej,
zwanej w dalszym ggu mieszank SMA przy realizacji,PRZEBUDOWA PASA DROGOWEGO
FRAGMENTU ULICY KAROLINOWSKIEJ(DZIALKA O NR EW. 222  OBR. 14) WRAZ Z BUDOWA
KANALIZACJI DESZCZOWEJ(ODCINEK OD ISTN. KANALIZACJI @ 500 W ULICY £ODZKIEJ
DO WYSOKOSCI POSESJI PRZY ULICY KAROLINOWSKIEJ NR 60) W PIOT RKOWIE
TRYBUNALSKIM .”

1.2. Zakres stosowania SST

Sczegdbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanoliichent przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wignmionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét aganych z wykonaniem
warstwyscieralnej z mieszanki SMA wg PN-S-96025:2000 [9]
jak dla KR6.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa peipiacza mineralnego o oklenym skiadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankanenalna z odpowiedniiloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goo, w okrélony sposob, spemnigta okrélone wymagania.

1.4.3.Mieszanka SMA - mieszanka mineralno-asfaltowa eeflzawartéci gryséw, zawierajca stabilizator
mastyksu.

1.4.4. Stabilizator mastyksu — dodatek do mieszanki SMA. (polimer, widkno celulozowe, mineralne),
zapobiegajcy jej rozsegregowaniu.

1.4.5. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czyrbéra poprawia adhegjasfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn@ bfonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanbdy, maze by
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.6.Podlae pod warstw asfaltow - powierzchnia przygotowana do gémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

1.4.7.Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony Igtmi rozpuszczalnikami.
1.4.8.Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy wtposzawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.9. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wiasciwosci sa zgodne z receptaboratoryjn.

1.4.10.0dcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (ogtkci co najmniej 50m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pisgmyetu i uzyskiwanych parametréw technicznych
robot.

1.4.11.Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wygae w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na gob

1.4.12.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i defjaimi podanymi
w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotyseze robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Ogllne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowa asfalt drogowy spetniagy wymagania okrdone w PN-C-96170:1965 [6].
Rodzaje stosowanych asfaltow drogowych wzadéci od kategorii ruchu podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatow do warstergralnej z mieszanki SMA

Lp. Rodzaj materiatu Wyma}garllg wobec ma_t_erlalow w
zalezndéei od kategorii ruchu
nr normy KR1llubKR2| KR 3doKR®6
1 | Kruszywo tamane granulowane wg PNi{B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998[4]
a) ze skat magmowych i przeoboaych | ki I, II; gat.1, 2 | K. I, I ¥ gat.1
b) ze skat osadowych jw. jw.?
C) z surowca sztucznegaugle pomie-
dziowe i stalownicze) jw. kl. I; gat.1
2 | Kruszywo tamane zwykie .
wg PN-B-11112:1996 [ 2 ] K1, 1 gat.1, 2 -
3 | Zwir i mieszanka KL i
wg PN-B-11111:1996 [ 1] Y
4 |[Grys i Zwir kruszony z naturalnip W1, 11 gat.1, 2 K. I gat.1
rozdrobnionego surowca skalnego wg
WT/MK-CZDP 84 [ 12]
5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [ 3] gat. 1,2 -
6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 [ 10 ] podstawowy, podstawowy
zastpczy -
b) innego pochodzenia wg orzeczenia| pylty z odpylania -
laboratoryjnego popioty lotne -
7 | Asfalt drogowy D 50/70, 3)
wg PN-EN-12591:2002 D 50/70%,
8 | Polimeroasfalt drogowy wg DES8O0 A,B,C, DE30 A,B.C
TWT -PAD -97[16] DE15¢" AB,C, DES8O A,B,C,
DP80 DP80
1) tylko pod wzgtdem scieralngci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla Kl.
gat. 1
2) tylko dolomity kl. I, gat.1 w iléci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance z
innymi kruszywami, w iléci < 100% m/m we frakcji piaskowej oraz kwarc)
i piaskowce bez ograniczeniadtbowego
3) preferowany rodzaj asfaltu
4) gtéwnie do cienkich warstw

2.4. Wypetniacz

Nalezy stosowé wypetniacz, spelniafy wymagania okrfdone w PN-S-96504:1961 [10] dla
wypetniacza podstawowego i zgstzego.
Przechowywanie wypetniacza powinnattagodne z PN-S-96504:1961 [10].

2.5. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu naty stosowa kruszywa podane w tablicy 1.
W celu uzyskania trwatej szorstiad warstwyscieralnej, nalgy stosowa grysy o daej odpornéci na
polerowanie. Nie zalecagsstosowd grysow wapiennych i dolomitowych.
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Skladowanie kruszywa powinno odbywasic w warunkach zabezpiecaaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamenkruszywa lub jego frakcjami.

2.6. Asfalt uptynniony

Nalezy stosowd asfalt uptynniony spetniagy wymagania okidone w PN-C-96173:1974 [ 7 ].
2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa drogowy emulsi; asfaltove spetniajica wymagania okrdone w WT EmA-99 [14 ].
2.8.Srodek adhezyjny

Nalezy stosowa srodek adhezyjny spetnigly wymagania aprobaty technicznej.
2.9. Stabilizator mastyksu

Nalezy stosowa stabilizator mastyksu ( np. wiokno celulozowe, enaine, polimer) spetiagy
wymagania aprobaty technicznej.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagi@ne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-MN@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki SMA

Przed przyspieniem do robét, w terminie uzgodnionym zzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki SMfaz wyniki bada laboratoryjnych poszczegdinych
sktadnikéw i probki materialtéw pobrane w obegriolnzyniera do wykonania badakontrolnych przez
InwestoraZaprojektowaé mieszanke SMA o uziarnieniu 0-9,6 KR3

Projektowanie mieszanki SMA polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej ikei asfaltu,

— doborze stabilizatora mastyksu,

- doborzesrodka adhezyjnego,

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaeytic sii w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek raimgch oraz orientacyjne zawagtd asfaltu
podano w tablicy 2. Przgfo uziarnienie mieszanki mineralnej 0-9,6 dla KR2.

Tablica 2. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naiimgch oraz orientacyjne zawagto asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w zadeosci od kategorii ruchu
Wymiar KR 1 lub KR 2 | od KR 3 do KR 6
oczek sit #, Mieszanka mineralna, mm
mm od 0 od 0 od 0 od 0 od 0 od0 od 0
do 9,6 do 8 do 6,3 do 4 do 12,8 do 9,6 do 8
Przechodzi
przez: 100
16,0 100 90+ 100 100
12,8 90+ 100 100 45+ 60 90 +100 100
9,6 45+ 80 90+ 100 100 35+ 48 45+ 75 | 90+ 100
8,0 35+ 55 45+ 70 | 90+ 100 100 30+ 40 35 = 47 45+ 70
6,3 26+ 40 28+ 40 | 35+ 50 | 90+ 100 24+ 32 26 + 32 28+ 35
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4,0 20+ 30 20+ 30 25+ 35 [ 30+ 40 17+ 25 20+ 25 20+ 25
2,0
zawartgé (70+ 80) | (70-80) | (65-75) | (60+ 70) (75+ 83) (75 +80) | (75+80)
ziarn > 2,0
15+ 24 15+ 25 17+ 27 19+ 29 12+ 21 15+ 22 15+ 23
0,85 11+ 21 12+ 22 13+ 24 15+ 26 10+ 20 11+ 19 12+ 21
0,42 9+ 19 11+ 21 12+ 23 13+ 24 10+ 19 9+ 18 11+ 20
0,30 8+ 17 10+ 19 10+ 20 11+ 21 9-+18 8+ 16 10+ 17
0,18 8+ 16 10+ 18 10+ 19 11+ 20 9+17 8+ 15 10+ 16
0,15 8+ 13 10+ 15 10+ 15 10+ 15 8+ 13 8+ 13 10+ 13
0,075

Orientacyjna
wrtidmetaiy| 0460 | 0d60 | o0d65 | 0d70 | od55 | od60 | od60

w SMA, % m/m do 7,0 do 7,0 do 7,5 do 8,0 do 6,8 do7,0 do 7,0

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej SMA powinibg¢ ustalony na podstawie badgrobek
wykonanych wg metody Marshalla. Prébki powinny spt wymagania podane w tablicy 3 Ip. od 1 do 2.
Wykonana warstwécieralna z mieszanki SMA powinna spetni@ymagania podane w tablicy 3 Ip. od 3 do 5.

Tablica 3. Wymagania wobec prébek laboratoryjnycty projektowaniu mieszanki SMA

Wymagania wobec MMA

Lp. Wiasciwosci i warstwy z SMA w zalenosci
od kategorii ruchu

KR 1lubKR2| KR3doKR#6

1 [ Zzawartd¢ dodatkéw (orientacyjna) w mieszarlce

SMA, % (m/m)

a) adhezyjnego, w stosunku do asfaltu 0d 0,2do 0,9
b) stabilizupcego, w stosunku do MMA 0d0,2do 1,5
2 |Wolna przestrzé w prébkach Marshall
% (V/IV), zag:szczonych
a) 2x50 uderzeubijaka w temp. 135 & od 2,0 do 4,0
b) 2x75 uderzeubijaka w temp. 145 & od 3,0do 4,0
zalecana 3,5
3 | Gruba¢ warstwyscieralnej w cm o uziarnieniu:
od 0 mm do 4,0 mm od 1,5do 2,5
od 0 mm do 6,3 mm od 2,0 do 3,0
od 0 mm do 8,0 mm od 2,5do 3,5 od3,0do 4,0
od 0 mm do 9,6 mm od 3,5do4,5( od3,5do4,5
od 0 mmdo 12,8 mm - od 3,5do 5,0
Wskanik zag;szczenia warstwy, % >98,0 298,0
5 | Wolna przestrze w warstwie $cieralnej przeq 0d 2.5 d0 6,0

dopuszczeniem do ruchu, % (V/V)

Przy projektowaniu mieszanki SMA zaleca: si
- dla kategorii ruchu KR3 i KR4 okékenie modutu sztywniei petzania statycznego w temperaturzé @0

ktérego warté¢ powinna wynosi co najmniej 16 Mpa,

Jako alternatywa do powszych metod, ma@ by zastosowany koleinomierz maly (angielski) wg
procedury podanej w ,Katalogu wzmochie remontéw nawierzchni podatnych i p6tsztywnycBDIM-2001
[17].

Temperatura badania i wyniki:

- dla KR3, 48 C — pedkosé przyrostu koleiny 2,0 mm/h , max.chbkasé koleiny 4,0 mm,

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnidjASprzedstawiono na rysunku 1.
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki eratnej SMA od 0 do 9,6 mm do warstwgieralnej
nawierzchni drogi o obgkeniu ruchem od KR3 dR6

5.3. Wytwarzanie mieszanki SMA

Mieszank SMA nalezy produkow#& w wytworni mieszanek mineralno-asfaltowych zachpwwasady
okreslone w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfedigo”.

Srodek adhezyjny powinien Bydozowany do asfaltu w sposob i wsibtach okrélonych w recepcie.
Stabilizator powinien by dozowany do mieszalnika réwnoém& z goscym grysem. Zalecasiautomatyczne
dozowanie dodatkow.

Tolerancje dozowania skladnikbéw mogwvynosi: jedna dziatka elementarna wagi, wellie
przeptywomierza, lecz nie wgej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéb fredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajcym utrzymanie statej temperatury z tolerangj5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyigosi
- dlaD50/70 od 145C do 168 C.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minemndodaniu wypetniacza
uzyskata wtéciwa temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna byyzsza o0 wecej
niz 3¢ C od maksymalnej temperatury mieszanki SMA.

Temperatura wytworzonej mieszanki SMA powinna wy&os
- zD50/70 od 140C do 186 C.
Temperatug mieszanki SMA uzalaia sk od wiaciwosci stabilizatora.

5.4. Przygotowanie podiaa

Podiaze ( warstwa wyréwnawcza, warstwaagdca lub stara warstwiieralna) powinno mie
odpowiedni profil, powierzchnia powinnadgucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju
zanieczyszcze(kurzu, btota, piasku, rozlanego paliwa itp.).

Nieréwnaci podiaza pod warstw $cieralmy nie powinny by wigksze od:

- dladrég klasyGiZ 9 mm,

W przypadku gdy nieréwrici podiaza s wigksze od podanych, podie naley wyréwna poprzez
frezowanie lub utgenie warstwy wyréwnawczej.

Przed rozlaeniem mieszanki SMA, podie naley skropit emulsj asfaltow w ilosci 0,1 kg/n? asfaltu
po odparowaniu wody.

Powierzchnie czotowe kraynikow, wkazow, wpustéw itp. uszizer powinny by pokryte asfaltem lub
materiatem uszczelniggym okrglonym w SST i zaakceptowanym przezyniera.
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5.5. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z mieszanki SMA #eadby¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia jest niszai
od +10° C. Nie dopuszcza si uktadania mieszanki SMA na wilgotnym po#p podczas opaddéw
atmosferycznych oraz silnego wiatrux\.6 m/s).

5.6. Zaréb prébny

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki SMA jest zoberany do przeprowadzenia
w obecndci Inzyniera kontrolnej produkcji wedtug zasad dkoaych w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego”.

5.7. Odcinek probny

Co najmniej na 3 dni przed rozpgeciem robot, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
— stwierdzenia czyzyty sprzt jest wiaciwy,
— okreslenia grubéci warstwy wbudowanej mieszanki SMA przed ggzeniem, koniecznej do uzyskania

wymaganej grubiei warstwy,

— okreslenia potrzebnej liczby prz&j walcow dla uzyskania prawidiowego zagczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawcazyje takich materiatow oraz spitz, jakie keda stosowane do wykonania
warstwy nawierzchni.

Odcinek prébny powinien dyzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

Wykonawca mee przysipi¢c do wykonywania warstwy, po zaakceptowaniu odcipkébnego przez
Inzyniera.

5.8. Wykonanie warstwyscieralnej z mieszanki SMA

Mieszanka SMA powinna By wbudowywana uktadask wyposaona w uktad z automatycznym
sterowaniem grubigi warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtech projektows. Elementy uktadarki
rozktadajce i dogszczagce powinny by podgrzane przed rozpagiem robot.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinné fiiysza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkt 5.3.

Zagszczanie mieszanki powinno odbyivaig bezzwlocznie, zgodnie ze schematem pézeyalca
ustalonym na odcinku prébnym.

Zag;szczenie nalg rozpocaé od krawedzi nawierzchni kirodkowi. Wskénik zagiszczenia utbonej
warstwy powinien b§ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofdo osi drogi

W celu poprawy szorstkoi powykonawczej warstyvnalery posypé grysem od 2 mm do 4 mm lub
grysem lakierowanym (otoczonym asfaltem ok. 1% mimnilosci od 1 do 2 kg/rh Grysy naléy rozsypywa na
goraca mieszank SMA bezpdrednio po utégeniu i przywatowa.

Ztacze robocze powinno by réwno obacite i powierzchnia obetej krawgdzi powinna by
posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzyepéma asfaltowo-kauczukogy Sposéb wykonywania atz
roboczych powinien kyzaakceptowany przezdyniera.

Za zgod Inzyniera, nawierzchpimozna oddé do ruchu zaraz po jej wykonaniu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien wykénaadania asfaltu, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki SMpriedstawd wyniki tych bada Inzynierowi w celu
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow w czasie wykonywania nawierzchni z maki SMA
podano w tablicy 4.
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Tablica 4. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni z weeki SMA

L Wyszczegblnienie bada Czestotliwosé badd.
P y 9 Minimalna liczba badana dziennej
dziatce roboczej
1 [Sklad i uziarnienie mieszanki SMA prébka przy produkcji do 300 Mg
pobranej w wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 300 Mg
2 | Wiaciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiaciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura sktadnikéw mieszanki SMA dozér cagty
6 | Temperatura mieszanki SMA Ady pojazd przy zatadunku i w czagie
wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki SMA jw.
8 | Wiasciwosci prébek mieszanki SMA jeden raz dziennie
Lp. 1iIp. 8 — badania mady¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [9]

6.3.2. Skiad i uziarnienie mieszanki SMA

Badanie sktadu mieszanki SMA polega na wykonamstrakcji wg PN-S-04001: 1967 [8]. Wyniki
powinny by zgodne z receptlaboratoryjna, z toleranci podam w tablicy 5. Dopuszczaeiwykonanie bada
innymi réwnowanymi metodami.

Tablica 5. Tolerancje zawaém sktadnikéw mieszanki SMA wzgllem zaprojektowanego sktadu przy badaniu
pojedynczej prébki metadekstrakcji, % m/m

o _ Mieszanki do nawierzchni drég
Lp. Sktadniki mieszanki o kategorii ruchu

KR1lubKR2 |KR3doKR®6
1 Z|arn.a po.zoste.;pe .na IS|tac.h o oczkach £5.0 440
#mm: 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0
2 | Ziarna pozostafe na sitach o oczka¢h +30 £20
#mm: 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 - -
3 | Ziarna przechodze przez sito o oczkach
#0,075 mm +2,0 *15
4 | Asfalt +0,5 #0,3

6.3.3.Badanie whaciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug mieknienia asfaltu.

6.3.4.Badanie wiaciwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg ziytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.

6.3.5.Badanie witaciwosci kruszywa
Przy kadej zmianie kruszywa nafe okresli¢ klas: i gatunek kruszywa.

6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki SMA

Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skafiowiedniego termometru zamontowanego na
otaczarce. Temperatura powinna lzgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboyateji SST.
6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki SMA

Pomiar temperatury mieszanki SMA powiniert ldpkonany przy zatadunku i w czasie wbudowywania
w nawierzchng. Pomiar nalgy wykona przy uyciu termometru bimetalicznego z doktadcia + 2°C, a
temperatura powinna bygodna z wymaganw recepcie.

6.3.8.Sprawdzenie wygtu mieszanki SMA

Sprawdzenie wygHu mieszanki SMA polega na ocenie wizualnej jej laglg w czasie produkciji,
zaladunku, roztadunku i wbudowywania.



9 Nawier zchnia z mieszanki mastyksowo-grysowej (SMA) D-05.03.13

6.3.9.Wiasciwosci mieszanki SMA

Nalezy okreslac wolna przestrzé na probkach zagzczonych metadMarshalla. Wyniki powinny by
zgodne z receptlaboratoryja.

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wigiwosci nawierzchni z mieszanki SMA
6.4.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podaje tablica 6.
Tablica 6. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni z mieszanki

SMA
Lp. Wyszczegdlnienie bada Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiaréw
1 | Szerokéc¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diégol km
2 | Rowna¢ podtuzna warstwy kady pas ruchu tatco 10m
3 | Réwnd¢ poprzeczna warstwy nie rzadziego 5 m
4 | Spadki poprzeczne warstivy 10 razy na odcinku drogi o diugm 1 km

Pomiar rzdnych niwelacji podtanej i poprzeczngj

5 | Rzdne wysokéciowe warstwy oraz usytuowania osi wedtug dokumentacji

6 | Uksztattowanie osi w planie budowy

7 | Gruba¢ warstwy 2 prébki z kalego pasa o powierzchni do 3000 m
8 | Zlacza podtune i poprzeczne cata diugioziacza

9 | Krawedz, obramowanie warstwy| cata diugo

10 | Wyghd warstwy ocena ggta

11 | Zagszczenie warstwy 2 probki z 2@ego pasa o powierzchni do 3000 m
11 | Wolna przestrzew warstwie jw.

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uks$atednia osi w planie natg wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2.Szerokd¢ warstwy
Szerokdé¢ wykonanej warstwy powinna bygodna z dokumentagcprojektows, z tolerangi +5 cm.
6.4.3.ROWNG¢ warstwy

Nieréwnaci podiwne i poprzeczne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04] [nie powinny by
wieksze od :
- drogaklasy GiZ- 6 mm,

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukachipoyby zgodne z dokumentacprojektovs z
tolerancy + 0,5%.

6.4.5.Rzedne wysokéciowe warstwy

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny iyzgodne z dokumentagcprojektovg z toleranc = 1 cm.
6.4.6.Uksztattowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentagjojektovs z tolerancg 5 cm.

6.4.7.Grubgs¢ warstwy

- Grubag¢ warstwy powinna byzgodna z grubimia projektows, z tolerancg + 10% (nie dotyczy bardzo
cienkich i cienkich warstw).

6.4.8.Ztacza podtane i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtovioi wykonania zicza podtanego i poprzecznego polega naegiginach.
Ztacza powinny b§ rowne i zwizane.

6.4.9.Krawedz, obramowanie warstwy
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Warstwascieralna przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystaévad 3mm do 5
mm ponad ich powierzchgii Warstwa nieobramowana powinnachyyprofilowana a w miejscach gdzie zaszta
koniecznd¢ obckcia, pokryta asfaltem.

6.4.10.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy powinien mig jednolia tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
luszcacych st i spekan. Luzne grysy zastosowane do uszorstnienia warstwy powbst usungte.

6.4.11.Zag:szczenie warstwy i wolna przestfize warstwie

Zagzszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i
recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QNymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z mieszaBMA.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagprojektows i SST jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 i PN-S-96025:2080daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygz podstawy platrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt

9.2.
Nalezy wykona¢:

«  warstwe $cieralna z mieszanki SMA grubdci 4 cm o uziarnieniu 0-9,6 w iléci 2536 nf

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywo mineralne. Kruszyvaduralne do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka
N-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszyamane do nawierzchni drogowych
N-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzafrogowych.
Piasek
4. PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztucznezwzla stalowniczego do
nawierzchni drogowych
5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftoPakowanie, znakowanie i
transport
6.PN-EN42591:2002 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
7. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do navzieinni drogowych
Drogi samochodowe. Metody badamas mineralno-bitumicznych i
8. PN-S-04001:1967 nawierzchni bitumicznych
9. PN-5-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaét. WWymagania
10. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas hiznych
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réenonawierzchni planografem i tat

2.P
3.P
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12. WT/MK-CZDP 84. Wytyczne techniczne oceny jgtiogrysow izwiréw kruszonych produkowanych z
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13. Zasady wykonywania nawierzchni z mieszanki SEM-SMA 95). Informacje, instrukcje - zeszyt 49,
IBDiM, Warszawa, 1997

14. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulgtliowe EmA-99. Informacije, instrukcje - zeszyt 60
IBDiM, Warszawa, 1999

15. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podaetimi pétsztywnych, IBDiM, Warszawa, 1997

16. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfditygowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje -
zeszyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997.

17. Katalog wzmocniei remontéw nawierzchni podatnych i potsztywnydBDIM, Warszawa, 2001.
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technicznych, jakim powinny odpowiagldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 @98 r., poz.
430).



