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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikaghnicznej (SST)aswymagania dotyce
wykonania i odbioru robét zazanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nannipodczas realizaciji
.,PRZEBUDOWA PASA DROGOWEGO FRAGMENTU ULICY KAROLIN®@/SKIEJ(DZIALKA O NR EW.
222 OBR. 14) WRAZ Z BUDOW KANALIZACJI DESZCZOWEJ(ODCINEK OD ISTN. KANALIZACJ
® 500 W ULICY £ODZKIEJ DO WYSOKGCI POSESJI PRZY ULICY KAROLINOWSKIEJ NR 60)

W PIOTRKOWIE TRYBUNALSKIM .”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stadokiiment przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét aganych
z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno ma tayykonywane w celu:
- dowigzania projektowanej niwelety do istrieych rzdnych na pocaku i koncu projektowanego
odcinka.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrngyaie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej

z nawierzchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotsany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élome glebokasé.

1.4.3. Pozostate okidenia s zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” plt.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robdét

Ogo6Ine wymagania dotygze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.
2. MATERIALY

Nie wystpuja.
3. SPRET
3.1. Ogdélne wymagania dotycxce spratu

Ogolne wymagania dotyseze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogo6Ine wymagania dotygze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagag@éine” pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t

Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia przy patzeniach powinna liyfrezowana do gbokasci 4cm . Na pozostatych
odcinkach w miejscach projektowanych uwidoczniomgictizesci obliczeniowej projektu. Feli frezowana
nawierzchnia ma iyoddana do ruchu bez alnia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura powinnady
jednorodna, zkona z niecigtych przkéw podhiznych lub innych form geometrycznych, gwaraatych
rownas¢, szorstkéé i estetyczny wygld.

Jezeli ruch drogowy ma by dopuszczony po sfrezowanejeéz jezdni, to wowczas, ze wzglow
bezpieczastwa naley spetné nastpujace warunki:

a) naley usunié sciety materiat i oczyci¢ nawierzchrg,
b) przy frezowaniu poszczegélnych paséw ruchu, W&o podiwnych pionowych krawdzi nie mae
przekracza 40 mm, przy lokalnych naprawach poleggch na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgamika
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(scieku) dopuszcza giwigkszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokaici wigkszej od 75 mm wymaga
on specjalnego oznakowania,

c) krawgdzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydilinowo $cigte.

Materiatu zescinki nie przewiduje sido powtdrnego przetopienia .

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych

Minimalna czstotliwos¢ pomiarow
Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanegjimmo podano w tablicy 1.
Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni fieaoe]

na zimno
Lp. | Wihasciwos¢ nawierzchni Minimalna ezstotliwos¢ pomiaréw
1 Réwna¢ podiwna tat, 4-metrowa co 20 metréw
2 Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrows co 20 metrow
3 Spadki poprzeczne co50m
4 Szeroké¢ frezowania co50m
5 Glkebokas¢ frezowania na bieco, wedtug SST
6.2.2.R6wna¢ nawierzchni

Nieréwndgci powierzchni po frezowaniu mierzone gat-metrows zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie
powinny przekracza6 mm.
6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibg¢ zgodne z dokumentacjprojektovs, z
tolerancjy + 0,5%.
6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szerokeé¢ frezowania powinna odpowiadlaszerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z
dokfadndgcia = 5 cm.
6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiadlglebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndcia £ 5 mm. Powysze ustalenia dotygee doktadnéci frezowania nie dotyezwyburzenia kilku lub
wszystkich warstw nawierzchni przy naprawach kamyeh. W takim przypadku wymagania powinnyby
okreslone w SST w dostosowaniu do potrzeb wyrikgich z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Og0llne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0®@AWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostik obmiarowy jest m2 (metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentaprojektova, SST i wymaganiami lktyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” @kt
9.2. Nalezry wykona¢ :

- frezowanie na zimno nawierzchni bitumicznych o grubsci 6 cm
z wywozem materiatéw z rozbiorki (125 M) na odlegt@é do 5 km — 1923

Materiat z rozbiérki nalezy do Inwestora
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. BN-68/8931-04- Drogi samochodowe. Pomiar r&éghnawierzchni planografem i tat



