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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikamjhnicznej (SST)aswymagania dotyee
wykonania i odbioru robét zazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksgjaych nawierzchni
podczas realizacjPrzebudowa ulicy Jerozolimskiej (na odcinku od Romla Gierka do ul. Spacerowej),
rozbudowa ul. Spacerowej ( na odcinku od ul. Jeradimskiej do ul. Rolniczej) , rozbudowa ul.
Rolniczej (na odcinku od ul. Spacerowej do toréw PR ) w Piotrkowie Tryb.”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanbwewiazujaca dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyenionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t ze@nych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjngcted ut@geniem nasipnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganigolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

0Og6lne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Og6lne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, puder SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw &oakcyjnych nawierzchnias
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:
- kationowe emulsjéredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
— uplynnione asfaltgrednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];
b) do skropienia podbudoéw asfaltowych i warstw esmanek mineralno-asfaltowych:
- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5
— uplynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-35[131,
— asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 §2,zgod Inzyniera.

2.3. Wymagania dla materiatéw

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltow drogowych podano w PN-C7@g2].

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne ziycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyewierzchni podano w
tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyewierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza zycie (kg/nf)
1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 0,4 do 1,2
2 | Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0,6

Doktadne zaycie lepiszczy powinno liyustalone w zalaosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przezyniera.

2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olieinia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywéa w zbiornikach stalowych wypoganych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgsem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczarsgazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych lizglbetowych przy spetnieniu tych samych warunkékiga
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podano dla zbiornikdw stalowych. Emuglspozna magazynowaw opakowaniach transportowych lub
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniendiod. Nie nalgy stosowd zbiornika walcowego
lezacego, ze wzgdu na tworzenie gina duej powierzchni cieczy ,kaucha” asfaltowego zatykgjego
pozniej przewody. Przy przechowywaniu emulsji asfakbpwnalery przestrzegazasad ustalonych przez
producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycge sprztu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagane” pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-MN@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsunluznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyyamtl cénieniem. W miejscach trudno deghych
nalezy uzywa¢ szczotek ¢cznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudostarnezpérednio przed
skropieniem warstwa powinnadgpczyszczona z kurzu przgyciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatoczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczemzmoasipi¢c dopiero
po wyschngciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzahmaze by wilgotna.

Skropienie warstwy mi@ rozpoca¢ sig¢ po akceptacji przez myniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna dgkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach
trudno dostpnych ecznie (za pomacweza z dysa rozpryskow).

Temperatury lepiszczy powinny ra@i sig w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatufZy
1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 20do 40"
2 | Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 [ Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza do temperatury zapewnigiej wymagaan lepkasé.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powioyta
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas rigrrpdla umaliwienia penetracji lepiszcza w warstw
i odparowania wody z emulsji. W zateoici od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24
godzin.

Przed utléeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Glywca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezledny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowagizdbbne skropienie warstwy w
celu okrélenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ieSlenia wymaganej iléci lepiszcza w
zalezndéci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do gkeaia.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1.Badania lepiszczy
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Ocena lepiszczy powinna dpparta na atestach producenta z tyen\Wykonawca powinien
kontrolowa dla kazdej dostawy wigciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wiaciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie rob6t

. Kontrolowane Badanie
Lp. Rodzaj lepiszcza T
whasciwosci wedtug normy
1 |Emulsja asfaltowa kationowa lepkas¢ EmA-94 [5]
2 | Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.3.2.Sprawdzenie jednorodéad skropienia i zaycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozkladanego lepiszcza wedtug metody podanej w
opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczéoiei rozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0MANymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarowy jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@(Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektova, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

golne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” @kt
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuie:
— mechaniczne oczyszczeniezHaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wod lub wyciem spezonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze
Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniegz

9.3. Naley wykona¢:

Na ul. Rolniczej

« mechaniczne oczyszczenie i skropienie podbudowugzigwa tamanego stab. mechanicznie
emulsj, asfaltow w ilosci 0,7 kg/nfasfaltu po odparowaniu - 129 m

* mechaniczne oczyszczenie i skropienie nawierzcla#i £po frezowaniu) emulgjasfaltova
w iléci 0,3 kg/nf asfaltu po odparowaniu - 2263 m

e mechaniczne oczyszczenie i skropienie warstwy wygeivezej z BA emulgjasfaltows w ilosci 0,3
kg/n? asfaltu po odparowaniu - 4973 m

* mechaniczne oczyszczenie i skropienie warstvagagiej z BA emulsi asfaltows w ilosci
0,1 kg/nt asfaltu po odparowaniu - 5977 m
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Na ul. Spacerowej

e mechaniczne oczyszczenie i skropienie nawierzcla#i £po frezowaniu) emulgjasfaltova
w iléci 0,3 kg/nf asfaltu po odparowaniu - 2335 m

* mechaniczne oczyszczenie i skropienie podbudowgsikkkamiennej emulgjasfaltowa w ilosci
0,5 kg/nt asfaltu po odparowaniu - 3264 m

e mechaniczne oczyszczenie i skropienie warstwy wygeivezej z BA emulgjasfaltovs w ilosci 0,3
kg/n? asfaltu po odparowaniu - 559 m

e mechaniczne oczyszczenie i skropienie warstwagagej z BA emulsj asfaltova w ilosci
0,1 kg/nf asfaltu po odparowaniu - 5599 m

Na ul. Jerozolimskiej
¢ mechaniczne oczyszczenie i skropienie nawierzclai £po frezowaniu) emulgjasfaltova
w iléci 0,3 kg/nf asfaltu po odparowaniu - 7735 m
* mechaniczne oczyszczenie i skropienie warstwy wypswezej z BA emulgjasfaltows w ilosci 0,3
kg/n asfaltu po odparowaniu - 7735 m
e mechaniczne oczyszczenie i skropienie warstwagagej z BA emulsj asfaltova w ilosci
0,1 kg/nf asfaltu po odparowaniu - 7865 m

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetiasfpltow
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnigkigN do

nawierzchni drogowych
10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanigdiorozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zaleconeeprz
GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsfalamve EmA-94. IBDIM - 1994 r.



