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WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbétowe]j specyfikaghteécznej (SST)swymagania dotyee wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z wykonaniem warstwigieralnej z mieszanki mastyksowo-grysowej, zwan€ejaigzym
ciagu mieszank SMA przy realizacji,Przebudowa ulicy Jerozolimskiej (na odcinku od Romla Gierka do ul.
Spacerowej), rozbudowa ul. Spacerowej ( na odcinkod ul. Jerozolimskiej do
ul. Rolniczej) , rozbudowa ul. Rolniczej (na odcink od ul. Spacerowej do toréw PKP )

w Piotrkowie Tryb.”

1.2. Zakres stosowania SST

Sczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stanokiuchent przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wignionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét awanych z wykonaniem
warstwyscieralnej z mieszanki SMA wg PN-S-96025:2000 [9]
jak dla KR3.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa ipelpiacza mineralnego o oklenym skiladzie i
uziarnieniu.

1.4.2.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankaenalna z odpowiedsqiloscia asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na gaco, w okrélony sposadb, spetnigja okrélone wymagania.

1.4.3.Mieszanka SMA - mieszanka mineralno-asfaltowa zeflmawartdci grysow, zawierajca stabilizator mastyksu.

1.4.4.Stabilizator mastyksu — dodatek do mieszanki SM@ folimer, widkno celulozowe, mineralne), zapohiegy
jej rozsegregowaniu.

1.4.5. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynkira poprawia adhegjasfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn@& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywamiody; maze by
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.6. Podioze pod warstw asfaltows - powierzchnia przygotowana do wémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe].

1.4.7.Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lgtmi rozpuszczalnikami.
1.4.8.Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy wtposzawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.9.Pr6ba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej $eiavosci 1
zgodne z receptiaboratoryjn.

1.4.10. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (agdkci co najmniej 50m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia psmrgtu i uzyskiwanych parametréw technicznych robot.

1.4.11.Kategoria ruchu (KR) — ohbgienie drogi ruchem samochodowym, wygae w osiach obliczeniowych (100 kN)
na obliczeniowy pas ruchu na dob

1.4.12 Pozostate okrgenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i defjaimi podanymi w SST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robét
OgobIne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatdw

Ogo6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudew SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.
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2.2. Asfalt

Nalezy stosowa asfalt drogowy spetniagy wymagania okrdone w PN-C-96170:1965 [6].
Rodzaje stosowanych asfaltéw drogowych wzadéci od kategorii ruchu podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatow do warstergralnej z mieszanki SMA

Wymagania wobec materiatdw w
zalezndéci od kategorii ruchu
nr normy KR 1lub KR 2 KR 3do KR 6

Lp. Rodzaj materiatu

1 | Kruszywo tamane granulowane wg PNi{B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998[4]
a) ze skat magmowych i przeoboaych | ki I, II; gat.1, 2 | K. I, I ¥ gat.1

b) ze skat osadowych jw. jw.?
C) z surowca sztucznegaugle pomie-
dziowe i stalownicze) jw. kl. I; gat.1
2 | Kruszywo tamane zwykie .
wg PN-B-11112:1996 [ 2 ] K1, 11 gat.1, 2 -
3 | Zwir i mieszanka KL i

wg PN-B-11111:1996 [ 1]

4 | Grys i zwir kruszony z naturalni
rozdrobnionego surowca skalnego
WT/MK-CZDP 84 [ 12]

wlél' I, Il; gat.1, 2 kl. I; gat.1

5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [ 3] gat. 1,2 -
6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 [ 10 ] podstawowy, podstawowy
zastpczy -
b) innego pochodzenia wg orzeczenia| pyty z odpylania -
laboratoryjnego popioty lotne -
7 | Asfalt drogowy D 50/70, 3)
wg PN-EN-12591:2002 D 50/70",
8 | Polimeroasfalt drogowy wg DES8S0OA,B,C, DE30 B
TWT -PAD - 97 [ 16] DE15¢" AB,C,
DP80
1) tylko pod wzgtdem scieralndgci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla Kl|
gat. 1

2) tylko dolomity kl. I, gat.1 w iléci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance¢ z
innymi kruszywami, w iléci < 100% m/m we frakcji piaskowej oraz kwarc
i piaskowce bez ograniczeniadtiowego

3) preferowany rodzaj asfaltu
4) gtéwnie do cienkich warstw

Nalezy uzy¢ asfaltu MULYIGRADE lub NYNAS lub polimeroasfaltu DES80 B

2.4. Wypetniacz

Nalezy stosowd wypetniacz, spetniaty wymagania okrdone w PN-S-96504:1961 [10] dla wypelniacza
podstawowego i zagiczego.
Przechowywanie wypetiacza powinnattagodne z PN-S-96504:1961 [10].

2.5. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu naky stosowad kruszywa podane w tablicy 1.

W celu uzyskania trwalej szorsiad warstwy scieralnej, naley stosowdé grysy o duej odpornéci na
polerowanie. Nie zalecaesstosowa gryséw wapiennych i dolomitowych.

Skltadowanie kruszywa powinno odbywsic w warunkach zabezpiecaaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lulo jisgkcjami.

2.6. Asfalt uptynniony
Nalezy stosowa asfalt uptynniony spetniagy wymagania okrdone w PN-C-96173:1974 [ 7 ].
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2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowd drogowa emulsg asfaltows spetniajca wymagania okrdone w WT EmA-99 [14 ].
2.8.8rodek adhezyjny

Nalezy stosowa srodek adhezyjny speiniggy wymagania aprobaty technicznej.
2.9. Stabilizator mastyksu

Nalezy stosowa stabilizator mastyksu ( np. wtékno celulozowe, enaine, polimer) spetniagy wymagania
aprobaty technicznej.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogo6Ine wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” Pkt
4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogo6Ine wymagania dotygze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagag@éine” pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogllne zasady wykonania rob6t
Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki SMA

Przed przysipieniem do robét, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzymierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki SMA oraz wynflada laboratoryjnych poszczegolnych sktadnikow i probki
materiatébw pobrane w obecim Inzyniera do wykonania badakontrolnych przez InwestoraZaprojektowaé
mieszank SMA o uziarnieniu 0-9,6 o parametrach zawartych weatgczniku nr 2 opracowania.

Projektowanie mieszanki SMA polega na:

— doborze skltadnikéw mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej ikei asfaltu,

— doborze stabilizatora mastyksu,

- doborzesrodka adhezyjnego,

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaduic si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.

Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch oraz orientacyjne zawasto asfaltu podano
w tablicy 2. Przyjto uziarnienie mieszanki mineralnej 0-8 dla KR3.

Tablica 2. Rgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch oraz orientacyjne zawagtd asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w zadeaosci od kategorii ruchu
Wymiar KR 1 lub KR 2 [ od KR 3do KR 6
oczek sit #, Mieszanka mineralna, mm
mm od 0 od 0 od 0 od 0 od 0 od 0 od0
do 9,6 do 8 do 6,3 do 4 do 12,8 do 9,6 do 8
Przechodzi
przez: 100
16,0 100 90+ 100 100
12,8 90+ 100 100 45+ 60 90+ 100 100
9,6 45+ 80 90+ 100 100 35+ 48 45+ 75 | 90 =100
8,0 35+ 55 45+ 70 | 90+ 100 100 30+ 40 35+ 47 | 45+ 70
6,3 26+ 40 28+ 40 | 35+ 50 | 90+ 100 24+ 32 26+ 32 | 28+ 35
4,0 20+ 30 20+ 30 | 25+ 35| 30+ 40 17+ 25 20+ 25 | 20+ 25
2,0
zawartdcé (70+ 80) | (70-80) | (65-75) | (60+70) (75+ 83) (75+ 80) 75 +80
ziarn > 2,0
15+ 24 15+ 25 | 17+ 27 | 19+ 29 12+ 21 15+ 22 | 15+ 23
0,85 11+ 21 12+ 22 | 13+ 24 | 15+ 26 10+ 20 11+ 19 | 12+21
0,42 9+ 19 11+ 21 | 12+ 23 | 13+ 24 10+ 19 9+ 18 11 + 20
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0,30 8+ 17 10+ 19 | 10+ 20 | 11+ 21 9+18 8+ 16 | 10=+17
0,18 8+ 16 10+ 18 | 10+ 19 | 11+ 20 9+17 8+ 15 | 10+ 16
0,15 8+ 13 10+ 15 | 10+ 15 | 10+ 15 8+ 13 8+ 13 | 10+13
0,075
Orientacyjna
mwrtismetaiy| 0460 | 0d60 | 0d65 | 0d70 | od55 | 0d60 | 0d60
W SMA. % m/m do 7,0 do 7,0 do 7,5 do 8,0 do 6,8 do 7,0 do7.0

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej SMA powinigy¢ ustalony na podstawie badarébek wykonanych
wg metody Marshalla. Prébki powinny spethiawymagania podane w tablicy 3 Ip. od 1 do 2. Wykenavarstwa
$cieralna z mieszanki SMA powinna spethi@ymagania podane w tablicy 3 Ip. od 3 do 5.

Tablica 3. Wymagania wobec prébek laboratoryjnycty projektowaniu mieszanki SMA

Wymagania wobec MMA
Lp. Wiasciwosci i warstwy z SMA w zalenosci
od kategorii ruchu
KR 1lub KR 2| KR3doKR6
1 [ Zawartd¢ dodatkéw (orientacyjna) w mieszarlce
SMA, % (m/m)
a) adhezyjnego, w stosunku do asfaltu 0d 0,2do 0,9
b) stabilizupcego, w stosunku do MMA 0d0,2do 1,5
2 |Wolna przestrzé w prébkach Marshall
% (VIV), zag:szczonych
a) 2x50 uderzeubijaka w temp. 135 & od 2,0 do 4,0
b) 2x75 uderzeubijaka w temp. 145 & od 3,0do 4,0
zalecana 3,5
3 | Gruba¢ warstwyscieralnej w cm o uziarnieniu:
od 0 mm do 4,0 mm od15do25
od 0 mm do 6,3 mm od 2,0 do 3,0
od 0 mm do 8,0 mm od2,5do 3,5| od3,0do4,0
od 0 mm do 9,6 mm od3,5do4,5( od3,5do4,5
od 0 mmdo 12,8 mm - od 3,5do 5,0
Wskanik zag:szczenia warstwy, % = 98,0 =980
5 [ Wolna przestrze w warstwie scieralnej przeq
dopuszczeniem do ruchu, % (V/V) 0d2,5006,0

Przy projektowaniu mieszanki SMA zaleca: si
- dla kategorii ruchu KR5 i KR6 okékenie odksztalcenia w badaniu koleinowania mgtb@PC, w temperaturze
60° C, ktérego wartét po 10000 cyklach nie powinna przekrat28% pocatkowej grubdci probki.
Jako alternatywa do powszych metod, mee by zastosowany koleinomierz maty (angielski) wg prhog
podanej w ,Katalogu wzmocmd remontéw nawierzchni podatnych i pétsztywnycBDiM-2001 [17].
Temperatura badania i wyniki:
- dla KR4 do KR6, 60C — prdkos¢ przyrostu koleiny 5,0 mm/h , max.ebbkaic¢ koleiny 7,0 mm

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnejfSprzedstawiono na rysunku 1.
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5.3. Wytwarzanie mieszanki SMA

Mieszank SMA nalery produkowa w wytworni mieszanek mineralno-asfaltowych zachpeuzasady
okreslone w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfedtgo”.

Srodek adhezyjny powinien Bydozowany do asfaltu w spos6b i wsibtach okrélonych w recepcie.
Stabilizator powinien hy dozowany do mieszalnika réwnoém@& z goscym grysem. Zaleca eiautomatyczne
dozowanie dodatkow.

Tolerancje dozowania sktadnikbw mpgwynost: jedna dziatka elementarna wagi, wealiie
przeptywomierza, lecz nie wéej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien b§ ogrzewany w sposob fredni, z uktadem termostatowania, zapevatian
utrzymanie statej temperatury z toleranej 5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyrosi
- dlaD50/70 od 145C do 165 C.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepardodaniu wypetniacza uzyskata
wilasciwg temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna byvyzsza o wicej niz 3¢° C od
maksymalnej temperatury mieszanki SMA.

Temperatura wytworzonej mieszanki SMA powinna wyéos
- zD50/70 od 140C do 186 C.
Temperatug mieszanki SMA uzalaia sk od wiaciwosci stabilizatora.

5.4. Przygotowanie podiaa

Podiaze ( warstwa wyrdbwnawcza, warstwaawica lub stara warstwiieralna) powinno mieodpowiedni
profil, powierzchnia powinna l#ysucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzafieczyszcze(kurzu, bfota,
piasku, rozlanego paliwa itp.).

Nieréwnaci podiaza pod warstw scieralmy nie powinny by wigksze od:

- dladrég klasyGiZ 9 mm,

W przypadku gdy nieréwrici podiaza @1 wigksze od podanych, podie naley wyréwna poprzez frezowanie
lub utazenie warstwy wyréwnawczej.

Przed rozleeniem mieszanki SMA, podie naley skropt emulsp asfaltowa w ilosci 0,1 kg/n asfaltu po
odparowaniu wody.

Powierzchnie czotowe kragnikéw, wltazow, wpustow itp. uszizen powinny by pokryte asfaltem lub
materiatem uszczelniggym okr&lonym w SST i zaakceptowanym przezyniera.

5.5. Warunki przystapienia do robd6t

Warstwa nawierzchni z mieszanki SMA iedoy¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest niszai oc+10°
C. Nie dopuszczasuktadania mieszanki SMA na wilgotnym poglip podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego
wiatru (v> 16 m/s).
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5.6. Zarob prébny

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki SMA jest zobgrany do przeprowadzenia w
obecndci Inzyniera kontrolnej produkcji wedtug zasad akoaych w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego”.

5.7. Odcinek prébny

Co najmniej na 3 dni przed rozpgciem robot, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
— stwierdzenia czyayty sprzt jest wigciwy,
— okredlenia grubéci warstwy wbudowanej mieszanki SMA przed gmgzeniem, koniecznej do uzyskania
wymagane] grub&ei warstwy,
— okreslenia potrzebnej liczby prz& walcéw dla uzyskania prawidiowego zagczenia warstwy.
Do takiej proby Wykonawca zyje takich materiatow oraz spim, jakie kyda stosowane do wykonania
warstwy nawierzchni.
Odcinek prébny powinien Byzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.
Wykonawca mee przysipi¢ do wykonywania warstwy, po zaakceptowaniu odcini@nego przez hyniera.

5.8. Wykonanie warstwyscieralnej z mieszanki SMA

Mieszanka SMA powinna lBywbudowywana uktadaskwyposaona w uktad z automatycznym sterowaniem
grubaici warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokuntech projektowa. Elementy ukladarki rozktadgge i
dogeszczagce powinny by podgrzane przed rozpagiem robot.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinnamysza od minimalnej temperatury mieszanki podanej
w pkt 5.3.

Zagszczanie mieszanki powinno odbyivsie bezzwiocznie, zgodnie ze schematem gézejalca ustalonym
na odcinku prébnym.

Zagszczenie nalg rozpoca¢ od kravedzi nawierzchni kusrodkowi. Wskdnik zag:szczenia utonej
warstwy powinien b§ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofedo osi drogi

W celu poprawy szorstkoi powykonawczej warstyvnalezy posypé grysem od 2 mm do 4 mm lub grysem
lakierowanym (otoczonym asfaltem ok. 1% m/m), wédlood 1 do 2 kg/m Grysy naley rozsypywd na gosca
mieszank SMA bezpdrednio po utgeniu i przywatowa.

Ztacze robocze powinno Byréwno obcite i powierzchnia obetej krawedzi powinna by posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzyleptesma asfaltowo-kauczukowv Sposéb wykonywania @z roboczych powinien
by¢ zaakceptowany przezayniera.

Za zgod Inzyniera, nawierzchgimaozna odda do ruchu zaraz po jej wykonaniu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogollne zasady kontroli jakéci robot
Ogollne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien wykdénbadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki SMA i przad&t wyniki tych bada Inzynierowi w celu akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni z ra@@ki SMA podano w
tablicy 4.

Tablica 4. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni z eedki SMA

Czestotliwos¢ badai.
Minimalna liczba badana dziennej
dzialce roboczej

Lp. Wyszczegolnienie bada
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1 | Sklad i wuziarnienie mieszanki SMA probka przy produkcji do 300 Mg
pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 300 Md
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 | Wiaciwosci wypeltniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura sktadnikow mieszanki SNIA dozor cagly
6 | Temperatura mieszanki SMA Aty pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki SMA jw.
8 | Wiasciwosci probek mieszanki SMA jeden raz dziennie
Lp. 1ilp. 8 — badania magyy¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [9]

6.3.2. Skiad i uziarnienie mieszanki SMA

Badanie skliadu mieszanki SMA polega na wykonaRatrakcji wg PN-S-04001: 1967 [8]. Wyniki powinny
by¢ zgodne z receptlaboratoryjma, z toleranci podam w tablicy 5. Dopuszcza giwykonanie bada innymi
réwnowanymi metodami.

Tablica 5. Tolerancje zawa#im skfadnikbw mieszanki SMA wzgllem zaprojektowanego sktadu przy badaniu
pojedynczej probki metadekstrakcji, % m/m

o ] Mieszanki do nawierzchni drég

KR1lubKR2 |KR3doKR®6
1 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach
#mm: 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0, 2,0 5.0 240
2 |ziarna pozostage na sitach o oczkac¢h +30 £20
#mm: 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 - -
3 | Ziarna przechodze przez sito o oczkach
#0,075 mm *2,0 £15
4 | Asfalt +0,5 #0,3

6.3.3.Badanie wiéciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug migknienia asfaltu.

6.3.4.Badanie wtciwosci wypetniacza
Na kade 100 Mg ziytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotnét wypetniacza.

6.3.5.Badanie wtaciwosci kruszywa
Przy kadej zmianie kruszywa nate okresli¢ klas; i gatunek kruszywa.

6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki SMA

Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skdppwiedniego termometru zamontowanego na otaczarce.
Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboypteji SST.
6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki SMA

Pomiar temperatury mieszanki SMA powiniené¢ lokonany przy zatadunku i w czasie wbudowywania w
nawierzchni. Pomiar naley wykona& przy wyciu termometru bimetalicznego z dokladoia * 2°C, a temperatura
powinna by zgodna z wymagarw recepcie.
6.3.8.Sprawdzenie wygtu mieszanki SMA

Sprawdzenie wygHu mieszanki SMA polega na ocenie wizualnej jej laglg w czasie produkcji, zatadunku,
roztadunku i wobudowywania.
6.3.9.Wiasciwosci mieszanki SMA

Nalezy okresla¢ wolna przestrzé na probkach zagzczonych metadMarshalla. Wyniki powinny b§ zgodne
z recep laboratoryja

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wkgiwosci nawierzchni z mieszanki SMA
6.4.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw
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Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podaje tablica 6.
Tablica 6. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni z mieszanki

SMA

Lp. Wyszczegdlnienie bada Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiarow

1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dhégdl km

2 | Réwna¢ podiwzna warstwy kady pas ruchu tatco 10m

3 | Réwnd¢ poprzeczna warstwy nie rzadzieg o 5 m

4 | Spadki poprzeczne warstivy 10 razy na odcinku drogi o diugm 1 km

5 | Raane wysokaione warswy | ZOTISL R Tusocpecine perrnecend
6 | Uksztattowanie osi w planié budowy

7 | Gruba¢ warstwy 2 probki z kalego pasa o powierzchni do 3000
8 | Zlacza podtune i poprzeczne cala diugoziacza

9 | Krawedz, obramowanie warstwy| cata diugo

10 | Wyghd warstwy ocena gijta

11 | Zagszczenie warstwy 2 probki z #@ego pasa o powierzchni do 3000 m
11 | Wolna przestrzew warstwie jw.

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksat@hnia osi w planie natg wykona w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

6.4.2.Szerokd¢ warstwy
Szeroké¢ wykonanej warstwy powinna bygodna z dokumentacprojektows, z toleranci + 5 cm.
6.4.3.RO6wnas¢ warstwy

Nieréwndgci podtuzne i poprzeczne warstwy mierzone wg BN-68/8931404 phie powinny by wieksze od :
- drogaklasy GiZ- 6 mm,

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukachipoyby zgodne z dokumentacprojektovg z tolerancy
+0,5%.

6.4.5.Rz¢dne wysokéciowe warstwy

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny kiyzgodne z dokumentagcprojektows z tolerancy + 1 cm.
6.4.6.Uksztaltowanie osi w planie

Os$ warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentggjojektowy, z toleranci 5 cm.

6.4.7.Gruba¢ warstwy

- Grubai¢ warstwy powinna by zgodna z grubizia projektows, z toleranci + 10% (nie dotyczy bardzo
cienkich i cienkich warstw).

6.4.8.Ztacza podiane i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtov§oi wykonania zicza podtinego i poprzecznego polega nagoiginach. Zicza
powinny by réwne i zwazane.

6.4.9.Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystagvad 3mm do 5 mm
ponad ich powierzchai Warstwa nieobramowana powinnalwyprofilowana a w miejscach gdzie zaszta konieézno
obciecia, pokryta asfaltem.

6.4.10.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy powinien miejednolita tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tusagzh s
i spekan. Luzne grysy zastosowane do uszorstnienia warstwy powige usunéte.

6.4.11.Zagszczenie warstwy i wolna przestfize warstwie
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Zagzszczenie i wolna przestnzew warstwie powinny b§ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i recepcie
laboratoryjne;j.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QWVymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z mieszaBMA.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagrojektows i SST jereli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 i PN-S-96025:2000 [9] daly wiinpozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycre podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygz podstawy ptatriei podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” gkt

9.2.
Nalezy wykona¢:

Na ul. Rolniczej
*  warstwe $cieralng z mieszanki SMA grubdci 4 cm o uziarnieniu 0-8 w iléci - 5972 nf

Na ul. Spacerowej
*  warstwe $cieralng z mieszanki SMA grubdci 4 cm o uziarnieniu 0-8 w iléci - 5599 nf

Na ul. Jerozolimskiej ( w tym ul. Wojska Polskiegotacznik 1, £acznik 2)
*  warstwe $cieralng z mieszanki SMA grubdci 4 cm o uziarnieniu 0-8 w iléci - 7865 nf

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywo mineralne. Kruszyveduralne do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka

2. PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszyammane do nawierzchni drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawienzairogowych.
Piasek

4. PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztucznezuazla stalowniczego do
nawierzchni drogowych

5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftoPakowanie, znakowanie i transport

6.PN-EN412591:2002 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

7. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do navzietnni drogowych
Drogi samochodowe. Metody badamas mineralno-bitumicznych i

8. PN-S-04001:1967 nawierzchni bitumicznych

9. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfat. Wymagania

10. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas hiznych

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réehoawierzchni planografem i tat

10.2. Inne dokumenty

12. WT/MK-CZDP 84. Wytyczne techniczne oceny jediagrysow izwirow kruszonych produkowanych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego, przeznaczonyetad@erzchni drogowych. CZDP, Warszawa, 1984
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13. Zasady wykonywania nawierzchni z mieszanki S@W-SMA 95). Informacje, instrukcje - zeszyt 49,DB/,
Warszawa, 1997

14. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt @BDiM,
Warszawa, 1999

15. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatmi potsztywnych, IBDiM, Warszawa, 1997

16. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroastidbgowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje - z¢sb4,
IBDIM, Warszawa, 1997.

17. Katalog wzmocniei remontéw nawierzchni podatnych i pétsztywnyddDIM, Warszawa, 2001.

18. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiagldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43999 r., poz. 430).



