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1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej e&ci specyfikacji (ST) $ wymagania dotycce wykonania

i odbioru rob6t zbrojenia betonu podczas realizgjzebudowa nawierzchni ulic i chodnikéw, budowy
kanalizacji deszczowej wymiany oraz elementéw matejrchitektury w zakresie ulic:

Sieradzka, Szewska, Grodzkasrodkowa i potudniowa cz$¢ ul. Rycerskiej, chodnikéw na potudniowej
czesci Placu Kaosciuszki i Placu Niepodlegtéci i Rynku Trybunalskiego w Piotrkowie Trybunalskim”

Aranzacja terenu dawnego ratusza

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokumaetargowy oraz

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robd6t obgtych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajace i
majace na celu wykonanie zbrojenia betonu. W zakres tgbét wchodz:

Przygotowanie i montazbrojenia pgtami gtadkimi ze stali A-O

Przygotowanie i montazbrojenia pgtamizebrowanymi ze stali A-ll .

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S ggodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.
1.5.0g6Ine wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kah wykonania oraz za zgoditoz
dokumentagj projektova, ST i poleceniami lzyniera.

2. Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatdw

Og6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podar®T
Wymagania ogolne.

2.2.Wymagania szczegdlne dotygze materiatow

Stal zbrojeniowa, klasy i gatunki wg dokumentaegittnicznej i wg.PN-89/H-84023/6
Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwkigtpw powinny odpowiada
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Powierzcthailgowki i petéw powinna by
bez pknigé, pecherzy i naderw@ niedopuszczalneypozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pkniecia widoczne gotym okiem. Odbidr stali na budowisvmien by
dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinieé 2gopatrzony kaly krag lub wiazka
stali. Atest winien zawiefa znak wytworcy srednic; nominalra, gatunek stali, nr wyrobu
lub partii, znak obrébki cieplnej. Dostarcaama budow partie stali do zbrojenia nahy
przed wbudowaniem zbaglaboratoryjnie gdy: nie ma gaiadczenia jakéci, stal gka przy
gieciu, nasuwaj sic watpliwosci co do jej wtasngci technicznych na podstawie edkin.
Magazynowanie stali zbrojeniowej powinnabyagazynowana pod zadaszeniem w
przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiar@atunkéw.

3. Sprzet

3.1. Ogdélne wymagania dotycxce spratu

Ogolne wymagania dotygeze sprztu 3 zawarte w ST Wymagania ogdlne.

3.2. Szczegoblne wymagania dotygee sprztu

Roboty zbrojarskie magby¢ wykonywane gcznie i mechanicznie i przyzyciu dowolnego
typu sprztu.

4. Transport

4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu

Ogollne zasady transportu podano w ST Wymaganianegdl

4.2. Szczego6lne wymagania dotysgee transportu

Stal zbrojeniowa powinna bByrzewaona odpowiednimirodkami transportaeby unikraé
trwatych odksztala oraz z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogdle zasady wykonania robét

Ogole zasady wykonania robot podano w ST Wymagagdéne.

5.2. Szczegolne zasady wykonania robét

5.2.1Czysta¢ powierzchni zbrojenia; pty przed ich uyciem do zbrojenia natg oczycic z
zendry, linych ptatkéw rdzy, kurzu i btota oraz np. opdifarby.

5.2.2Przygotowanie zbrojenia; ¢y stalowe ayte do zbrojenia powinny léyproste, haki,
odgkcia i rozmieszczenie zbrojenia natevykona wg.projektu i z PN-B-03264:2002,
taczenie petdéw nalery wykona zgodnie z PN-B-03264:2002.
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Skrzyzowania petow nalery wigzat drutem mgkkim.

5.2.3Montaz zbrojenia; zbrojenie natg uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskayvdla
zachowania wigciwej otuliny naley uktadane zbrojenie podpi€rpodktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grub. réwotjlinie.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogllne zasady kontroli jakéci

Ogodlne zasady kontroli jakoi podano w ST Wymagania ogdéine

6.2. Szczegdlne zasady kontroli jakai

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem &a@zroli jakaci zgodndé z
dokumentagj technicza.

7. Obmiar robét

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST Wymagagiine.

7.2. Szczegoblne zasady obmiaru

Do obliczenia nalenosci przyjmuje s¢ ilos¢ tona (t) zmontowanego zbrojenia, nie doliczassali
uzytej na zaklady przyatzeniu petéw, przektadek ani drutu wzatkowego, nie uwzgtinia
sie tez zwigkszonej ilgci wyniku stosowania przez Wykonagvpretéw o srednicach
wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbidr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST Wymagagdine.

8.2. Szczegolne zasady odbioru robo6t

Odbior zbrojenia przed przystieniem do betonowania powiniendgokonany przez
Inspektora oraz wpisany do dziennika budowy. P@mipolegé na sprawdzeniu zgodém
zbrojenia z dokumentagiechniczi i postanowieniami niniejsze ST, zgodoiz rysunkami
liczby pretow w poszczegélnych przekrojach, rozstawu strzamiykonania hakéw atz i
dhugdasci zakotwier oraz otulenia pitow betonem.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogdlne zasady dotyege ustalania podstawy

Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrsoi podano w ST Wymagania ogdline.

9.2. Szczegdlne zasady dotygze podstawy ptatndci

Podstaw ptatngci stanowi cena jednostkowa za 1¢o€@ena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, ggig, przycinanie,sczenie oraz monta
zbrojenia za pomagcdrutu whzatkowego w deskowaniu ,zgodnie z projektem i &zieST,
a takze oczyszczenie terenu z odpadow zbrojenia i @simich poza teren robat.

9.3. Nalery wykonaé :

»  Zbrojenie schoddéw terenowych ze stali 18G§ 12mm, strzemiona ze stali StO§ 5mm — 0,12 t
10.Przepisy zwizane.
PN-89/H-84023/6 Stal do zbrojenia betonu

PN-EN 10025:2002
PN-B-03264,2002 Konstrukcje betonowe|betowe i spgzone. Projektowanie



