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1.Wstęp 
1.1.Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej części specyfikacji (ST) są wymagania dotyczące wykonania 
i odbioru robót zbrojenia betonu podczas realizacji „Przebudowa nawierzchni ulic i chodników, budowy 
kanalizacji deszczowej wymiany oraz elementów małej architektury w zakresie ulic: 
Sieradzka, Szewska, Grodzka, środkowa i południowa część ul. Rycerskiej, chodników na południowej 
części Placu Kościuszki i Placu Niepodległości i Rynku Trybunalskiego w Piotrkowie Trybunalskim” 

AranŜacja terenu dawnego ratusza. 
 
1.2.Zakres stosowania ST 
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3.Zakres robót objętych ST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie zbrojenia betonu. W zakres tych robót wchodzą: 
Przygotowanie i montaŜ zbrojenia prętami gładkimi ze stali A-0  
Przygotowanie i montaŜ zbrojenia prętami Ŝebrowanymi ze stali A-II . 
1.4.Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, ST i poleceniami InŜyniera. 
2. Materiały 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskania i składowania podano w ST 
Wymagania ogólne. 
2.2.Wymagania szczególne dotyczące materiałów 
Stal zbrojeniowa, klasy i gatunki wg dokumentacji technicznej i wg.PN-89/H-84023/6 
Właściwości mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny odpowiadać 
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Powierzchnia walcówki i prętów powinna być 
bez pęknięć, pęcherzy i naderwań, niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, 
rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. Odbiór stali na budowie powinien być 
dokonany na podstawie atestu, w który powinien być zaopatrzony kaŜdy krąg lub wiązka 
stali. Atest winien zawierać: znak wytwórcy, średnicę nominalną, gatunek stali, nr wyrobu 
lub partii, znak obróbki cieplnej. Dostarczoną na budowę partię stali do zbrojenia naleŜy 
przed wbudowaniem zbadać laboratoryjnie gdy: nie ma zaświadczenia jakości, stal pęka przy 
gięciu, nasuwają się wątpliwości co do jej własności technicznych na podstawie oględzin. 
Magazynowanie stali zbrojeniowej powinna być magazynowana pod zadaszeniem w 
przegrodach lub stojakach z podziałem wg wymiarów i gatunków. 
3. Sprzęt 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu są zawarte w ST Wymagania ogólne. 
3.2. Szczególne wymagania dotyczące sprzętu 
Roboty zbrojarskie mogą być wykonywane ręcznie i mechanicznie i przy uŜyciu dowolnego 
typu sprzętu. 
4. Transport 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne zasady transportu podano w ST Wymagania ogólne. 
4.2. Szczególne wymagania dotyczące transportu 
Stal zbrojeniowa powinna być przewoŜona odpowiednimi środkami transportu Ŝeby uniknąć 
trwałych odkształceń, oraz z przepisami BHP i ruchu drogowego. 
5. Wykonanie robót 
5.1. Ogóle zasady wykonania robót 
Ogóle zasady wykonania robót podano w ST Wymagania ogólne. 
5.2. Szczególne zasady wykonania robót 
5.2.1.Czystość powierzchni zbrojenia; pręty przed ich uŜyciem do zbrojenia naleŜy oczyścić z 
zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i błota oraz np. opalić z farby. 
5.2.2.Przygotowanie zbrojenia; pręty stalowe uŜyte do zbrojenia powinny być proste, haki, 
odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia naleŜy wykonać wg.projektu i z PN-B-03264:2002, 
łączenie prętów naleŜy wykonać zgodnie z PN-B-03264:2002. 
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SkrzyŜowania prętów naleŜy wiązać drutem miękkim. 
5.2.3.MontaŜ zbrojenia; zbrojenie naleŜy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań, dla 
zachowania właściwej otuliny naleŜy układane zbrojenie podpierać podkładkami 
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grub. równej otulinie. 
6. Kontrola jakości robót 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości 
Ogólne zasady kontroli jakości podano w ST Wymagania ogólne 
6.2. Szczególne zasady kontroli jakości 
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem oraz kontroli jakości zgodność z 
dokumentacją techniczną. 
7. Obmiar robót 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST Wymagania ogólne. 
7.2. Szczególne zasady obmiaru 
Do obliczenia naleŜności przyjmuje się ilość tona (t) zmontowanego zbrojenia, nie dolicza się stali 
uŜytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek ani drutu wiązałkowego, nie uwzględnia 
się teŜ zwiększonej ilości wyniku stosowania przez Wykonawcę prętów o średnicach 
większych od wymaganych w projekcie. 
8. Odbiór robót 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót. 
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST Wymagania ogólne. 
8.2. Szczególne zasady odbioru robót 
Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez 
Inspektora  oraz wpisany do dziennika budowy. Powinien polegać na sprawdzeniu zgodności 
zbrojenia z dokumentacją techniczną i postanowieniami niniejsze ST, zgodności z rysunkami 
liczby prętów w poszczególnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania haków złącz i 
długości zakotwień oraz otulenia prętów betonem. 
9. Podstawa płatności 
9.1. Ogólne zasady dotyczące ustalania podstawy 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST Wymagania ogólne. 
9.2. Szczególne zasady dotyczące podstawy płatności 
Podstawę płatności stanowi cena jednostkowa za 1 tonę. Cena obejmuje dostarczenie 
materiału, oczyszczenie i wyprostowanie, wygięcie, przycinanie, łączenie oraz montaŜ 
zbrojenia za pomocą drutu wiązałkowego w deskowaniu ,zgodnie z projektem i niniejszą ST, 
a takŜe oczyszczenie terenu z odpadów zbrojenia i usunięcie ich poza teren robót. 
 
9.3. NaleŜy wykonać : 
 

• Zbrojenie schodów terenowych ze stali 18G2 φφφφ 12mm, strzemiona ze stali St0S φφφφ 5mm – 0,12 t 
 
10.Przepisy związane. 
PN-89/H-84023/6 Stal do zbrojenia betonu 
PN-EN 10025:2002 
PN-B-03264;2002 Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i spręŜone. Projektowanie 
 
 
 
 
 
 
 


