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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdbtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ — Program Zabezpieczenia Jakosci

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego
PRZEBUDOWA SCHODOW ZEWNETRZNYCH DO BUDYNKU USLUGOWEGO



1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych podziemnych czesci i przyziemi
budynkéw.

1.3. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych roboét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych
z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepiséw bhp.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z :
- wytworzeniem, dostarczeniem na budowe i zamontowaniem balustrad.

Zakresem swym obejmujg wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy.

1.5. Okres$lenia podstawowe i definicje

balustrada — konstrukcja stanowigca element bezpieczehstwa, ktorej

celem jest ochrona pieszychprzed wypadnieciem poza obiekt.

porecz — poziomy element balustrady wyznaczajgcy jej wysokos¢.

stupek balustrady — pionowy element konstrukcji balustrady, przekazujgcy obcigzenia na
konstrukcje schodow.

1.6. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-
7, pkt 1.5.

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i
sktadowania podano w ST ,Wymagania ogd6ine” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesie-
nia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Materiaty

Elementy balustrady — stal nierdzewna polerowana spetniajgca wymagania okreslone w PN—
82/S—-10052 p. 2.1.1. Zaprojektowano kotwy wklejane M10 firmy Hilti HIT-RE 500 z trzpie-
niem HAS.

Nakretki muszg by¢ zabezpieczone ,kapturkami” z PCV wypetnionego smarem.

3. Sprzet

Zgodnie z potrzebami wykonawcy, musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania balustrady powin-
ny odbywac sie tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie balustrady.

Zaprojektowano balustrady stalowe, modutowe montowane w segmentach.

Wszystkie elementy balustrady, tj. stupki, porecze, elementy wypetienia, tagczniki, zaslepki
oraz ptyty dolne, powinny by¢ ciete mechanicznie. Stosowanie ciecia gazowego dopuszczal-
ne jest jedynie do ciecia zgrubnego.

Wszystkie prace spawalnicze zwigzane z wykonaniem balustrady, mozna powierzac¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia.

Obrébke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac inng obrobke
mechaniczng pod warunkiem, Zze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie
przekroczy 3% tej grubosci.

Potgczenia spawane stalowych elementow balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy



PN-82/S—10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.

Elektrody do spawania elementéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy
PN-88/M-69433.

Sposob kotwienia balustrady.

Bariery sg kotwione w konstrukcji schodéw za pomoca kotew wklejanych.

Segmenty balustrad nalezy przykreci¢ do kotew po wykonaniu nawierzchni zwracajgc szcze-
goblng uwage na to aby nie uszkodzi¢ nawierzchni. Dla zniwelowania lokalnych nieréwnosci
oraz uszczelnienia styku ptyt stalowych z nawierzchnig nalezy pod podstawami stupkéw wy-
kona¢ polewki epoksydowe grubosci ~ 5 mm. Blachy podstaw nalezy po obwodzie uszczel-
ni¢ materiatem stale elastycznym — jak do uszczelnienia stykdw kraweznikéw — posiadajg-
cym Aprobate IBDiM.

Po zakonczeniu montazu balustrad, nakretki oraz wystajgce fragmenty kotew, winny zostac
zabezpieczone poprzez natozenie smaru i ,kapturkéw” z PCV.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Odbiorowi podlegajg: wytwér balustrad, zabezpieczenie antykorozyjne, wykonanie kotew
wklejanych, montaz segmentow balustrad oraz odbiér wszystkich elementéw wraz z odbio-
rem powloki zabezpieczenia i polerowania.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m bariery o okre$lonych parametrach.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw odbioréw wg p.6. nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét kohco-
wych.

Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane ustawienie poreczy nalezy uznac za
zgodne ze ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac¢
za niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest do-
prowadzi¢ roboty do zgodnosci ze ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia: wykonania projektu warsztatowego, zapewnienie niezbed-
nych czynnikow produkgciji; przygotowanie otworéw i montaz kotew wklejanych; wykonanie
podlewek pod stupki, montaz balustrady zgodny z geometrig obiektu; oczyszczenie terenu
roboét; usuniecie zbednych materiatdéw i odpadow poza teren budowy.



