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TYNKOWANIE
1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtécznej (SST)gwymagania dotyece wykonania i odbioru
tynkéw zwyklych, renowacyjnych, gtadzi gipsowychwetrznych z fabrycznie przygotowanych mieszanek.

1.2. Zakres robot obgtych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czyriitomajgcych na celu wykonanie wewmznych tynkow z fabrycznie
przygotowanych mieszanek tynkarskich.

Przedmiotem opracowania jest aiemie wymaga odndnie wiaciwosci materiatow, wymagaw zakresie
przygotowania podtey i sposobdw ich oceny, wymagdotyczcych wykonania tynkdéw pocienionych a takich
odbiorow.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizyodne z odpowiednimi normami oraz ckeaiami podanymi w ST
~Wymagania ogélne”.

Podtaze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub padikha ktory naktadaesivyprave.

Podktad — warstwa ochronna lub wyrowgug nataona na powierzchaielementu budowlanego.

Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej i@ta na podizu.

Tynk gipsowy — nanoszonaaznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowaosva (dwu- lub trzywarstwowa)
0 facznej grubéci nie przekraczagej 1-1,5 cm, stanowta powlok wyrownawca, ochronn i dekoracyja.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw nhiryeta wypetniaczy, domieszek lub dodatkéw modyfgaych,
ewentualnie pigmentdw, przygotowana fabrycznieratplacu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienig b specjala substanej suchej mieszanki tynkarskiej.
Pigment — naturalna lub sztuczna substancja babadvabarwigca, ktéra nadaje kolor masie tynkarskiej.

Okres przydatnixi mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszankadysika przechowywana w opakowaniu
fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodnaigszanki.

1.4. Ogolne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékech wykonania oraz za zgoditoz dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymaganigcdgce rob6t podano w ST.

2. MATERIALY

2.1. Mieszanki tynkarskie

Materialy stosowane do wykonania tynkéw powinny énie

— oznakowanie znakiem CE co oznaczadokonano oceny ich zgodiwdbze zharmonizowannormy europejsk
wprowadzog do zbioru Polskich Norm, z europejskprobad techniczi lub krajows specyfikacy technicza paistwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskie@bszaru Gospodarczego, uznana przez Komisje Estapej
za zgodn z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodroi z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydanaegrproducenta, jeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobdéw rgajch niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpidstera okrélonym przez
Komisje Europejsk, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznaeza to wyroby nie podlegage obowizkowemu oznakowaniu CE,
dla ktérych dokonano oceny zgodnbz Polska Norma lub aprohaiechniczi, badz uznano za ,regionalny wyréb
budowlany”,

— okres przydatrici do wycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw gipsowyawmnny odpowiada wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Suche mieszanki tynkarskie przygotowaneytamie powinny odpowiadavymaganiom normy PN-B
10109:1998 lub aprobat technicznych.

2.2.2. Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powimapowiadé wymaganiom normy PN-B-10106:1997 ,PN-92/B-
01302 lub aprobat technicznych.

2.2.3. Zaprawy budowlaneywane do przygotowania podi pod tynki oraz ewentualnego wykonania podktadow
pod wyprawy pocienione powinny odpowigdaymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlangkte”.



Do zapraw tych nalsy stosowa:

— piaski odpowiadgfe wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 132393/ AC:2004,

— cement odpowiadgjy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszgustaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna @aton
Ciasto wapienne powinno tworzyednolita i jednobarwna mgshez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszcze
obcych; wymagania dla wapna o#itne s w normie PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadafy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

— wocdk odpowiadajca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laboyjmych mae by stosowana tylko
wodocigowa woda pitna.

2.2.4. Masy wyréwnawcze i naprawcze do pagtodpowiadajce wymaganiom aprobat technicznych.

2.3. Warunki przyj ecia na budowe wyrobow do robét tynkowych

Wyroby do rob6t tynkowych magoye przyjete na budow, jesli spetniap nastpujace warunki:

— g zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyd@dama w dokumentacji projektowej i specyfikacjiteicznej
(szczegotowe)),

— 3 whasciwie oznakowane i opakowane,

— speiniag wymagane wisciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenityiadczce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lutogéowego
zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie praygahych mieszanek tynkarskich réwnilearty katalogowe
wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét tynkowgbhycznie przygotowanych mieszanek tynkarskiclzmamego
pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budevpowinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow do robét tynkowych

Wszystkie wyroby do rob6t tynkowych pakowane w waqrwinny byt przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednictm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyraaakowanych powinno ldysuche i zabezpieczone przed
zawilgoceniem. Cement, gips i wapno suchogaszowemkach oraz suche mieszanki tynkarskie i masyayshie
przygotowane fabrycznie powinny bprzechowywane w oryginalnych, zaméyich opakowaniach, uktadanych na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze,oécil warstw nie wgkszej ni 10. Cement i wapno
suchogaszone luzem nzyeprzechowywa w zasobnikach (zbiornikach) do cementu. Kruszywimsek do zapraw
mozna przechowywéana sktadowiskach otwartych, w warunkach zabezpigcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjamidaywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w speigal
przygotowanych zasiekach).

3. SPRZET

Roboty tynkowe mo na wykonywa r cznie lub przy wygz ¢ ¢ z pecjalistycznych nagrlzi.

Wykonawca jest zobowrany do aywania takich nargzi, ktére nie spowodajniekorzystnego wpltywu na jakd
materiatow i wykonywanych robét orazda przyjazne didrodowiska. Przy doborze ngdzi naley uwzgkdni¢
wymagania producenta suchych mieszanek tynkardkiximas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i rob6t tynkowyalezy stosowa:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przenaéne zbiorniki na wog,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

4. TRANSPORT

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniachzoloych na paletach nadg prowadzé sprztem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utagth luzem wykonuje srecznie. Rczny zatadunek zaleca
sig prowadzé przy maksymalnym wykorzystaniu spia i narzdzi pomocniczych takich jak: chwytaki, vaginiki,
wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanychvipmy umaziwiaé zabezpieczenie tych wyrobow przed
zawilgoceniem. Cement i wapno suchogaszone luzésaynprzewozé cementowozami. Wapno gaszone w postaci
ciasta wapiennego mpa przewoz w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzagih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymarkeuszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawitgmiem.



5. WYKONANIE ROBOT

5.2. Warunki przystapienia do robot

— Przed przygpieniem do wykonania robot tynkarskich powinny lmakaiczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przakibiruzdy, wykonane podkitady przewidziane w dokotaeji
projektowej i szczeg6towej specyfikacji techniczregadzone sieznice drzwiowe i okienne, §é nie naleza do tzw.
stolarki konfekcjonowane;j.

— Zaleca si przystpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadarskurczéw muréw

tj. po uptywie 4-6 miesicy od zak@éczenia stanu surowego.

Bez specjalnyckrodkéw zabezpieczgych prace tynkarskie w warunkach zimowych mbg wykonywane tylko
wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatéw om@diqra tynku jest nie rsza nk +5°C pod warunkieny,e w chgu
doby nie nagpi spadek temperatury paej 0°C. W niektérych przypadkach, okienych we wskazdéwkach
producenta mieszanki tynkarskiej, koniecznezenst@ sic zachowanie wiszych temperatur minimalnych. Przy
tynkowaniu wewgtrznych powierzchni, ktére nie posiagiggszcze zewgtrznej izolacji cieplnej naley zwrocié uwag
na maliwos¢ gwattownego obrenia temperatury tynkowanego elementu w warunkaobwych.

Bez specjalnych oston ograniczajch wptyw czynnikéw atmosferycznych tynki pocieméozewrtrzne powinny by
wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodz

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw pocienionyarwionych nie mee przekracza80%.
Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzctymku podktadowego natg zachowdé minimalny czas
przerwy technologicznej, dostosowany do warunkégogmwych i lokalnej wentylacii, nie krétszyz8 tygodnie, o
ile wskazowki producenta mieszanki tynkarskiej stenows inaczej.

5.3. Wymagania dotycace podiay pod tynki

Podtazem mae by powierzchnia bezgoednio przeznaczona do otynkowania lub podktad,

na ktéry naktada siwyprawe.

Tynki mazna wykonywa na poditaach:

— z betonéw zwyktych (w konstrukcjach monolityczhyigrefabrykowanych),

— z autoklawizowanych betonéw komérkowych,

— z zaprawy cementowej marki M4-M7,

— 7z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

Podtaza powinny by rowne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chi@nwoa, szorstkie,

suche, nie pykce, wolne od wykwitow, bez rys tknie¢. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie
powinna by wygtadzona lub zatarta. Nadlewki, nacieki i wystejnierébwnéci podiaza naley skut lub zeszlifowa.
Rysy, raki, kawerny i ubytki podia naley naprawt zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawnicna
ktére wydane gaprobaty techniczne. Zabrudzenia powierzchni smamejami, bitumami, farbami nate

usuny¢, zmywapc odpowiednimi preparatami odttuszcaajmi albo stosujc srodki mechaniczne (np. piaskowanie). Z
podtazy nalery usury¢ warstwe pylaca oraz odpyd powierzchnie. Wystage lub widoczne nieusuwalne elementy
metalowe powinny byzabezpieczone antykorozyjnie. Padia@ ptyt gipsowo-kartonowych powinny niie
zaszpachlowane styki ptyt i wtly mocupce. Podkiady z tynkow zwyktych powinny spelhisymagania PN-70/B-
10100, odpowiednie do zaionej w dokumentacji projektowej i szczegotowej siacii technicznej — odmiany i
kategorii tynku podktadowego.

Uwzgledniajac stan podiga, wskazéwki pochodze od producenta mieszanki tynkarskiej oraz waratkiosferyczne,
w ktérych naktadanagolzie wyprawa, konieczne me by wskepne przygotowanie podta do tynkowania, poprzez
jego zwikenie wod, zagruntowanie 41z zastosowaniérodkow zwekszapcych przyczepnd tynku do podiaa. Jako
srodki zwieszajce przyczepni tynku do podiaa stosowanegs

— obrzutka wsipna,

— zaprawy i szlamy zwieszgje przyczepni,

— substancje plynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobor ewentualnych dzialavstpnego przygotowania podta musi by zgodny z zaleceniami producenta mieszanki
tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentaciji projeképiszczegdtowej specyfikaciji technicznej.

5.4. Wykonanie tynkéw

Rodzaj i typ tynku a tate wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej dkree  w dokumentacji projektowej.
Tynki mog by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowgg wzgédu na technik wykonania i spos6b
obrobienia powierzchni rozzdia sk nastpujgce typy tynkow:

— zacierane — wykonywane przez zatarcie paca ledo#iza wyprawy do uzyskania gtadkiej powierzchii \u
przypadku mas zawieegych okggte ziarna, zagbien w ksztatcie rowkow,

— natryskowe — wykonywane metoda natrysku miotgdkdzlem, agregatem tynkarskim lub pistoletem tynkiansk
— wyttaczane — wykonywane przez modelowanie rwiej warstwy za pomaaolki.

Grubai¢ tynkéw wynosi od 1 do 1,5 cm.

Przy wykonywaniu tynkdéw naly bezwzgtdnie przestrzedgainstrukcji producenta mieszanki tynkarskiej w zse
przygotowania podia i masy tynkarskiej, a ta& warunkéw naktadania masy tynkarskiej oraz jdigpieacji. Ponadto
przy wykonywaniu tynkdw nalg przestrzeganastpujacych zasad ogolnych:



— mieszank tynkarska dobiekatak, by zapewrdizgodnd¢ zatazonej w dokumentacji projektowej, grudmb tynku i
jego poszczegodlnych warstw (tynki wielowarstwowegieceniami producenta wybranej mieszanki tynkaysk

— obowhzkowo stosowatechnile wykonywania i reimy technologiczne (np. minimalne przerwy technatage) oraz
spos6b obrobienia tynku zgodne z procedurami wykeagmi zawartymi we wskazowkach producenta mieszank
tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobietaodpowiednio do ich przysztej funkcji (profile narokowe, stykowe, szczelinowe,
dylatacyjne itp.) oraz z uwzglnieniem zgodn&i materiatu z ktérego wykonany jest profil, z przdywanym
rodzajem tynku,

— nie dopuszczado powstania pustych przestrzeni za profilami mskimi np. listwami narmikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienneflzaaréwnomiernie na catym obwodzie,

— w miejscach natmnych na pkniecie zakladasiatle,

— nacécia tynku (,kontrolowane ¢gkniecie”) wykonywa przed przysipieniem do ostatniego etapu wylozenia tynku
np. zacierania, wygtadzania; f@anach wewetrznych nacjcia tynku g niedozwolone.

—$wieze tynki wewrrtrzne w okresie letnim powinny Byhronione przed zbyt intensywnym dziataniem promie
stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimopszad mrozem,

— tynki wewretrzne, po ich nateeniu, powinny mié zapewniona dobra wentylacje.

5.5. Wymagania dotycace tynkéw

5.5.1. Przyczeprio tynku do podtaa polegajca na mechanicznym pgkeniu s¢ zaprawy z podizem powinna
zapewnt takie przyleganie i zespolenie tynku z paghm, aby po stwardnieniu zaprawy nie vepsiwaty odparzenia,
pecherze itp. Oznaczenie przyczepeidynku do podiaa naley wykonywa: wg PN-85/B-04500. Wzajemna
przyczepné& poszczegdlnych warstw w tynkach wielowarstwowyeldna metoda kwadracikowania powinna dawa
wynik pozytywny i nie powinna kiymniejsza ni przyczepné¢ catego tynku do podia.

5.5.2. Odporn& tynkéw na uszkodzenia mechaniczne.

Miara odpornéci na uszkodzenia jest brak wypadania kwadraciki®y padaniu mtotkiem Baronnie’go wg pkt.
6.4.2.1. niniejszej ST.

5.5.3. Grubé&¢ gotowych tynkéw w zalenosci od rodzaju podtza i mieszanki tynkarskiej, sposobu wykonania oraz
liczby warstw, powinna wyno&il+1,5 cm — z tynze dla tynkéw jednowarstwowych grudéata powinna wynosi
0,8+1,1 cm, a dla wielowarstwowych 1+1,5 mm.

5.5.4. Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchyikéw powinny by gtadkie lub mié faktur wynikajaca z
techniki obrobienia powierzchni, a takodznaczasie jednolita barwa — bez smug i plam oraz gvagw podiaza.
Powierzchnie te nie powinny pylic. Wykwity w postaalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkztworéw
soli przenikajcych z podtaa, a take zacieki majce posté trwatychsladéw oraz wykwity pléni itp. 3
niedopuszczalne. Nie dopuszczawystpowania pcherzy, rys i sgkan na powierzchni tynku. Powierzchnie tynkéw
pokrytych powtoka malarska z farb wodnych lub wadmiericzalnych powinny pozwatana ich renowacje bez
uszkodzenia (rozmycia) tynku.

5.5.5. Prawidlow&t wykonania powierzchni i kragdzi tynkow

Powierzchnie tynkéw powinny Bytak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzimnpwe lub poziome zgodnie z
zaprojektowanym obrysem. Kradzie przecinania sipowierzchni otynkowanych powinny byprostoliniowe, a &ty
dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinng/ kayami prostymi lub powinny biyzgodne z gtami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopusaice odchytki — jak dla tynkow wewtrznych kat. 11l wg PN-
70/B-10100. Widoczne miejscowe nieréwoilub wgkbienia na gtadko otynkowanej powierzchni, nie wjike z
techniki wykonania, sniedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéwlementach prefabrykowanych
dopuszcza giwidoczne skosy wyrownage uskoki w ptaszczypie licowej, wynikagce z dopuszczalnych dla tych
prefabrykatow odchytek wymiarowych lub z toleranopntau.

5.5.6. Wykaiczenie nargy i obrzezry tynkdéw oraz tynkOw na stykach i przy szczelindghatacyjnych. Narza oraz
wszelkie obrzea tynkow powinny b§ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa. Tyrkstykach z
powierzchniami inaczej wyk@zeniowymi, przy écieznicach i podokiennikach, powinny &ygabezpieczone przed
peknieciami i odpryskami przez odgiie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnyetk powinien by przecity
wykonczony stosownie do wymagy@okumentacii projektowej i szczego6towej specyfikgachnicznej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przysipieniem do robét tynkowych
Przed przysipieniem do robot tynkowych nate przeprowadzi badania materiatéw, ktorelbwykorzystywane do
wykonywania rob6t oraz kontrole i odbior gdzyoperacyjny) podioy.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatéw przeprowadza posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dafgych przygcia
materiatdw na budogvoraz dokumentow towarzysgzych wysytce materiatéw przez dostawce, potwiergzaih
zgodnd¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projewej i specyfikacji technicznej rob6t tynkowych,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowigsziezegotowej), oraz normami powotanymi w pkt.. 2.2
niniejszej specyfikacji technicznej.



6.2.2. Badania przygotowania podtzy

Stan podtaa podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotndci — poprzez ocenwygladu, préle dotyku lub zwikania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgétmo
szcztkowej przy pomocy wilgotnizciomierza elektrycznego,

b) réwndci powierzchni — poprzez ocemwygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

c) przywierajcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzezneeeygladu i prolg scierania,

d) obecnéci luznych i zwietrzatych ogci podiaza — poprzez prapbdrapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitonpdarbami — poprzez ocenvygladu i prole zwilzania,
f) chlonndci podtaza — poprzez ocenwygladu oraz prob dotyku i zwikzania,

g) obecné¢ wykwitéw — poprzez ocerwygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania palte poprzez ocenwvygladu.

6.3. Badania w czasie rob6t
Badania w czasie robét tynkowych polegag bigacym sprawdzaniu zgodéai ich wykonania z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami specyfikacji technicggrezegotowe)) i instrukcji producenta mieszagkikarskiej.

6.4. Badania w czasie odbioru robo6t

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadzasiem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymegdotyczce
wykonanych robét tynkowych, w szczeg&noow zakresie:

— zgodndci z dokumentacja projektowa i specyfikacja technic (szczegétowa) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakdéci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowdci przygotowania podi,

— prawidtowdci wykonania tynkéw pocienionych.

W przypadku tynkéw gipsowych sprawdzenie aglerykona na tynkach suchych i po ich zwéiniu woda.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostlk obmiarows rob6t jest m2. 116¢ rob6t okréla s na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawddow naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty olgte specyfikagj podlegag zasadom odbioru rob6t zanikeych i ulegajcych zakryciu oraz
odbioru kaicowego. Roboty powinny lBywykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i S& gisemnymi
poleceniami Inspektora nadzoru. Do odbioru robgmastosowanie postanowienia zawarte w ST ,Wymagania
ogolne”.

Odbiér gotowych tynkéw powinien Bypotwierdzony protokotem, ktéry powinien zawié&ra

— ocer wynikéw bada,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniemzivweosci ich usungcia,

— stwierdzenia zgodsoi lub niezgodnéci wykonania z zamoéwieniem.

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymiagairinspektora nadzoru,7eli wszystkie
pomiary i badania oméwione w pkt. 5, daty pozytywnaiki.

Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk pievinien by odebrany.

W takim przypadku nalgy przyja¢ jedno z naspujgcych rozwizan:

— tynk poprawt i przedstawé do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagdenie zagraaja bezpieczéstwu wytkowania i trwatdci tynku,

zaliczy¢ tynk do niszej kategorii,

— w przypadku, gdy niegamozliwe podane wyej rozwizania, usugt tynk i ponownie wykonaroboty tynkowe.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotygeze podstaw ptatrici podano w ST ,Wymagania Ogoélne”.
Cena jednostkowa 1m2 obejmuje :

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatéw i spta,

— obstu@ sprztu nieposiadajcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbidrkrusztowa przendnych umdliwiajacych wykonanie rob6t na wysod@ do 4 m,
— przygotowanie podia,

— umocowanie i zggie listew tynkarskich,

— osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobinglementow,

— wykonanie tynkéw,

— reperacja tynkéw po dziurach i hakach,



— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— likwidacje stanowiska roboczego.

10PRZEPISY ZWI AZANE

Normy

. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cenftfinych i wytrzymatéciowych.

. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wygaaia i badania przy odbiorze.

. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do bétmnzapraw.

. PN-B-30020:1999 Wapno.

. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do aapbudowlanych.

. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

. PN-B-19701;1997 Cementy powszechnegyghu.

. PN-1ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i Y0®@*tmy dotycace systemdw zapewnienia ja@koi zarzadzanie
systemami zapewnienia jada.

9. PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe - Gips szpackldwnkarski i klej gipsowy”

10. PN-B-10109:1998 , Tynki i zaprawy budowlane. Beicnieszanki tynkarskie ”

11. PN-65/B-10101 ,Roboty tynkowe. Tynki szlachetWg/magania i badania techniczne przy odbiorze”

12. PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Yiiggania i badania przy odbiorze”

13. PN-B-10106:1997 , Tynki i zaprawy budowlane. Mamkarskie do wypraw pocienionych”

14. PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tyhimagania i badania przy odbiorze”

15. PN-B-06710:1996 ,Kruszywa mineralne. Kruszyaméane ze skateglanowych do

lastryko i suchych mieszanek do tynkow szlachethych

16. PN-90/B-14501 ,Zaprawy zwykte do wykonywaniakgw przygotowywane na placu budowy”

17. PN-B-10109:1998 ,Suche mieszanki tynkarskiggorowywane fabrycznie”

18. PN - 87/B-02355 , Tolerancja wymiarowa w budostwie”

19. PN-B-30041:1997 ,Spoiwa gipsowe - Gips budowlan

20. PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe. Gips szpacklaips tynkarski i klej gipsowy”

21. PN-EN 1015-12:2002 ,Metody badan zapraw do mu@aes¢ 12: Okrdlenie

przyczepnéci do podiaa stwardniatych zapraw na obrzgikdo tynkowania”

22. PN-EN 1015-19:2000 ,Metody badan zapraw do mudkreslenie wspdétczynnika przenoszenia pary wodnej w
stwardniatych zaprawach na obrzgtido tynkowania”

23. PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Spemja pobierania probek, badanie i ocena przyaairwody
zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z prosgsddukcji betonu”

24. PN-EN 13139:2002 (V) ,Kruszywa do zapraw”

25. PN-EN 197-1:2002 ,Cement - Gzel: Sklad, wymagania i kryteria zgodiwodotyczce cementdéw powszechnego
uzytku”

26. PN-EN 459-1:2002 (U) ,Wapno budowlane - &z&: Definicje, wymagania i kryteria zgodéuy’

27. PN-EN 934-2:2002 ,Domieszki do betonu, zapraegczynu - Cz& 2: Domieszki do betonu - Definicje,
wymagania, zgodrid, znakowanie i etykietowanie”
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