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UKEADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA SCIANACH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtécznej (SST)gwymagania dotyece wykonania i odbioru
robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek cerammych.

1.2. Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci magce na celu wykonanie:

— pokrycie podtdg ptytkami ( posadzki), ktére stampwierzchni element warstw podtogowych,

— pokryciescian ptytkami (oktadziny), ktére stanaymivarstwe ochronn i ksztattupca forme architektoniczg
oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktatprzy wyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizyodne z odpowiednimi normami oraz ckeaiami podanymi w ST
~Wymagania ogolne”.

1.4. Ogoélne wymagania dotycgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgod§ioz dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymaganigcdgce robot podano w ST.

2. MATERIALY

2.1. Materialy stosowane do wykonywania robdét weliiaowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych promy
miec:

— Aprobaty Techniczne lub byrodukowane zgodnie z obaaiujacymi normami,

— Certyfikat lub DeklaragjZgodndci z Aprobaj Techniczg lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieartwa,

— Certyfikat zgodnéri ze zharmonizowannormy europejsk wprowadzog do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajddvsk termin przydatnéci do stosowania.

Spos6b transportu i sktadowania powinieg bgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przexpcenta.
Wykonawca obowgzany jest posiadana budowie petndokumentag dotyczica sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot wykiiaohvych i oktadzinowych.

2.2.Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzoktadzin powinny odpowiadavymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB

dopuszczajcych dany materiat do powszechnego stosowania wwnidtwie.

2.2.2. Plytki ceramiczne

Ptytki ceramiczne szkliwione prasowane na suchasakliwosci wodnej 10% zgodne z PN-EN 14411:2009 o
wymiarach 20cmx30cm

2.2.3. Kompozycje klage i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klegce do mocowania ptytek ceramicznych muspetnig wymagania

PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technjichn

Zaprawy do spoinowania muggpetnigé wymagania odpowiednich aprobat technicznych lutomo

2.2.4. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i adikin to:

— listwy dylatacyjne i wykaczeniowe,

—$rodki ochrony piytek i spoin,

—s$rodki do usuwania zanieczyszéze

—srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muganie¢ wkasndci techniczne okrdone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klggych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosomedery wodg
odpowiadajca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialty budovdan

Woda do betonéw i zapraw.” Bez badaboratoryjnych mge by stosowana wodoggowa woda pitna.



3. SPRZET

3.1. Sprzt i narzdzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowynhlezy stosowa:

— szczotki whosiane lub druciane do czyszczenidaqiag

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

— narzdzia lub uradzenia mechaniczne dogcia piytek,

— pace zbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysckaabkdéw 6-12 mmm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

— faty do sprawdzania réwéad powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe rglzane wiertark elektryczm oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klgych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoingayan

— bki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatéw do wykonania wyktadzin i oktadnie wymaga specjalnychodkow i urzdzen. Zaleca si
uzywaé do transportu samochodow pokrytych plandekamiknitych. W czasie transportu najezabezpieczy
przewaone materiaty w sposob wykluczay ich uszkodzenie. W przypadkuzgah ilosci materiatéw zalecane jest
przewaenie ich na paletach iycie do zatadunku i roztadunku tadunku adzeh mechanicznych. Sktadowanie
materiatléw podtogowych na budowie musthy pomieszczeniach zamktych, zabezpieczonych przed opadami i
minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Warunki przysipienia do robo6t

1) Przed przygpieniem do wykonywania wyktadzin powinny dyakaczone:

— wszystkie roboty stanu surowegoznie z wykonaniem podity, warstw konstrukcyjnych

i izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ograeia, elektrycznych i innych np. technologicznyshcgegolnie
dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiamg/konczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Roboty wykladzinowe i oktadzinowe najewykonywa w temperaturach nie xszych nk +5C i temperatura ta
powinna utrzymywa sie w ciggu catej doby.

3) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalgw ciggu pierwszych dwéch dni chraénprzed nastonecznieniem i
przewiewem.

Potazenie ptytek nalgy rozplanowad uwzgkdniajac ich wielkai¢ i szeroké¢ spoin. Na jednej ptaszcayie phytki
powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny ne@énakovy szerokéé¢ wigksz niz potowa phytki.
SzczegOlnie starannego rozplanowania wymaga wykdadzawierajca okrélone w dokumentacji wzory lub
sktadajica st z renego rodzaju i wielkei ptytek.

Wybo6r kompozycji klejcych zaley od rodzaju ptytek i podi@ oraz wymagastawianych wyktadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejca musi by przygotowana zgodnie z instrukgroducenta.

Uktadanie ptytek rozpoczynaegsbd najbardziej eksponowanego nani@a w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.
Kompozycg klejaca naktada si na podiae gladlg krawedzig pacy a nagpnie ,przeczesuje” sizebat krawedzia
ustawion pod kgtem okoto 50°. Kompozycja kigga powinna b§ natazona rownomiernie i pokrywacah
powierzchng podiaza. Wielkas¢ zebow pacy zaley od wielkdici ptytek. Prawidtowo dobrane wielké zebow i
konsystencja kompozyciji kigjej sprawiaj, ze kompozycja nie wyptywa z pod piytek i pokrywa minm 65%
powierzchni phytki.

Zaleca s} stosowd nastpujace wielkaci zebéw pacy w zalenosci od wielkasci ptytek:

—50 x50 mm -3 mm

—100 x 100 mm —4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

— 200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z nalmng warstwg kompozycji klejcej powinna wynosiokoto 1 m lub pozwod na wykonanie
wyktadziny w chgu okoto 10-15 minut.

Grubas¢ warstwy kompozyciji klejcej zaley od rodzaju i réwnéci podiaza oraz rodzaju i wielki ptytek i wynosi
srednio okoto 6-8 mm.

Po nalaeniu kompozycji klejcej uktada si ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroka. Naktadajc pierwsz



ptytke nalezy ja lekko przesust po podiau (okoto 1 cm), ustawiw zadanej pozycji i docisg€ dla uzyskania
przyczepnéci kleju do ptytki. Nastpne ptytki naley dotazy¢ do gsiednich, docisgt i mikroruchami odsust na
szerokd¢ spoiny.

Dzicki duzej przyczepnéci swiezej kompozycji klejowej po doénieciu phytki uzyskuje si efekt ,przyssania”.
Wigksze plytki zaleca sidobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku piytek uktadanych na zegtnz warstwa kompozycji klegej powinna pod catpowierzchm phytki.
Mozna to osigm¢ naktadajc dodatkowo cienkwarstwe kleju na spodni powierzchnie przyklejanych plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkoi spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca s} nastpujace szerokéci spoin przy ptytkach o dtugoi boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pgiry ptytkami naley usuraé jego nadmiar, mana tez usumé
wkladki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nafg takze mocowa listwy dylatacyjne i wykaczeniowe.

Do spoinowania ptytek mima przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenie plytek. Doktadny czas
powinien by okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagrklejowej.

W przypadku gdy kragdzie ptytek g nasikliwe przed spoinowaniem nade zwilzy¢ je wody mokrym gdzlem.
Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawWugows) po powierzchni wyktadziny
paa gumowy. Zaprave nalezy dokfadnie wcisgé w przestrzenie midzy ptytkami ruchami prostopadle i ukoe do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera; s powierzchni ptytek wilgotnpgabka. Swieza zapraw mozna dodatkowo
wygtadzic zaokaglonym nargdziem i uzyska wklesty ksztalt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje soprzez przetarcie
zaprawy pag z naklejon gltadks gabka. Jezeli w pomieszczeniach wygiuje wysoka temperatura i niska wilgogto
powietrza nalgy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poptekkie zwilzanie ich wilgota gabka.

Przed przysipieniem do spoinowania zaleca sprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchiyitgk.
Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych iyiwh o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakkei wyktadziny i zwkkszenia odporrniei na czynniki zewetrzne po stwardnieniu spoiny mog
by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoyi.

Impregnowane magbyc takze ptytki.

5.3Wykonanie oktadzin

5.3.1. Podt@a pod oktadzia

Podtazem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozydjejowych mog byc:

—$ciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

Przed przysipieniem do robét oktadzinowych nalesprawdzt prawidtowdé¢ przygotowania podta.

Podiaza betonowe powinny lgyczyste, odpylone, pozbawione reszsddkéw antyadhezyjnych i starych powlok, bez
rakow, gknig¢ i ubytkow.

Polczenia i spoiny ngdzy elementami prefabrykowanymi powinnyétptaskie i rowne.

W przypadku wysipienia nierownéci nalezy je zeszlifowa, a ubytki i uskoki wyréwnéazapravg cementow lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadkuscian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinigié bwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty
na ostro. W przypadku oktadzin wegtrznychsciana z elementéw drobnowymiarowych zady otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4- M7.

W przypadku podtd nasykliwych zaleca s zagruntowanie preparatem grugtyym (zgodnie z instrukgjproducenta).
W zakresie wykonania powierzchni i kredei podiaze powinno spetnianastpujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepya, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona zeystepowtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny avdezhylenie krawdzi od linii prostej, mierzone takontrolrg o
dtugasci 2 m, nie mae przekracz&3 mm przy liczbie odchytek nie gkszej ni 3 na diugéci faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowegomigze by wicksze nk 4 mm na wysokéi kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomegomige by wieksze nk 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza siwykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych nanjozycjach klejcych na poditgach
pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem agrawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i
gipsowej marki niszej nz M4.

5.3.2 Wykonanie okfadzin

Przed przysipieniem do zasadniczych robét oktadzinowych halezygotowa wszystkie niezédne materiaty,
narzdzia i sprat, posegregow@aptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni orazpdanowa sposéb ukfadania
ptytek. Potaenie ptytek naley rozplanowd uwzgkdniajac ich wielka¢ i przyjeta szeroké¢ spoin. Na jednejcianie
ptytki powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny jaenakowa szeroko, wieksz niz potowa
piytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wynw@dadzina zawieraga krelone w dokumentacji wzory lub
sklada s} z rznego rodzaju i wielkéei ptytek.

Przed ukfadaniem ptytek rfaianie naley zamocowa prost, gtadlg fate drewniam lub aluminiows. Do usytuowania



laty nalery uzy¢ poziomnicy. tag mocuje s na wysokéci cokotu lub drugiego kdlu piytek.

Nastpnie przygotowuje gi(zgodnie z instrukgjproducenta) kompozygklejaca. Wybor kompozyciji zaley od
rodzaju ptytek i podtga oraz wymagastawianych oktadzinie.

Kompozycg klejaca naktada s na podiae gtadlg krawedzig pacy a nagpnie ,przeczesuje” sipowierzchng ze¢bat
krawedzig ustawion pod ktem okoto 50°. Kompozycja klgga powinna b§ roztazona réwnomiernie i pokrywacah
powierzchng podiaza. Wields¢ zebow pacy zaley od wielkasci ptytek. Prawidlowo dobrane wielké zebow i
konsystencja kompozycji sprawdage kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa mnm 65%

powierzchni phytki.

Zalecane wielkéci zebow pacy w zalenosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z nalmng warstwg kompozycji klejcej powinna wynosiokoto 1 m lub pozwod na wykonanie
oktadziny w cigu okoto 10-15 minut.

Grubas¢ warstwy kompozyciji klejcej w zalénosci od rodzaju i rownéci podiaza oraz rodzaju i wielkii ptytek
wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczynagsbd dotu w dowolnym natmiku, jezeli wynika z rozplanowaniae powinna znalg
sig tam cafa ptytka. 36 pierwsza ptytka ma bydocinana, uktadanie nalezacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki
w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na deniu plytki nascianie, dodinieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wéaiwym miejscu
przy zachowaniu wymaganej wiell@ spoiny. Dz¢ki duzej przyczepnéci swiezej zaprawy klejowej po dogiieciu
piytki uzyskuje sj efekt ,przyssania”. Plytki o diych wymiarach zalecaestobijac mtotkiem gumowym.

Pierwszy rad piytek, tzw. cokotowy, ukltadaesizazwyczaj po utzeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycinana odpowiedni wysoka¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkoi spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokoi spoin w zalenosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin splesura¢ jego nadmiar, mma te: usura¢ wktadki dystansowe.
W trakcie uktadania ptytek nafg takze mocowa listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe}spowierzchni licowa naklejane na papier przez co iliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wekszej ilasci. W trakcie klejenia ptytki te dociskaesilo sciany deszczutkdo uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadaroavigrzchni krzywych (np. stupéw) naie uzywaé
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po gz@iniu kompozyciji klejcej papier usuwa &po uprzednim namoczeniu
wodg.

Do spoinowania mma przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenia ptytek.

Doktadny czas powinien lbyokreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagrklejowej.

W przypadku gdy kragdzie ptytek g nasikliwe przed spoinowaniem nade zwilzy¢ je wody mokrym gdzlem.
Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawugowy) po powierzchni oktadziny pgc
gumowg. Zaprave nalery doktadnie wcisgé w przestrzenie midzy ptytkami ruchami prostopadle i ukoe do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si powierzchni ptytek wilgotngabka. Swieza zapraw mazna dodatkowo
wygtadzic zaokaglonym nargdziem i uzyské& wklgsty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si

poprzez przetarcie zaprawy pacnaklejon gtadly gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wygiuje wysoka temperatura i niska wilgogd@owietrza naley zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zi¢hie ich wilgota

gabka.

Przed przysipieniem do spoinowania zaleca sprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchiyitgk.
Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych iyiwh o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakei oktadziny i zwékszenia odporn@i na czynniki zewetrzne po stwardnieniu spoiny mphy¢
powleczone specjalnymi preparatami impregowni. Dobor preparatow powinien byzaleniony od rodzaju
pomieszczé w ktorych znajduyj sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane magbyc takze ptytki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przygtieniem do robét

Przed przysipieniem do robét zwzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniomvppoy podlegé materiaty,
ktére kedg wykorzystane do wykonania rob6t oraz padio

Wszystkie materialy — ptytki, kompozycje keg, jak rownie materiaty pomocnicze musspetnig wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych orazedada& parametrom ok&onym w dokumentaciji projektowej.
Kazda partia materiatdw dostarczona na buglawisi posiadacertyfikat lub deklaragjzgodndci stwierdzajca
zgodna¢ whasndci technicznych z ok&onymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno &éyvykonane bezpwoednio przed przyspieniem do wykonywania robét wyktadzinowych
i oktadzinowych. Zakres czynioi kontrolnych powinien obejmowa

— sprawdzenie wizualne wyglu powierzchni podktadu pod wzglem wymaganej szorstka, wystpowania ubytkéw
i porowatdci, czystaci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwrioi podktadu, ktére przeprowadza sirzyktadajc w dowolnych miejscach

i kierunkach 2-metrowtate,



— sprawdzenie prawidtowoi wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnygirzeciwskurczowych dokorug
pomiaréw szerokixi i prostoliniowaci

— sprawdzenie wytrzymadoi podktadu metodami nieniszgz/mi.

Wyniki bada powinny by wpisywane do dziennika budowy i akceptowane pmsgektora nadzoru.

6.2.Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegaia sprawdzeniu zgodém wykonywania wykfadzin i okladzin z dokumentac;j
projektows i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawididvich wykonania wywiera wptyw na prawidtodo
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dgtysprawdzenie technologii wykonywanych robo6t, rodZaj
grubaici kompozycji klejcej oraz innych robét ,zanikggych”.

6.3.Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadzasiem oceny spetnienia wszystkich wyméagdatyczcych
wykonanych wyktadzin i okladzin a w szczegdlcio

* zgodndci z dokumentagj projektovy i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokmaciji
powykonawczej,

* jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

* prawidtowasci przygotowania podtgy,

* jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

* prawidtowasci wykonania krawdzi, naray, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocnegrbgg wyniki bada dokonanych przed przygtieniem rob6t i w
trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnéri kontrolnych dotyczcy wyktadzin podtog i oktadzician powinien

obejmowa:

* sprawdzenie prawidiowdei utozenia ptytek; utaenie ptytek oraz ich bamni odcien nalezy sprawdzé wizualnie i
poréwna z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcétep,

* sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzamyomog taty kontrolnej dtugéci 2 m przyktadanej w tych
kierunkach, w dowolnym miejscu; pi&eit pomiedzy tat a badas powierzchnia naley mierzy¢ z doktadnéci do 1
mm,

* sprawdzenie prostoliniowégi spoin za pomagcienkiego drutu naggnietego wzdhd spoin na catej ich diugoi (dla
spoin wyktadzin podiogowych i poziomych oktadzin

scian) oraz pionu (dla spoin pionowych oklad&iman) i dokonanie pomiaru odchyile doktadnécia do 1 mm,

* sprawdzenie zwjizania ptytek z podkladem przez lekkie ich opukiveathiewnianym miotkiem (lub innym podobnym
narzdziem); charakterystyczny gtuchywliek jest dowodem nie zwiania ptytek z podktadem,

* sprawdzenie szerokoi spoin i ich wypetnienia za pompogledzin zewrtrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej
powierzchni wielkdci 1 m naley zmierzy szeroké¢ spoin suwmiark z doktadnéciag do 0,5 mm

- grubai¢ warstwy kompozyciji klejcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie reatizaobét lub grubé¢ okreslona
na podstawie zitycia kompozycji klejcej).

Wyniki kontroli powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2iegzego opracowania i opisane w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przezpstawicieli inwestora (zamawaggego) i wykonawcy.

6.4.Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyce wyktadzin i oktadzin

6.4.l. Prawidlowo wykonana wyktadzina powinna sp@tmastpujace wymagania:

* cata powierzchnia wyktadziny powinna niiggdnakovy barwe zgodry z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla
ktérych r&norodnd¢ barw jest zamierzona),

* cata powierzchnia pod ptytkami powinnadowypetniona klejem (warunek wdaiwej przyczepngs) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydaweagtuchego odgtosu,

* grubaos¢ warstwy klejcej powinna by zgodna z dokumentacjub instrukcy producenta,

* dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadzinypdalszczyzny poziomej (mierzonedattugasci 2 m) nie
powinno by wieksze nk 3 mm na dtugéci taty i nie wiksze nk 5 mm na catej dlugei lub szerokéci posadzki,

* spoiny na calej dlugei i szerokdci musz by¢ wypetnione zapragvdo spoinowania,

* dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej ppwinno wynosi wiecej niz 2 mm na diugéci 1 m i 3 mm na calej
dtugasci lub szerokéci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpalwie 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku
drugiego i trzeciego,

* szczeliny dylatacyjne powinny bywypetnione catkowicie materiatem wskazanym w pkoje,

- listwy dylatacyjne powinny hiyyosadzone zgodnie z dokumengaidnstrukcg producenta.

6.4.2. Prawidlowo wykonana okladzina powinna s@étnastpujace wymagania:

* cata powierzchnia okladziny powinna rigpdnakovy barwe zgodry z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych
réznorodna¢ barw jest zamierzona),

* cata powierzchnia pod ptytkami powinnadwypetniona klejem (warunek wdeiwej przyczepnéci) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawegtuchego odgtosu,

* grubaos¢ warstwy klejcej powinna by zgodna z dokumentacjub instrukcy producenta,

* dopuszczalne odchylenie kradzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinmpgikracza 2 mm na diuggci 2



m,

* odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej ppwinno przekracz&®2 mm na diugéci 2 m,

* spoiny na calej dlugi i szerokdci powinny by wypetnione magdo spoinowania

* dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej ppwinno wynosi wiecej niz 2 mm na diugéeci 1 mi 3 mm na
diugasci catej oktadziny,

* elementy wykdczeniowe oktadzin powinny Byosadzone zgodnie z dokumengadnstrukcp producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza;sv m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjgowymiary w
Swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchniiceth sé powierzchnie stupow, pilastrow, fundamentow i
innych elementéw wksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbieosci pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchblieza s¢ wg stanu
faktycznego. Powierzchnie oktadzin oleesk na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stéakilycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Odbidr robot zanikagych i ulegajcych zakryciu

Przy robotach zwzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementalegajgcym zakryciu g podiaza. Odbior
podt&z musi by dokonany przed rozpogaziem robot

wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru naley przeprowadzi badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opraamw. Wyniki bada
nalezy poréwna z wymaganiami dotyezymi podi& i okreSlonymi odpowiednio w . dla wyktadzin i dla oktadzin
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytyyymozna uzné podiaza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z
dokumentagj i ST i zezwolt do przysipienia do robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny pagtaie powinno b§ odebrane.

Wykonawca zobowdzany jest do dokonania naprawy padigpoprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i pamow
zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawampesinazliwa (szczegélnie w przypadku zaonej wytrzymatdci)
podtaze musi by skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zgzane z dokonanym odbiorem robo6t ulegggh zakryciu (podtd) oraz materiatdw naky
zapis& w dzienniku budowy lub protokole podpisanym prpezedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czsciowy

Odbidr czsciowy polega na ocenie #oi i jakosci wykonanej czsci rob6t. Odbioru cgiciowego robot dokonuje i
dla zakresu ok&onego w dokumentach umownych wedtug zasad jak pdbjorze ostatecznym robét.

Celem odbioru cgciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych ustere&alizowanych robotach i ich usegcie
przed odbiorem kicowym.

Odbiér czsciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadamiobecnéci kierownika budowy.

Protokét odbioru cgiciowego jest podstagwdo dokonania ggciowego rozliczenia rob6t jeli umowa tal forme
przewiduje.

8.3 Odbidr ostateczny (koowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostategzterg rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu doresld (ilgci), jakasci i
zgodndci z dokumentagj projektows.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana praemawviajcego na podstawie przedemych dokumentdw,
wynikéw bada i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinnybgdebrane, jeeli wszystkie wyniki bad@ai pomiaréw g pozytywne i
dostarczone przez wykonagvdokument g kompletne i prawidiowe pod wzglem merytorycznym.

Jezeli chociaby jeden wynik badabyt negatywny wyktadzina lub okladzina nie powirtng przyjeta. W takim
przypadku nalgy przyja¢ jedno z nagpujacych rozwizan:

* jezeli to mazliwe, nalery poprawé wyktadzire lub oktadzir i przedstawd ja ponownie do odbioru,

* jezeli odchylenia od wymagianie zagraajg bezpieczastwu wytkownika i trwatdci wyktadziny lub oktadziny
zamawiagcy maze wyrazt zgod: na dokonanie odbioru koowego z jednoczesnym obaniem wartéci
wynagrodzenia w stosunku ustalemownych,.

* w przypadku, gdy niessmozliwe podane wyej rozwigzania wykonawca zobowdany jest do usuegia wadliwie
wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykofige ponownie i powtdrnie zgtasdo odbioru.

W przypadku nie kompletroi dokumentéw odbiér mi@ by¢ dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynndci odbioru sporzdza s¢ protokoét podpisany przez przedstawicieli zamaygego i wykonawcy. Protokdt
powinien zawier&

* ustalenia podjte w trakcie prac komisji,

* ocere wynikow bada,

* wykaz wad i usterek ze wskaikiem maliwosci ich usungcia,

* stwierdzenie zgodnii lub niezgodnéci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamdéwieniem.

Protokét odbioru kacowego jest podstando dokonania rozliczenia koowego pomidzy zamawigcym a
wykonawg.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi st za ustalona il&& m2 powierzchni utbonej wyktadziny lub oktadziny wg ceny jednostkowdjra obejmuje
przygotowanie podia, utazenie i dostarczenie materiatdw i sgitz, oczyszczenie stanowiska pracy.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Dediei, klasyfikacja, wisciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramicziseienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, déawvosci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o nagkliwosciwodnej E>10%. Grupa B lII.
PN-EN 176:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o matej nagiiwosci wodnej E<3%. Grupa B 1.
PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o naglliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.
PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o nagkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b.
PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczneggnione o niskiej naskliwosci wodnej E<3%. Grupa A l.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczneyghione o nagkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczneyghione o nagkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 2.
PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczneghione o nagkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 1.
PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczneyghione o nagkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 2.
PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o ngdilwosci wodnej E>10%. Grupa A lll.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramicznebiranie probek i warunki odbioru.

PN-EN SO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczner@czanie wymiarow i sprawdzanie jé&iopowierzchni.
PN-EN 1SO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramicznenaczenie nagkliwosci wodnej, porowateri otwartej, gstasci
wzglednej pozornej orazegtasci catkowitej.

PN-EN 1SO 10545-4:1999 Piytki i ptyty ceramicznenaczenie wytrzymakei na zginanie i sity famge;.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramicznezraczenie odporioi na uderzenia metggomiaru
wspoitczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramicznezraczenie odporioi na wgkbnescieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-7:2000 Piytki i ptyty ceramicznernaczenie odporioi nascieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

PN-EN 1SO 10545-8:1998 Piytki i ptyty ceramicznenaczenie cieplnej rozszerzadobliniowe;.

PN-EN 1SO 10545-9:1998 Piytki i ptyty ceramicznenaczenie odporgoi na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie rozszerzakod wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Piytki i ptyty ceramicz@znaczenie odpordoi na gkniecia wioskowate ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie mrozoodporse.

PN-EN 1SO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie odpordoi chemicznej.

PN-EN 1SO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie odporidoi na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie matych #aic barw.

PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaceemvarddci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wyngama techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odisenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zamta
spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek.imdeje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowanjaek. Oznaczenie odporéc chemicznej zapraw na bazie
zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 2: oznaczenie odporlmd nascieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 3: oznaczenie wytrzymat na zginanie $ciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 5: oznaczenie nakliwosci wodne;j.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (tetalwych), klinkierowych i lastrykowych. Wymaganibadania
przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz matedahjch wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonaapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

* Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdtowlanych - Wymagania ogélne (kod CPV 45000000-7
wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

* Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budanych tom 1 cgs¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

* Warunki techniczne wykowania i odbioru robét buwdanych czs¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z ptytek
ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

* Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydaAtéas — 2001 rok.



* Atlas Budowlany, miegicznik wydanie specjalne 1998 rok.
* Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Cetesiydanie Ceresit — 1999 rok.
* Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 200&.r



