Dobor przeponowego naczynia wzbiorczego
Obliczenia przeprowadzono zgodnie z normg PN-B-02414:1999

Dobrano naczynie wzbiorcze:

Typ N

llos¢ naczyn 1 szt.
Pojemnos$¢ naczynia 500 I
Wysokos¢ 1295 cm
Srednica 740 cm
Srednica przytacza 25 mm
Cisnienie wstepne 1,54 bar
Producent REFLEX
Zatozenia:

Producent REFLEX
Pojemnos¢ instalacii \% 3,8 m®
Maksymalne obliczeniowe cisnienie w naczyniu Pmax 3 bar
Cisnienie statyczne w naczyniu Pst 11 bar
Obliczeniowa temperatura na zasilaniu instalacji t, 90 bar
Przyrost objetosci wody instalacyjnej Av 0,0356 I/kg
Gesto$¢ wody instalacyjnej przy temp. T,=10°C P 999,7  kg/m®
Rezerwa pojemnosci naczynia na ubytki eksploatacyjne E 1 %
llo$¢ naczyn n 1

Pojemnos$¢ uzytkowa naczynia Vu:
Vy=VXxpXAv/n

V,= 13524 dm’

Pojemnosc¢ uzytkowa naczynia z rezerwa Vur:
V=V, +VXEXx10/n

V,= 17324 dm®

Cisnienie wstepne w przestrzeni gazowej
p= 1,30 bar

Obliczenie wartosci cisnienia wstepnego pracy instalacji z uwzglednieniem rezerwy

_ pmax+1 _
Pr= . Vu 1
VUR* (pITHX"'l _lJ
pmax—p
Pr= 1,54 bar

Catkowita pojemnos$¢ naczynia wzbiorczego z uwzglednieniem uzytkowej pojemnosci naczynia

Zrezerwag. + 1
Vnr = Vur * [pmax—J
Prex =~ Pr

Vnr: 473,48 dI'T]3
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