bl.300x3

\_ rura @154,0x2,0
250

bl.400x3

w rura @256,0x3,0
250

KRR,

DRABINA DR-2 szt.1
Przejscie szczelne PS-1 skala 1:10 -1
TULEJA TU-1 dla rury Dz 114,3x3,0 szt.5 H-H
18 325 ! ! _
&OO b1.300x3 tancuch uszczelniajacy
§ 300 typu N-A2 model £U-2
X 1 rura @154,0x2,0 12 ogniw
M @moéoi 1 RURA
; rura @114,3x3,0 : 1094 ///
BALUSTRADA BL-1 6mb
skala 1:10 o <
125 2 2 60x60x4 (A mcm>@
_\ 250 rura $48,3/1,6 2280 3
# polerowana N
A A =
> A U
Przejscie szczelne PS-2
TULEJA TU-2 dla rury Dz 219,1x3,0 szt.1 DII|D 700
skala 1:10 @Ea kw. 40x40x3 il — J J
1060
B5 f ._I I_-
taw stupkéw wg.rzut
bl.400x3 tancuch uszczelniajacy MWMWMM SRR T 6_/y_1 |—D 3 o
RS 200 typu N-A2  model £U-2 Pr2 h B Q S
8§ o 3256.0x3.0 /= 21 ogniw " -\._“.\ N - M_ _M & <
,0x3, D . 2 , © © 4 Y
R 250 — _ 4 —%
) \ (g) e ez N ]
@Qéoi BRURA I—_U /
@ L=14}
rura @219,1x3,0 ) ! E 2
2 : @EEOXU N
6mb NS -~ M_J, m m
o S8 S
A A g N3 8| " g
J125 — —_ + Q" 0 <|~ @Eﬁ I 60x60x4 @‘ | &
_— = DSE m m ®*
. = 2 otw.#14 dla_kotew 2
@ 2015555120 THST-R M12x115 AAU =
150 - I
DRABINA DR-1 szt.1 |
G-G skala 1:10 B E-E B =
I_vU :m& |
._I 700 I_-
m—l ZADEKLOWAC ZADEKLOWAC N ) = & & & & 3
5 AN o « L [ [
T Il
\m 2 ANE R -
/' D _ N IN N
@Qéoi . RURA /X /\/\ X/ /\/\ /X/ /\/\
e NS TN SN SN S NSNS NS NS SN NS
o o U - U
= =
- - bl.180x8 3 —!
@ 180 \F @zﬁmxm 120 3 H
A ) R 60, 700 60,
Von i 3 o T 1 11
dla kotew ~Z+ g g & M ~
HST—R M12x115 =77 =R 3 SN3
s 9Z3r 2 otw.#14 dla _Aogs\ _OTTN _
I HST-R M12x115 85 16 |
700 60}60 60 170 : sruby M16 1=50 oA
A m m m m\ 120 \.@m _\ T —\ T _
180 A 0 2
o \ A Hu 3 3
00 —
o 134al]]| _uﬁ - —(12)
RURA th 859»@
< - 12
N ~~ B-B / RURA 920/2,9 2292
44 s
L=700
RURA @Ox@oi@
=44 —!
% N G _ 4
Al 4§ W m 700 H
NS S| 3 NPOCHWYT BARIERKI UWAGI:
i e 5" g ’ —(2 12— .
5”& Rumn b soeoms 12— 2 & _m.w S ADEKLOWAC 1. Stal profilowa: stal OH18N9.
23 @ & S ADEKLOWAG 2. Wykaz stali str.4,5.
RURA [A1 60x60x4 < , . .
12954, o = 3. Rozpatrywac tgcznie z rysunkiem 046/B/PW/19/02.
_— Rew. 00 Projekt wykonawczy IX 2011r.
\ Nr rewizji Opis rewizji Data rewizji
| —VO TYTUL PROJEKTU Modernizacja oczyszczalni sciekdow — Kontrakt VII
< — —X w ramach projektu: Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni
B o m m m m ° sciekow w Piotrkowie Trybunalskim
800 ~ 200 = KOTWY SEGMENTOWE 2 \_<@o\_< 700 \_<mo\_< WYKONAWCA: g CDM Sp. z o. o.
/,__V \,m\ _ HST-R M12x115 STARSSTS e 4 ul. Stawki 40, 01-040 Warszawa
ST ST S ST S S ST S S S s/ /1 2 AN s AN SN 2 KOTWY SEGMENTOWE 3 o Prooktow G Tarki Wodnoi 1 Scickower
SS S S S S S S S S S S S S S S S LSS S ST > ’ SIS LSS S S S AN S S S S SN S L > HST-R M12x115 e k' luro rrojexiow uospodarxi Wwodnej 1 SCIEKOWE]
SISk s s R XK KXK v ST SN SIS KR 3 l s + biprowed BIPROWOD—WARSZAWA" Sp. z o.o.
S ST ST ST S ST S S SN S S S ST TSI S S SN S S S S S S S S o@ 3 . ul. Rydygiera 8, 01—793 Warszawa
SSS TS S TS S ST S ST S S SN S S S SSS S S S S S S SANS S S S S S S S S S S © INWESTOR: Miasto Piotrkéw Trybunalski
SIS S S S ST TSI ST ST SIS SIS S S S S ST A SIS S S S S S S S \@ Pasaz Karola Rudowskiego 10, 97-300 Piotrkéw Trybunalski
ST TS TS ST S S S S S S S S S ST S S ST S S S S S S S ST S S ST S S S SIS - _ OBIEKT: 0b.19 Zbiornik osadéw zmieszanych
ST S S S S S S S S S S S S SSSSsss8 SIS ST ST ST S S S ST S S S S S S S mcm>ﬂmoéoi®
SSSS LTSS LSS S LSS LSS S ST SSS LTSS LTSS LSS LSS S S ST RURA 820/2,9 2292 NAZWA RYS. Elementy stalowe
SSS TS S TS S S ST S S S S S S S S S S SSS ST S S S S S ST ST S S S S S S S S =700 @ 3 . .
SSS TS S TS S S ST S S S S S S S S S S SSS ST S S S S S ST ST S S S S S S S S Glowny projektant | Flzbieta Koztowska "™ Konstrukcja
SASS ST ST ST S S S S S S S S S S S S S SASSSSS TS S S S S S S S S S S S S S S Projektowat "Crazyna Rydzewska suw-=22/82 STADIOR: PW
SSS TS S TS S S ST S S S S S S S S S S SSS ST S S S S S ST ST S S S S S S S S Opracowal kG . SKATE: 110
m m Opracowal e o — B — IX 2011
A_‘ A_‘ Sprawdzit E.H.mw.N< Taracha NM.W_“__Q-._A.E_“ no=Iinzynleryjna zH_WM.m\m\TS.\H@\OA.
Funkcja Imie i nazwisko Nr uprawnien Podpis NE REW: 00




