RZUT CZESCI PODZIEMIA

Zestawienie Urzadzen i Armatury
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Do sieci wody technologicznej

e Srednica | Dtugosé | Tlos¢ ) Waga
Lp Wyszczegdlnienie [mm] [mm] |[szt.] Materiat [ke]
) Pompa sciekdéw oczyszczonych, Q=~200-600m3/h, 5 zeliwo
H=~20,0-46,0m, N=~90,0kW,n==1450cbr/min szare
Zestaw hydroforowy wody technologicznej z tal mi
2 armatura i szafa sterownicza, Q=~150m3/h, 1 MOE%% 1224
H=~70m, Ns=~30,0kW
Automatyczny filtr samopluczacy, zawdr popluczyn,
3 naped elektryczny, Qmax=150m3/h, dokladnos¢ 1 - 365
filtracji 100um, PN6
4 Przeplywomierz elektromagnetyczny 200 3 ) wg projektu
DN200, Q=0-150m3/h AKPiA
Przeplywomierz elektromagnetyczny wg projektu
5 DN300, Q=0—2000m3/h 300 | 500 | = AKPiA
6 Zbiornik stalowy o wym. 1000x700x800mm 1 - -
Filtr siatkowy kolnierzowy DN200 z
l wktadem ze stali nierdzewnej =00 600 1 B B
Filtr siatkowy kolnierzowy DN150 z
8 wkladem ze stali nierdzewnej 150 480 1 B -
Zasuwa nozowa, miedzykolnierzowa . Szare
9 z napedem elektrycznym, PN4 500 127 1 oEme\ 310
Zasuwa nozowa, miedzykolnierzowa 7. szare/
10 z napedem elektrycznym, PN6 250 68 6 OH18N9 65
Zasuwa nozowa, miedzykolnierzowa 7. szare/
11 z napedem recznym, PN6 300 78 6 OH18N9 65
Przepustnica zaporowa, miedzykolnierzowa z 7. szare/
12 napedem recznym DN20O, PN10 200 66 4 OH18N9 19
13 Kompensator gumowy DN250 250 200 6 - 20
14 | Zawor zwrotny klapowy DN250, PN10 250 600 6 z. sferoid. | 130
15 Zawor zwrotny kulowy DN200, PN10 200 500 1 7. Szare 70
16 Zawdr zwrotny kulowy R”, PN16 50 220 2 7. szare | 4,6
stal min. | 90,48
17 Rura stalowa @508x4mm 500 ~12m 1 OHIBNY | kg/m
stal min. | 40,30
18 Rura stalowa ©0406,4x4mm 400 ~2m 1 OHIBNY | kg/m
stal min. | 22,76
19 Rura stalowa ©#306x3mm 300 ~2lm 1 OH1BN9 | kg/m
stal min. | 19,00
20 Rura stalowa @256x3mm 250 ~12m 1 OHIBN9 | kg/m
21 Rura stalowa 0219,1x3mm 200 | ~16m | 1 |Stel min.| 1620
' OH18N9 | kg/m
22 Rura stalowa £168,3x2,6mm 150 | ~25m | 1 |[stal min.) 1080
e ' OH18N9 | kg/m
23 Rurociag PE wraz z ksztaltkami Dz50x3mm i ) PE
armatura odcinajaca, PN10, L~48m -
0 QM° P— stal min.
24 Kolano hamburskie 90° R=1,5D 9508x4mm 500 - 2 OHL8N9 60,30
‘2 0 P _ stal min.
25 Kolano hamburskie 90° R=1,5D #306x3mm 300 8 OHL8N9 14,40
2 O° P _ stal min.
26 Kolano hamburskie 90° R=1,5D 0R56x3mm 250 6 OHL8N9 10,5
< oM P stal min.
_27 Kolano hamburskie 90° R=1,5D £219,1x3mm 200 - 10 OHL8N9 8,5
. _ stal min.
28 | Kolano hamburskie 90° R=1,5D 0168,3x2,6mm 150 - 2 OHLBN9 4,20
o D stal min.
29 kuk 60° R=1,5D #2563x3mm 250 - 2 OHLBN9 6,30
PR stal min.
30 Trojnik rownoprzelotowy #508x4mm 500 762 1 OHLBN9 36
31 | Redukefa stozkowa niesymetryczna 0300/250 | 300/250 | 150 | 6 | M| g
32 | Redukeja stozkowa niesymetryczna 0600/300 | 600/300 | 900 | 2 | Sl I} 519
33 | Redukcja storkowa symetryczna 9500/400 | 500/400 | 300 | 2 | St M-l 070
34 Redukcja stozkowa symetryczna 500/300 | 500/300 600 2 mwﬂpmﬂ%. 18,80
35 | Redukcja storkowa symetryczna 0400/250 | 400/250 | 450 | 2 | St M| g0
36 | Redukeja stozkowa symetryczna 8300/150 | 300/150 | 450 | 1 M%H%w. 6,60
37 | Redukcja stozkowa symetryczna £300/200 | 300/200 | 300 | 1 M%H%% 4,80
38 Redukcja stozkowa symetryczna 9200/150 | 200/150 | 150 2 mwﬂpmﬂﬁ. 1,70
39 | Zawdr napowietrzajaco—odpowietrzajacy DN150 150 686 2 %. szare 69
40 Wstawka montazowa typ L2 DN700 700 380 1 - 244
41 Wstawka montazowa typ L2 DN300 300 350 6 - 83
42 Przenosna pompa odwadniajaca, @=5m3/h, H=6m 2 | stal OHI8N9 -
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