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Bozena i Jacek Ferdzynowie

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST.00.00.03 — Konstrukcje metalowe
Kod CPV - 45223100-7

1. Wstep

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét z zakresu prac
zwigzanych z wykonaniem i montazem konstrukcji stalowych, jako elementu robdt zadania
» Modernizacja Stadionu Miejskiego Concordia” przy ul.Zwirki 8 w Piotrkowie Trybunalskim

Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w p.1.1.

Zakres robét uj etych w ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja :

1) roboty przygotowawcze, demontaze elem. stalowych

2) wykonanie konstrukcji stalowej dachu nad trybung i daszku wzdtuz elewacji zachodniej

3) wykonanie i montaz konstrukcji aluminiowej z wypetnieniem z poliweglanu dachu nad trybung
oraz montaz pokrycia z poliweglanu daszku wzdtuz elewacji zachodniej

4) wykonanie konstrukcji stalowej pod siedziska widowni
5) wykonanie konstrukcji stalowej balustrad
6) wykonanie konstrukcji stalowej ogrodzen i bram

Okre slenia podstawowe dotycz gce robdt

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z normami, wytycznymi i okresleniami podanymi
w ST.00.00.00.

Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ rob6t i ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace robo6t podano w ST.00.00.00. - cze$¢ ogdlina

2. Materiaty

Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- zgodnosci z zamdwieniem,

- zgodnosci z atestem wytworni,

- jakosci wykonania,

- jakosci powtok wykonczeniowych.

Odbiér elementéw oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor nadzoru wpisem do dziennika
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budowy.

Przyjecie profili walcowanych stalowych na budowe powinno by¢ dokonane na

podstawie atestu, dotaczonego do kazdej partii materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- opis profilu,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrdbki cieplne;j.

Zabezpieczenia antykorozyjne opisano w SST 34.13 Roboty malarskie.

2.1. Stal Al — St-3Sx (rury okragte od o 20-050, kwadratowe i prostokgtne giete na zimno od 40x60x3
-60x120x6,3, C 160,blachy grub.3-10 mm itp.)
2.2. Elementy zlgczne (sruby M10, M12,M14 z nakretkami i podktadkami,kotwy wklejane)
2.3. Ksztaltowniki ze stopow aluminiowych PA3 w/g PN-EN 755-1,PN-EN 755-2
2.4. Elektrody do spaw.st.wegl. ER450
2.5. Tlen i acetylen techniczny
2.6. Pty =z poliweglanu komorowego 16 mm,przezroczyste z zabezpieczeniem przed
promieniowaniem UV
2.7. Systemowe elementy ogrodzeniowe kratowe n.p."VEGA B,VEGA 2D SUPER”
2.8. Farby do gruntow. i nawierzchniowe chlorokauczukowe
2.9. Materiaty pomocnicze
- elektrody stalowe do spawania,
- kotwy stalowe,
- wkrety stalowe samogwintujace,
- kotki rozporowe plastykowe z wkretami,
- konstrukcja nosna swietlika tukowego z rur stalowych,
- masa uszczelniajgca silikonowa Silikon,
- pianka poliuretanowa,
- papier $cierny elektrokorundowy w arkuszach,
.Sprzet

Do montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikow i

innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace

przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi

dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z

technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
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- spawarki powinny staé na izolujgcym podwyzszeniu i byé zabezpieczone od wptywdw
atmosferycznych,

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi,

zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.
Stanowisko robocze powinno byé odebrane przez Inspektora nadzoru.

Do montazu slusarki moze by¢ uzyty kazdy sprzet zapewniajacy uzyskanie wymaganych
parametréw uzytkowych wbudowanych elementow.

4. Transport

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu w sposob
zabezpieczony przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem
lub odpowiednig norma.

Wyroby i materialy metalowe, dostarczone na budowe, powinny byé wytadowywane za
pomoca urzgdzen dzwigowych whasciwych dla mas elementéw tadunku.

Elementy nalezy uktada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny by¢ w miare mozliwosci skladowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Elementy konstrukcyjne nalezy uktadac¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych
z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym
potozeniu.

Elektrody skitadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem. Laczniki (Sruby, nakretki, podkiadki) sktadowa¢ w opakowaniach

handlowych.
5. Wykonanie robot

5.1. Czynno s$ci przygotowawcze

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
- prawidtowos¢ osadzenia elementéw kotwigcych,

- prawidlowos¢ rob6t budowlanych bedacych warunkami dopuszczenia do montazu |,
- wymiary
- naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i skladowania.
- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Monta z konstrukcji

Potaczenia spawane
- Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
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oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i
rzadzizn widocznych gotym okiem.

- Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchyiki przyjmuje sie wedtug wiasciwych norm spawalniczych.

- Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac¢ nie wiekszg od
1,5 mm.

- Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie
w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i
nawisy lica.

- Wymagania dodatkowe takie jak: obrébka spoin, przetopienie grani, wymagang
technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne:

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne,

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia,

nadmierng ospowatosé, braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin
i ponowne ich wykonanie.

Potaczenia na sruby

- diugos¢ sruby powinna byé¢ taka, aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe
podkiadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej
jak na dwa zwoje,

- nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegac do
taczonych powierzchni,

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwg smaru,

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.

Sktadanie zespotow

Czesci do skladania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej
w miejscach, ktére po montazu beda niedostepne.

5.3 Osadzenie elementow slusarki

Wyroby slusarki budowlanej powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacja techniczng

- $lusarka aluminiowa winna by¢ wykonana z ksztattownikéw ze stopéw aluminium
spetniajgcych wymagania norm PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-
9:2004,

— stalowa wg PN-80/M-02138.
Szczego6lng uwage nalezy zwrdéci¢ na:
- rozmieszczenie punktow mocowan

-ustawienie w pionie i w poziomie
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6. Kontrola jako $ci

Ocena jakosci jakosci powinna obejmowac

-sprawdzenie zgodnosci wymiaréw

-sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostata wykonana

-sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczeg6tow konstrukcyjnych
-sprawdzenie jakosci powtok malarskich

-sprawdzenie prawidtowo$ci zamontowania

7. Obmiar robot

Obmiaru rob6t dokonuje sie w jednostkach zastosowanych w dokumentac;ji
kosztorysowej.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w zatozeniach ogolnych katalogow naktadéw
rzeczowych KNNR 7, KNR 2-05, KNR 2-02 szczeg6towe zas:

- w KNNR 7 przy rozdziale "Konstrukcje aluminiowe i wyposazenie wnetrz", zakres tabel:
0500 — 0599;

- w KNR 2-02 przy rozdziale "Roboty kowalsko-$lusarskie", zakres tabel: 1201 — 1220;

- w KNR 2-05 przy rozdziale "Konstrukcje stalowe hal i budynkéw szkieletowych", zakres
tabel: 0101 — 0199.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych
zakryciu oraz odbiorowi ostatecznemu.

9. Podstawa ptatno sci

Podstawg ptatnosci jest protokdt odbioru poprawnie wykonanych robét.

10. Przepisy zwi gzane.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.
PN-EN 10021:1997 Ogélne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-90/H-01103 Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
PN-87/H-01104 Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.
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PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-91/H-93406 Stal. Teowniki walcowane na goraco.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjne;.

Wymiary.

PN-EN 10210-1:2000 Ksztattowniki zamkniete wykonywane na goraco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne
dostawy.

PN-EN 10210-2:2000 Ksztattowniki zamkniete wykonywane na goraco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i

wielkosci statyczne.

PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne

dostawy.

PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 Czesci zlgczne. Ogdlne wymagania dla $rub, wkretéw, srub
dwustronnych i nakretek

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania
wizualne.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania ultradzwiekowe
zlaczy spawanych.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.



