IV. PIASKOWNIK

1) Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszego opracowania jest piaskownik, oznaczona na mapie sytuacyjno-wysokościowej nr 4.

2) Informacje o budowli

Wymiary w rzucie 10,60x27,95m.

Piaskownik to zespół dwóch kanałów otwartych dwukomorowych, na ściankach których znajdują się torowiska wózków jezdnych (fot. 6, 7). Ściany zewnętrzne kanałów to ściany oporowe o grubości 20cm obciążone gruntem piaszczystym i nawodnionym. Szerokość kanałów 2 x 140cm, ściana środkowa grubości również 20cm.

Baton Rw=170at = B-15MPa, stal Qr =3600at i 2500at.

Cement portlandzki 250 oraz środek wodoszczelny “Hydrabet”.

Ściany piaskownika pracują w wyjątkowo niekorzystnych warunkach - cyklicznie w bardzo agresywnym środowisku, narażone na zmienne warunki atmosferyczne oraz obciążone przesuwającymi się po torowisku wózkami.

Beton bardzo silnie skorodowany, liczne ubytki i zwietrzeliny, miejscami odkryte zbrojenie (fot. 3, 4, 5). Pomimo, że użytkownik wykonuje naprawy ścian kanałów, ulegają one systematycznej degradacji.

Ze względu na napełnienie kanału nie było możliwe ustalenie stanu technicznego dna.

Również w złym stanie technicznym tor jezdny wózków.

Place składowe (fot. 9) na górnych płytach bocznych kanałów zamkniętych ze złymi spadkami, skorodowane, trudne w obsłudze. 

3) Ocena stanu technicznego

Stan techniczny pionowych ścian kanałów piaskownika jest zły – kwalifikują się do rozbiórki i ewentualnego odtworzenia.

Można przyjąć, że część denna jest w stanie technicznym lepszym niż ściany pionowe i że może być w dalszym ciągu eksploatowana.

4) Zalecenia

1. Zaleca się rozebranie pionowych ścian piaskownika do wysokości około 1,50m – poniżej poziomu ścieków i pozostawienie części dennej. 

2. Nadbetonować ściany pionowe piaskownika, dostosowując je do wymogów zmodernizowanej technologii Oczyszczalni Ścieków – zbrojenie części odtwarzanej dowiązać do zbrojenia części dennej.

3. Górną część odtwarzanych ścian piaskownika zaprojektować w sposób umożliwiający montaż nowych torów wózków jezdnych. 

4. Górną warstwę wykonać z betonu dodatkowo utwardzonego oraz zabezpieczyć przed działaniem zmiennych warunków atmosferycznych dyspersyjną farba akrylową Eurolan – Color C – pozycja I 9 załącznika nr 3.

5. Ściany pionowe części nadbetonowanej 

6. Wykonać izolację pionową zewnętrzną preparatem bitumicznym wzbogaconym tworzywami sztucznymi Superflex – 10, jak w punkcie I 11 załącznika nr 3.

7. Pozostawione części denne oczyścić i dokonać naprawy konstrukcji żelbetowej systemem PCC II+III – poz. I 1 załącznika nr 3:

a. w pierwszej kolejności nałożyć warstwę sczepną Cerinol – ZH,

b. ubytki betonu uzupełnić zaprawą naprawczą szybkowiążącą o przyczepności minimum 3MPa i wytrzymałością na ściskanie minimum 30MPa Cerinol – RM; głębsze ubytki uzupełniać w kilku procesach roboczych,

c. tak wyreperowaną powierzchnię betonu wyrównać i wygładzić zaprawą Cerinol – OF zgodnie z technologią producenta.

8. Na całych wewnętrznych powierzchniach wykonać powłoki zabezpieczające chemoodporne z preparatu Eurolan – FK40, jak w punkcie I 7 załącznika nr 3.

9. Jeżeli pozostanie w technologii składowanie piasku na górnych płytach kanałów zamkniętych, wówczas płyty te na długości piaskownika należy wymienić zapewniając odpowiednie spadki oraz rozwiązując sposób usuwania piasku.
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Fot. 3 
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Fot. 7 
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Fot. 9






Fot. 10

[image: image11.jpg]



Fot. 11

